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Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller mit WD 1
(M) / WD 1000 (M) erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerétes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller mikroprozessor geregelte Létstation WD 1 (M) /
WD 1000 (M) entspricht der EG Konformitétserklarung gemén
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien
89/336/EWG und 73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die mikroprozessor geregelte Lotstation WD 1 (M) / WD 1000
(M) gehort einer Geratefamilie an, die fiir die industrielle
Fertigungstechnik, sowie fiir den Reparatur- und
Laborbereich entwickelt wurde. Die digitale Regelelektronik
und eine hochwertige Sensor- und Wéarmelbertragungs-
technik im Lotwerkzeug gewéhrleistet ein prazises
Temperaturregelverhalten an der Lotspitze.

Hdchste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynami-
sches Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch eine
schnelle und prézise Messwerterfassung im geschlossenen
Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der
WD 1 (M) / WD 1000 (M) automatisch erkannt und die ent-
sprechenden Regelparameter zugeordnet. Nachkalibrierun-
gen kénnen dadurch iiberwiegend vermieden werden.

Verschiedene Potentialausgleichsmaglichkeiten (8) zur Lo6t-
spitze und die antistatische Ausfiihrung von Steuergeréat und
Lotkolben ergénzen den hohen Qualitatsstandard. Kunden-
spezifische Kalibrierfunktion, die Eingabemdglichkeit von
Offsetwerten, programmierbare Temperaturabsenkung (Set-
back), sowie Standby- und Verriegelungsfunktionen erwei-
tern die Funktionsvielfalt diese Gerétes.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich 50°C — 450°C
(150°F — 850°F) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden
digital angezeigt. 3 Temperaturtasten (4) (5) (6) dienen zur
direkten Anwahl von Festtemperaturen. Das Erreichen der
vorgewdahlten Temperatur wird durch Blinken der optischen
Regelkontrolle (“ #” Symbol) signalisiert.

Mit ausgestatteter USB Schnittstelle kann die Lotstation mit-
tels PC Software fernbedient werden und Temperaturdaten
ausgelesen und dokumentiert werden.

2.2 Sicherheitsablage
Der Lotkolben muss bei Nichtgebrauch immer in der Sicher-
heitsablage abgelegt werden.

Technische Daten

Abmessungen: (LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x B x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Netzspannung: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: BwW
Schutzklasse: | (Steuergerat), Il (L6tkolben)
Sicherung (12 ): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

Temperaturregelung:

Temperaturgenauigkeit; +9°C (=17°F)
Temperaturstabilitat: +5°C (x9°F)
Ableitwiderstand Lotspitze: <2Q

(Tip to ground)

Ableitspannung Lotspitze: <2mV

(Tip to ground)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

1
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Der Trichtereinsatz (13) fiir den Létkolben ist 4-fach verstell-
bar und kann werkzeuglos in die ergonomisch giinstigste
Position gebracht werden. Riickseitig befinden sich
Ablagemdglichkeiten (14) fiir die Lotspitze. Die FuBplatte der
Ablage beinhaltet einen Schwammeinsatz (15) zur
Lotspitzenreinigung.

2.3 Lotkolben

WP 80: Der Lotkolben WP 80 zeichnet sich durch sein
schnelles und prazises Erreichen der Lotspitzen-
temperatur aus. Durch ein besonders leistungsfahi-
ges 80 W Heizelement wird ein ausgezeichnetes,
dynamisches Verhalten erreicht. Zusammen mit
der schlanken Bauform und der kurzen Distanz
vom Griff zur Lotspitze findet dieser Lotkolben uni-
versellen Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten bis
hin zu solchen mit erhdhtem Warmebedarf.

WMP:  Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet sich durch

sein handliches Konzept zur Bearbeitung profes-

sioneller SMD Elektronik. Eine kurze Distanz zwi-

schen Griffpunkt und Lotspitze erlaubt eine ergo-

nomische Handhabung des 65 W Lotkolbens bei-

der Durchfiihrung feinster Lotarbeiten.

WTA 50: Die Entlétpinzette WTA 50 wurde speziell zum
Ausléten von SMD Bauteilen konzipiert. Zwei
Heizelemente (2 X 25 W) mit jeweils eigenem
Temperatursensor sorgen fiir gleiche Tempera-
turen an beiden Schenkeln.

LR 82: Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fiir Létarbeiten

mit groBem Warmebedarf. Die Befestigung der

Lotspitze erfolgt Gber einen Bajonettverschluss,

der einen positionstreuen Spitzenwechsel ermdg-

licht.

_L”-'

OFFSET

Sonderfunktionen =

3 Festtemperaturen WDOw

Wa I
Fasttemperatur '

Temperaturtasten —p

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

guc of &
' IIIII'I 1I;illg'u"'.l'l.".t

e EBE BEB g8~ M

Deutsch

WMRP (nur WD 1M): Extrem leistungsfahiger 40 W
Feinlotkolben mit integrierter
Heiztechnik in der Létspitze. Die
Lotspitze lasst sich durch ein
Stecksystem werkzeuglos wech-
seln. Die Lotspitzentemperatur wird
blitzschnell erreicht und exakt aus-
geregelt. Durch eine eingebaute
Sensorik im Handgriff wird der
Lotkolben beim Ablegen automa-
tisch abgeschaltet.

WMRT (nur WD 1M):  Sehr handliche Entl6tpinzette zur
Bearbeitung feinster SMD
Elektronik. Das Lotspitzenpaar kann
bei Bedarf werkzeuglos gewechselt
werden und ohne zusatzliche
Ausrichtung der Létspitzen verwen-
det werden. Durch die integrierten
2 X 40 W Heizelemente wird die
Lotspitzentemperatur blitzschnell
erreicht und exakt ausgeregelt.
Durch eine eingebaute Sensorik im
Handgriff wird die Entlotpinzette
beim Ablegen automatisch abge-
schaltet.

Weitere anschlieBbare Létwerkzeuge siehe Zubehdrliste.

Temperaturanzeige

Temperatursymbaol

L Ir —— Zeitfunktionen
i__r m ) T Vermiegelung
'- Optische Regelkontrolle
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3. Inbetriebnahme

Das Gerat und Zubehor sorgféltig auspacken.

Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.

Den Lotkolbenstecker in die Anschlussbuchse (9) des Steuer-
gerédtes einstecken und durch kurze Rechtsdrehung verrie-
geln. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild {ibereinstimmt und der Netzschalter (7) sich
im ausgeschalteten Zustand befindet. Steuergerdt mit dem
Netz verbinden (11). Gerat am Netzschalter (7) einschalten.
Beim Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest durchge-
flihrt, bei dem alle Anzeigeelemente (1) in Betrieb sind.

AnschlieBend wird Kurzzeitig die eingestellte Temperatur
(Sollwert) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automa-
tisch auf die Istwertanzeige um. Das “#” Symbol erscheint
und die 3 Festtemperaturen der Temperaturtasten |, II, Il
werden angezeigt. Das “w” Symbol dient als optische
Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt
auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstempera-
tur.

3.1 Temperatureinstellung

3.1.1 Individuelle Temperatureinstellung

Grundsétzlich zeigt das Display (1) den Temperaturistwert an.
Durch Betétigen der UP oder DOWN Taste (2) (3) schaltet das
Display auf den derzeit eingestellten Sollwert um. Das
Temperatursymbol °C oder °F blinkt.

AL
B WAS
cHUT -
150 350 HEU v _x"

| [ 1]

Der eingestellte Sollwert kann nun durch Antippen oder per-
manentes Driicken der UP oder DOWN Taste (2) (3) in ent-
sprechender Richtung veréndert werden. Wird die Taste per-
manent gedriickt, verandert sich der Sollwert im Schnell-
durchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet das
Display automatisch wieder auf die Istwertanzeige um.

3.1.2 Temperatureinstellung mittels
Temperaturtasten I, 11, lll
Der Temperatursollwert kann auch durch die 3 Temperatur-
tasten I, Il, Il verandert werden.
Werksseitige Einstellung: 1 150°C ( 300°F)
I 350°C ( 662°F)
11 380°C (716°F)

3
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Durch Betatigen einer Temperaturtaste wird der gewdahite
Sollwert fiir ca. 2 sec. im Display angezeigt. Wahrend der
Sollwertanzeige blinkt das Temperatursymbol. Danach schal-
tet das Display automatisch wieder zur Istwertanzeige
zurick.

IC e
i

150 350 380

e
. ey
e-n.m
ey .\".

3.1.3 Belegung der Temperaturtasten I, i, 11l

Die 3 Temperaturtasten I, Il, Il konnen mit beliebigen
Temperaturwerten belegt werden. Durch Betédtigen der UP
oder DOWN Taste wird der neue Temperaturwert eingestellt
(siene 3.1.1). Das Temperatursymbol °C oder °F blinkt.

AnschlieBend die gewiinschte Temperaturtaste I, Il oder I
gedriickt halten. Wéahrend des Tastendrucks blinkt die der
Temperaturtaste zugeordneten kleine Anzeige ebenfalls und
ibernimmt nach 3 sec den Wert der groBen Anzeige.
Temperaturtaste wieder loslassen.

'||.l
50 35“}3“: ) %

Ty
Fin
1 il m 1.

Q.

=+ B 2|.

Die Belegung einer Temperaturtaste mit einer niedrigen
“Setback" Temperatur bietet die Mdglichkeit der manuellen
Temperaturabsenkung bei Nichtgebrauch des Lotkolbens.

4. Sonderfunktionen

Die Sonderfunktionen sind in 2 Meniiebenen aufgeteilt:
Sonderfunktionsmenii 1: hdufig benétigte Funktionen wie
STANDBY, OFFSET, SETBACK,...

Sonderfunktionsmenti 2: Kalibrierfunktion und Remote Id
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4 sec.

Y 2 sec.

1-  -2-

Il (EXIT) <‘—————L———

4.1 Sonderfunktionen Menii 1
Durch gleichzeitiges Driicken der UP und DOWN Taste wird
nach ca. 2 sec die Meniiauswahl fiir die Sonderfunktionen

aktiviert und im Display erscheint - | - , Tasten loslassen.
Menii 1
l . 2w
J v
I [ il
Meniiauswahl Exit

Folgende Einstellungen sind mdglich:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Die Taste | und Il dienen zur Meniiauswabhl.

Mit der Taste Ill wird das Menii wieder verlassen (EXIT).

Zuriicksetzen der Sonderfunktionen auf die werksseitige
Einstellung:

Taste Il betdtigen und gedriickt halten. AnschlieBend die
Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display er-
scheint “FSE”. Die Lotstation ist nun wieder auf die Werks-
einstellung zuriickgesetzt.
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STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSET

WINDOW

°C/ °F

4.1.1 Standby Temperatur

Nach Ablauf der eingestellten Setback Zeit wird die
Solltemperatur automatisch auf den Standby Wert abge-
senkt. Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt, im Display
erscheint "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Mit der UP oder DOWN Taste die Standby Temperatur ein-
stellen.

Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

Mit Il zum ndchsten Meniipunkt wechseln.

150"

| &

4.1.2 Setback Zeit

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die Temperatur
automatisch nach Ablauf der eingestellten Setback Zeit auf
die Standby Temperatur (siehe 4.1.1) abgesenkt. Die
Setback Zeit, nachdem die Létstation in den Standbymodus
wechselt, ist von 0 — 99 Minuten einstellbar. Bei der
Einstellung "0 min" ist die Setback Funktion ausgeschalten.
Bei der Einstellung “ON” ist die Setbackfunktion mit
Schaltablage (optional) aktiv (siehe Seite 166).

Der Setback Zustand wird durch eine blinkende
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Istwertanzeige signalisiert und im Display wird "STANDBY"
angezeigt. Der Setbackzustand wird durch Driicken der UP
oder DOWN Taste wieder beendet.

Bei Lotarbeiten mit geringem Wéarmebedarf kann die
Zuverléssigkeit der Setbackfunktion beeintréchtigt sein.

Mit der UP oder DOWN Taste die Setback Zeit &ndern.
Mit I zum vorherigen Meniipunkt wechseln.
Mit Il zum néchsten Mendipunkt wechseln.

4.1.3 Temperaturabschaltung OFF Zeit

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeuges wird nach Ablauf der
OFF Zeit die Heizung des Lotwerkzeuges abgeschaltet. Sie
ist von 0 — 999 Minuten einstellbar. Bei der Einstellung "0
min" ist die Setback Funktion ausgeschaltet. Die
Temperaturabschaltung wird unabhéangig von der eingestell-
ten Setback Funktion ausgefiihrt. Die Isttemperatur wird
blinkend angezeigt und dient als Restwdrmeanzeige, im
Display erscheint "OFF". Unterhalb 50°C (150°F), erscheint
ein blinkender Strich.

Mit der UP oder DOWN Taste die OFF Zeit andern.
Mit 1 zum vorherigen Meniipunkt wechseln.
Mit Il zum néchsten Meniipunkt wechseln.

J° .
0 v

& —
S iy

1 ] m

4.1.4 Temperatur Offset
Die reale Létspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um +40°C (+72°F) verandert werden.

Mit der UP oder DOWN Taste den Offsetwert &dndern.
Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

5
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Mit Il zum ndchsten Meniipunkt wechseln.

=S

e

4.1.5 Window Funktion

Einschrankung des Temperaturbereiches auf max. +99°C
(x180°F) ausgehend von einer verriegelten Temperatur
(siehe 4.1.7). Die verriegelte Temperatur stellt somit die
Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Mit den UP / DOWN Tasten die FenstergroBe andern.
Mit I zum vorherigen Meniipunkt wechseln.
Mit Il zum ndchsten Meniipunkt wechseln.

e

4.1.6 °F/°C Umschaltung
Umschalten der Temperaturversion von °G in °F oder umge-
kehrt.

Mit den UP / DOWN Tasten zwischen °C und °F wechseln.
Mit I zum vorherigen Meniipunkt wechseln.
Mit Il zum ndchsten Meniipunkt wechseln.

°F


http://www.manualslib.com/

Deutsch

4.1.7 Verriegelungsfunktion @ . ‘ ‘ '

Verriegelung der Létstation. Nach dem Verriegeln sind an der I I m EXIT
Lotstation keine Einstellanderungen mdglich. Bedienung der - - r
Temperaturtasten I, Il, Il ist maglich. '
In der Anzeige erscheint “OFF” '
Das « (1) Symbol im Display blinkt. Mit der UP oder DOWN '
Taste kann ein 3-stelliger Verriegelungscode eingegeben Kalibrier- :
|
1
1
1
1
1
1
1

werden. Zum Aktivieren des Codes muss die Ill Taste 5 sec. funktion
lang gedriickt werden. AnschlieBend ist die Station verriegelt
und das “ ™ ” Symbol im Display ist aktiv. Wird das Mend in REMOTE Id
der Stellung "OFF" oder mit den Tasten I oder Il verlassen, T

ist kein Code abgespeichert. !

Zum Entriegeln erscheint in diesem Meniipunkt "ON" in der uininieieieieieieleieiei '
Anzeige. Nach Eingabe des Codes und der Bestatigung mit Il
Taste ist die Station wieder freigegeben. 4.2.1 Kalibrierfunktion (Factory Galibration Check)

Mit dieser Funktion ist es mdglich, die Temperaturgenauig-
Mit I zum vorherigen Meniipunkt wechseln. keit der Lotstation zu (berpriifen und eventuelle
Mit Il zum néchsten Meniipunkt wechseln. Abweichungen auszugleichen.

Daftir ist es notwendig die Lotspitzentemperatur zu messen.

Dazu kann ein beliebiges externes Temperaturmessinstru-

l ) ment benutzt werden.
_-‘ ) v . r F E I|__
=@BE Y FCC A A FCC
' ) b 100°C/212°F 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Bestétigung Il Bestatigung
4.2 Sonderfunktionen Menii 2 EXIT EXIT

Durch gleichzeitiges Driicken der UP und DOWN Taste wird
nach ca. 4 sec die Mentiauswanhl 2 fiir die Kalibrierfunktion
und die Stationskennung aktiviert.
Mit der UP oder DOWN Tasten den Kalibrierpunkt wahlen.

Im Display erscheint - 2 - , Tasten loslassen. Mit der Taste Ill wird das Menii wieder verlassen (EXIT).
Die Taste I und Il dienen zur Meniiauswahl. UP Taste Kalibrierpunkt 450°C/842°F
DOWN Taste Kalibrierpunkt 100°C/212°F
Menii 2 Kalibrierung auf die werksseitige Einstellung zuriick-
setzen
j a o Taste Il betétigen und gedriickt halten. AnschlieBend die
A— A—

,;: — Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display
L o
450°C (212°F)

I [ ] F '— E _____ '
Meniiauswahl Exit
100°C (842°F)
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erscheint “FSE”. Die Lotstation ist nun wieder auf die
Werkskalibrierung zuriickgesetzt.

Achtung:

Das Lotwerkzeug wird wahrend des Kalibriervorganges
heiB. Bringen Sie keine brennbaren Gegenstinde in die
Néhe des heiBen Lotwerkzeuges.

Der Kalibriervorgang fiir das Steuergerdt (ohne Lotkolben)
kann auch durch ein Kalibrierlabor ausgefiinrt werden. Dabei
werden die Kalibrierwerte fiir den Létkolben simuliert.

4.2.2 Kalibrierung dndern

DOWN Taste betatigt

Kalibrierung bei 100°C/212°F.

Die Station regelt den Létkolben auf 100°C/212°F. Sobald die
Temperatur einen statischen Zustand erreicht hat (Regel-
kontrolle blinkt), wird die Lotspitzentemperatur (externes
Messgerét) mit der Anzeige auf dem Display verglichen. Eine
festgestellte Temperaturabweichung kann nun mit den UP /
DOWN Tasten abgeglichen werden Es ist ein Temperatur-
abgleich von max. +40°C/x72°F mdglich. Stimmt die
gemessene Temperatur mit der Displayanzeige iiberein, wird
dies mit der Il Taste (CAL) bestdtigt, in dem die
Temperaturabweichung auf 0 zuriickgesetzt wird. Die

I 1r1rire
I L
Festgestellte 0 FLC »

Temperatur- s " -
abweichung

CAL EXIT

Kalibrierung bei 100°C/212°F ist nun abgeschlossen.
Mit der Ill Taste (EXIT) wird das Menii ohne Verénderungen
wieder verlassen.

UP Taste betétigt

Kalibrierung bei 450°C/842°F.

Die Station regelt bei 450°C/842°F. Sobald die Temperatur
einen statischen Zustand erreicht hat (Regelkontrolle blinkt),
wird die Lotspitzentemperatur (externes Messgerét) mit der
Istwertanzeige auf dem Display verglichen. Eine festgestellte
Temperaturabweichung kann nun mit den UP / DOWN
Tasten abgeglichen werden Es ist ein Temperaturabgleich
von max. +40°C/x72°F mdglich. Stimmt die gemessene
Temperatur mit der Displayanzeige iiberein, wird dies mit der
Il Taste (CAL) bestétigt, in dem die Temperaturabweichung
auf 0 zuriickgesetzt wird. Die Kalibrierung ist bei
450°C/842°F ist nun abgeschlossen. Nachdem beide

7
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Kalibrierpunkte 100°C (212°F) / 450°C (842°F) abgeglichen

und bestétigt wurden ist der Kalibriervorgang abgeschlossen.
(e

Festgestellte L'

Temperatur- g FCC

abweichung ;) M 1 i

CAL EXIT

Mit EXIT das Menu verlassen.

4.2.3 Stationskennung (ID Nummer)

Bei der Verwendung mehrerer WD-Stationen kann jede
Loétstation zur Identifikation mit einer Nummer von 0 - 999
versehen werden.

Bei Verwendung der optionalen USB Schnittstelle konnen
mehrere WD-Stationen in vollem Funktionsumfang fernbe-
dient werden. Jede WD-Station bendtigt dafiir eine Stations-
kennung um eindeutig identifiziert werden zu kénnen (ID
Nummer).

Mit den UP / DOWN Tasten die ID-Nummer andern.
Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

38

_—

Mit Il zum nachsten Menipunkt wechseln.
Mit der Taste lll wird das Menii 2 wieder verlassen (EXIT).

5. USB Schnittstelle

Das Steuergerat WD 1M ist standdardmé@Big mit einer Mini
USB Schnittstelle ausgestattet. Fiir das Steuergerat WD 1 ist
dieses nachriistbar (siehe Seite 167).Zur Benutzung der USB
Schnittstelle steht eine Weller Standardsoftware zur
Verfligung (CD im Lieferumfang enthalten). Diese Software
beinhaltet einen “Firmware Updater” und eine “Monitor
Software”.
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Mit dem “Firmware Updater” kann ein Software Update
durchgefiihrt werden wo durch das Steuergerat dabei mit der
aktuellsten Betriebssoftware versehen werden kann.

Mit der Monitorsoftware kann das Gerat fernbedient werden,
sowie Temperaturkurven grafisch dargestellt, gedruckt und
gespeichert werden.

6. Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklin-
kenbuchse (8) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker
(Auslieferungszustand)

Potentialausgleich: Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

(Impedanz 0 Ohm) Mittelkontakt
Potentialfrei: Mit Stecker
Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem

Widerstand. Erdung iiber den
gewahlten Widerstandswert.

7. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare Létspitze mit
Lot benetzen. Dieses entfernt lagerbedingte Oxydschichten
und Verunreinigungen der Lotspitze. Keine zu aggressiven
Flussmittel verwenden.

Der Ubergang zwischen Heizkérper/Sensor und der Létspitze
darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder Beschédigung
beeintriachtigt werden, da dies Auswirkungen auf die
Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

Behandlung der Lotspitzen
® Wahlen Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie mdglich

® Wihlen Sie die fiir die Anwendung groBtmaégliche
Lotspitzenform
Daumenregel: ca. so groB wie das L6tpad

® Sorgen Sie fiir einen groBflachigen Warmeiibergang
zwischen Lotspitze und Lotstelle, indem Sie die Lotspitze
gut verzinnen.

® Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das Lotsystem
aus oder verwenden Sie die Weller Funktion zur
Temperaturabsenkung bei Nichtgebrauch

® Benetzen Sie die Spitze, bevor Sie den Lotkolben in die
Ablage legen.
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® (Geben Sie das Lot direkt auf die Lotstelle, nicht auf die

Lotspitze.

® Wechseln Sie die Lotspitzen mit dem dazugehérigen

Werkzeug.

® (Jben Sie keine mechanische Kraft auf die Létspitze aus.

8. Zubehorliste

00513173 99
005 13 825 99
00515121 99

00515122 99
0051512599
005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 31 185 99
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99
WMRH

WMRP

)

WMRT Entlétset

Spiralwolle fiir WDC 2

WDH 10T Schaltablage
(WSP80, WP 80)

WDH 20T Schaltablage (WMP)
Trockenreinigungssatz WDC 2
Vorheizplatte WHP 80
Lotkolbenset WSP 80
Létkolbenset WMP

USB Erweiterungsmodul
Létkolbenset LR 82
Lotkolbenset MPR 80
Entlotset WTA 50
Lotkolbenablage fiir WMRP
Létkolben Handstiick

(ohne Lotspitze)

9. Lieferumfang

WD 1000
Steuergerét
Netzkabel
Klinkenstecker
Lotkolben
Sicherheitsablage
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

WD 1

Steuergerat
Netzkabel
Klinkenstecker
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

WD 1000M WD 1M

Steuergerét Steuergeréat
Netzkabel Netzkabel
Klinkenstecker Klinkenstecker
Lotkolben Bedienungsanleitung
Sicherheitsablage (CD)
Bedienungsanleitung (CD) Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise (CD) (CD)

USB Kabel USB Kabel

Lotspitzen Seite 161-165

Explozeichnung WD 1 Seite 167
Schaltplan WD 1 Seite 169
Explozeichnung WD 1M Seite170
Schaltplan WD 1M Seite 171
Technische Anderungen vorbehalten!
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous témoi-
gnez en choisissant une station de soudage Weller WD 1 (M)
/WD 1000 / (M). Ce produit répond a des exigences de qua-
lité les plus rigoureuses garantissant son parfait fonctionne-
ment.

A 1. Attention !

Avant de mettre la station en service, lire attentivement la
présente notice d'utilisation et les consignes de sécurité qui
I'accompagnent. Le non respect de ces consignes de sécuri-
té est susceptible d'entrainer un risque d'atteinte a la vie et
a l'intégrité physique.

Nous déclinons toute responsabilité en cas d'utilisation du
produit pour une destination autre que celle indiquée dans la
notice d'utilisation ainsi qu'en cas de modification ou trans-
formation de sa conception initiale.

La station de soudage a régulation pilotée par microproces-
seur WD 1 (M) / WD 1000 de Weller satisfait aux exigences
de sécurité essentielles des directives 89/336/CE et 73/23CE
conformément a la déclaration de conformité CE.

2. Description

2.1 Unité d'alimentation et de régulation

La station de soudage pilotée par microprocesseur WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) appartient a une famille d'appareils destinés
aux applications industrielles, de réparation et de laboratoire.
L'électronique de régulation numérique et un systéme sophi-

stiqué de transfert de chaleur et de capteur thermique inté-
gré au fer garantissent une régulation précise de la tempéra-
ture de la panne.

Un systéme de mesure rapide et précis en boucle fermé per-
met d'obtenir une grande précision de température et un
comportement thermodynamique optimal. La station WD 1
(M) / WD 1000 (M) reconnait automatiquement le type de fer
utilisé et lui attribue les paramétres de régulation correspon-
dants. Cela permet, dans la plupart des cas, d'éviter les reca-
librages de I'appareil.

La borne équipotentielle (8) autorisant différentes possibilités
de mise a la terre de la panne et I'exécution antistatique de
I'unité d'alimentation et de régulation et du fer viennent com-
pléter le haut niveau de qualité. La fonction de calibrage per-
sonnalisable, la possibilité de saisie de valeurs offset, |'abais-
sement programmable de la température (SETBACK) ainsi
que les fonctions de mise en veille (STANDBY) et de verrouil-
lage (LOCK) offrent une extension des fonctionnalités multi-
ples de cette station.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50°C et
450°C (150°F — 850°F). Un affichage numérique visualise la
valeur de consigne et la valeur réelle. 3 touches de tempéra-
ture (4) (5) (6) permettent de sélectionner des températures
fixes. Le témoin de controle de régulation (symbole “ #”) cli-
gnote lorsque la température présélectionnée est atteinte.

L'interface USB permet de commander a distance la station
de soudage via un logiciel PC et de récupérer et de documen-

Caractéristiques techniques

Dimensions:

Tension d'alimentation: 230V / 50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Puissance absorbée: 95 W

Classe de protection:

(Tip to ground)

(L x I x Hmm) 134 x 108 x 147; (L x | x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (unité d'alimentation et de régulation), Ill (fer a souder)

Fusible (12 ): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

Réglage de la température :  50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Précision : +9°C (=17°F)

Stabilité : +5°C (=9°F)

Résistance de fuite panne: <2Q

(Tip to ground)

Tension de fuite panne: <2mV

9
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ter les données de température.

2.2 Support de sécurité
Lorsqu'il n'est pas utilisé, le fer doit toujours étre placé sur
son support.

L'entonnoir (13) destiné a recevoir le fer est réglable en 4
positions et peut étre amené dans une position ergonomi-
quement la mieux adaptée sans outil. Des supports de pan-
nes (14) sont prévus sur la face arriere.

Une éponge (15) de nettoyage est intégrée au socle du sup-
port de fer.

2.3 Fer a souder

WP 80: Le fer a souder WP 80 se distingue par une montée
rapide et précise a la température de panne requi-
se. L'élément chauffant 80 W particulierement
performant permet d'obtenir un excellent compor-
tement dynamique. Grace a sa conception mince et
a sa courte distance entre poignée et panne, ce fer
convient pour une utilisation universelle allant du
soudage fin au soudage intensif nécessitant un
apport accru de chaleur.

WMP:  Gréce a son concept compact, le fer micro WMP

convient pour une utilisation professionnelle en

technologie CMS. La courte distance entre le point

de préhension et la panne autorise une manipulati-

on ergonomique du fer 65 W pour des travaux de

haute précision.

WTA 50: La pince de dessoudage WTA 50 a été spéciale-
ment congue pour le dessoudage en technologie
CMS. Deux éléments de chauffe (2 x 25 W) équipés
chacun d'un capteur de température assurent une
température identique aux deux extrémités de la
pince.

Fonctions
spéciales »

3 Température fixe

A Il
Touches de 1/

température
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LR 82: Fer a souder 80 W performant pour les travaux de
soudage nécessitant une source de chaleur impor-
tante. La panne se fixe a I'aide d'un systéme a bai-
onnette garantissant le parfait positionnement de la

panne lors de son remplacement.

WMRP (WD 1M seulement):
Fer a souder fin 40 W performant avec technique
de chauffe intégrée a la panne. Grace a un syste-
me d'emboitement, le changement de panne se
fait sans outil. La température de panne est
atteinte en un temps record et régulée avec préci-
sion. Le capteur intégré a la poignée coupe le fer
des qu'il est déposé sur son support.

WMRT (WD 1M seulement):
Pincette de dessoudage trés ergonomique pour le
dessoudage des composants électroniques mon-
tés en surface (CMS). En cas de besoin, la paire
de pannes peut étre changée sans outil et utilisée
sans orientation supplémentaire des pannes.
Grace aux deux éléments chauffants 40W inté-
grés, la température de soudage est atteinte en
un temps record et régulée avec précision. Le
capteur intégré a la poignée coupe la pincette dés
qu'elle est déposée sur son support.

Autres outils adaptables, voir liste des accessoires.

3. Mise en service

Sortir I'appareil et ses accessoires de leur emballage avec
précaution.

Placer le fer sur son support.

Brancher le connecteur male du fer sur la prise femelle (9) de
I'unité d'alimentation et de régulation et le verrouiller par une

Affichage température

Symbole température

Fonctions de temps

- Verrouillage

- Témoin de contrdle de
régulation

»
o).

\"\..
ol g

10
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bréve rotation vers la droite. S'assurer que la tension d'ali-
mentation est identique a celle indiquée sur la plaque d'iden-
tification et que la station est hors tension (interrupteur mar-
che/arrét (7) sur OFF). Raccorder I'unité au secteur (11).
Mettre I'unité sous tension. A la mise sous tension, I'unité
effectue un auto-test de tous les éléments d'affichage (1).

A la fin de I'auto-test, la température (valeur de consigne)
s'affiche brievement. Ensuite le systéme passe automatique-
ment a I'affichage de la valeur réelle. Le symbole “ ' ” appa-
rait et les 3 températures fixes des touches de température |,
II, Il s'affichent. Le symbole “ #” sert de témoin de controle
de régulation. Le témoin allumé en continu signifie que le
systeme est en chauffe. Le témoin clignotant indique que la
température de travail est atteinte.

3.1 Réglage de la température

3.1.1 Réglage individuel

Par défaut, I'écran (1) affiche la valeur réelle de température.
L'action des touches UP ou DOWN (2) (3) permet d'afficher la
valeur de consigne programmée. Le symbole de températu-
re °G ou °F clignote.

W fo
L l:?«ﬁr

38

L |

w
- "-""i
T D Ny

La valeur de consigne programmée peut alors étre modifiée
par une bréve pression ou par une pression continue des tou-
ches UP ou DOWN (2) (3) selon la direction souhaitée. Une
pression continue permet de modifier la valeur de consigne
par défilement rapide. Deux secondes environ aprés relache-
ment de la touche, I'écran repasse automatiquement a la
valeur réelle.

3.1.2 Réglage de la température a I'aide des
touches I, 11, 1l
La température de consigne peut également étre modifiée a
I'aide des trois touches de température 1, I, lI.
Réglage par défaut: 1 150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)

L'action d'une touche de température permet d'afficher la
température de consigne pendant 2 s environ. Pendant I'affi-
chage, le symbole de température clignote. Ensuite, I'écran
repasse automatiquement a la valeur réelle.

11

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

\.1'-”.-*_,

“: BAS
g i
150 350 380

| | 1]
s
e'H:“H‘H
ey .\"-

3.1.3 Affectation des touches I, II, llI

Des valeurs de température peuvent étre liborement affectées
aux trois touches de température I, Il, 1ll. Pour régler la nou-
velle valeur de température, se servir des touches UP ou
DOWN (voir 3.1.1). Le symbole de température °C ou °F cli-
gnote.

Maintenir enfoncée la touche souhaitée I, Il ou lll. Pendant
que la touche est maintenue enfoncée, le petit témoin corre-
spondant a la touche de température clignote également et
sauvegarde la valeur affichée au bout de 3 s. Relacher la tou-
che de température.

L'affectation d'une faible température "SETBACK" a une tou-
che permet d'abaisser la température manuellement en cas
de non utilisation du fer.

'|||'III

3807

iS50 350 jEuH v'“‘“ﬂ
“r 1.

4. Fonctions spéciales

Les fonctions spéciales sont réparties sur 2 niveaux de menu
Menu de fonctions spéciales 1 : fonctions souvent utilisées
telles que STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Menu de fonctions spéciales 2 : fonction de calibrage et
Remote Id

4 sec.

2 sec.

Il (EXIT) <—L
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Menu 1
| Il 1
Menu Exit

4.1 Fonctions spéciales menu 1

L'action simultanée des touches UP et DOWN pendant 2 s
environ permet d'activer le menu des fonctions spéciales et
|'écran affiche -1 -, relacher les touches.

Les réglages suivants sont possibles :

Offset, Setback, Standby, Off Time, fonction Lock, Window,
unité de température.

Les touches I et Il permettent de sélectionner les options du
menu.

La touche Il permet de quitter le menu (EXIT).

Rétablissement du réglage par défaut des fonctions
spéciales :

Appuyer sur la touche Ill et la maintenir enfoncée. Appuyer
simultanément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche
“FSE”. Les valeurs par défaut de la station de soudage sont

rétablies.

O O O

| Il ]| EXIT
P

STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSET

WINDOW

°C/°F
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4.1.1 Température STANDBY

Aprés écoulement de l'intervalle de temps SETBACK pro-
grammé, la température de consigne descend automatique-
ment a la valeur STANDBY. La valeur réelle clignote et
I'écran affiche "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Les touches UP ou DOWN permettent de régler la tempéra-
ture STANDBY.

La touche | permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

= IC e

4.1.2 Fonction SETBACK

En cas d'inactivité de I'outil de soudage, la température des-
cend automatiquement a la température STANDBY apres
écoulement de l'intervalle de temps (SETBACK) programmé
(voir 4.1.1). Une fois que la station est passée en mode
STANDBY, la valeur SETBACK peut étre réglé de 0 a 99
minutes. Si la valeur est réglée sur "0 min", la fonction SET-
BACK est désactivée. Pour le réglage "ON", la fonction
Sethack avec plage de réception (en option) est activée (voir
page 166). L'affichage de la valeur réelle clignote lorsque le
mode Setback est actif et I'écran affiche "STANDBY". Pour
quitter le mode SETBACK, appuyer sur une touche
quelconque.

Pour des travaux de soudage avec un besoin trés faible en
chaleur, la fonction Setback est susceptible d'étre entravée.

Les touches UP ou DOWN permettent de modifier la valeur
SETBACK.

La touche | permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

_l
BN A<

b e
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4.1.3 Arrét température / fonction OFF

En cas d'inactivité de I'outil de soudage, le systeme de
chauffe du fer est automatiquement coupé apres écoulement
du temps OFF. Il peut étre réglé de 0 a 999 minutes. Si la
valeur est réglée sur "0 min", la fonction SETBACK est
désactivée. La coupure intervient indépendamment de la
fonction SETBACK programmée. L'affichage de la valeur
réelle clignote et indique la chaleur résiduelle.

L'écran affiche "OFF". Au-dessous de 50°C (150°F), une
barre clignotante s'affiche.

Les touches UP ou DOWN permettent de modifier le temps
OFF.

La touche I permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a |'option de menu suivante.

I

l U min v

4.1.4 Offset température
La température réelle de la panne peut étre modifiée de
+40°C (x72°F) par la saisie d'un offset de température.

Modifier la valeur offset a I'aide des touches UP ou DOWN.
La touche | permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

°C

" 4
e W
e

4.1.5 Fonction Window

Limitation de la plage de température a +99°C (+180°F)
max. a partir d'une température préalablement verrouillée
(voir 4.1.7). La température verrouillée se situe ainsi au

13
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milieu de la plage disponible.

Les touches UP / DOWN permettent de modifier la taille de
la fenétre de température.

La touche | permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a |'option de menu suivante.

e
5w

4.1.6 Commutation °F/°C
Permet de passer de °C en °F et vice-versa.

Les touches UP / DOWN permettent de commuter entre °C
et °F.

La touche I permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

°F

" 4
e W
Ty

4.1.7 Fonction verrouillage @

Permet de verrouiller la station de soudage. Le verrouillage
interdit toute modification sur la station de soudage. Les tou-
ches de température I, Il, Il sont toujours actives.

L'écran affiche “OFF”.

Le symbole “ & » clignote. Les touches UP et DOWN per-
mettent de saisir un code de verrouillage a 3 chiffres. Aprés
confirmation du code a I'aide de la touche Ill pour 5 sec., la
station est verrouillée et le symbole “ (1] ” est actif a I'écran.
Aucun code ne sera enregistré, si on quitte le menu en posi-
tion "OFF" ou a I'aide des touches I, I ou Ill.

Pour déverrouiller la station, I'écran affiche "ON" dans le
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menu. Entrer le code et confirmer avec la touche lll.
La station est déverrouillée.

La touche I permet de revenir a I'option de menu
précédente.
La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

4.2 Fonctions spéciales menu 2

L'action simultanée des touches UP et DOWN pendant 4 s
environ permet d'activer le menu 2 pour la fonction de cali-
brage et d'identification de la station.

L'écran affiche - 2 -, relacher les touches.

Les touches I et Il permettent de sélectionner les options du
menu.

Menu 2

— j il : __ 4 3 .-ﬁ:: .
C v

Menu Exit

Fonct'ion de

REMOTE Id

r
1
]
1
]
]
1
calibrage '
1
]
]
1
]
]
1
]
]
1
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4.2.1 Fonction de calibrage (Factory Galibration Gheck)
Cette fonction permet de controler la précision de tempéra-
ture de la station de soudage et de compenser les éventuels
écarts.

Pour cela, il est nécessaire de mesurer la température de la
panne a I'aide d'un instrument de mesure de température

externe.
FCC A A FCC
100°C/212°F 450°G/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Les touches UP ou DOWN permettent de sélectionner le
point de calibrage. Pour quitter le menu, utiliser la touche lll
(EXIT).

Touche UP point de calibrage 450°C / 842°F
Touche DOWN point de calibrage 100°C / 212°F

Pour rétablir les valeurs de calibrage par défaut, appuyer sur
la touche Il et la maintenir enfoncée. Puis appuyer simulta-
nément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche “FSE”.
Les valeurs de calibrage par défaut sont rétablies.

l_ ,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Attention :
Au cours de I'opération de calibrage, I'outil devient
chaud. Ne pas approcher d'objets combustibles de I'ou-
til chaud.

Le calibrage de I'unité d'alimentation et de régulation (sans

fer) peut étre confié a un laboratoire de calibrage. Dans ce
cas, les valeurs de calibrage du fer sont simulées.

14
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4.2.2 Modification du calibrage

Touche DOWN actionnée

Calibrage a 100°C / 212°F

La station reégle la température du fer a 100°C / 212°F. Dés
que la température a atteint un état statique (le témoin de
contréle clignote), la température de la panne (appareil de
mesure externe) est comparée avec la valeur affichée a
I'écran. Tout écart constaté peut alors étre compensé a I'ai-
de des touches UP / DOWN d'une valeur de +40°C (+72°F)
max. Une fois que la température mesurée correspond a celle
affichée a I'écran, confirmer avec la touche Il (CAL).
L'opération de calibrage a 100°C / 212°F est terminée. Aprés
confirmation, I'écart de température est remis a 0.

Pour quitter le menu sans enregistrer les modifications,
appuyer sur la touche I (EXIT).

I 1 rre
Ecart de ! U U

température FLL »
relevé 100°C Wl n m

CAL EXIT

Touche UP actionnée

Calibrage a 450°C / 842°F

La station régle la température du fer a 450°C / 842°F. Dés
que la température a atteint un état statique (le témoin de
contréle clignote), la température de la panne (appareil de

mesure externe) est comparée avec la valeur affichée a
I'écran. Tout écart constaté peut alors étre compensé a |'ai-
de des touches UP / DOWN d'une valeur de +40°C (+72°F)
max. Une fois que la température mesurée correspond a celle
affichée a I'écran, confirmer avec la touche Il (CAL).
L'opération de calibrage a 450°C / 842°F est terminée. Aprés
confirmation, I'écart de température est remis a 0.

Ecart de a

température o
relevé 450°C

e
L

FLLC «

CAL EXIT
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Aprés compensation des deux points de calibrage 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), I'opération de calibrage est ter-
minée.

4.2.3 Identification station (numéro ID)
En cas d'utilisation de plusieurs stations WD, chaque station
peut étre affectée d'un numéro d'identification.

L'utilisation du port USB disponible en option permet de com-
mander a distance plusieurs station WD. Chaque station WD
doit alors étre affectée d'un numéro d'identification pour pou-
voir étre reconnue (numéro ID).

Les touches UP / DOWN permettent de modifier le numéro
ID.

La touche | permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

La touche 11l permet de quitter le menu (EXIT).

3885

77

5. Interface USB

L'unité d'alimentation WD 1M est équipée de série d'une
mini-interface USB. Sur I'unité d'alimentation WD1, cette
mini-interface peut étre ajoutée ultérieurement (Voir page
167). Un logiciel standard WELLER est disponible (CD com-
pris dans la fourniture) pour I'utilisation de I'interface USB. Ce
logiciel comprend un "Firmware Updater" (programme de
mise a jour du progiciel) et un "Logiciel de monitorage".

Le "Firmware Updater" permet d'effectuer une mise a jour
logicielle et d'équipier I'unité d'alimentation de la version
progicielle la plus récente.

Le logiciel de monitorage permet de télécommander I'unité et
d'afficher graphiquement, d'imprimer et de sauvegarder les
courbes de température.
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6. Equipotentialité
La borne équipotentielle 3,5 mm (8) autorise 4 possibilités
d'équilibrer le potentiel:

Mise a la terre directe: sans prise
(état de livraison)

Liaison équipotentielle: avec prise, reliée
(impédance 0 ohm) au contact central
Libre de potentiel: avec prise

Mise a la terre directe: avec prise et résistance soudée Mise

a la terre par l'intermédiaire de la
valeur de résistance choisie.

7. Recommandations pour le travail
Lors de la premiere mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d'oxyde et les impuretés dues au
stockage. Ne pas utiliser des décapants trop agressifs.

Pour assurer la précision de la régulation de température, le
passage entre le corps de chauffe/capteur et la panne doit
étre exempt de salissures, résidus ou défauts.

Traitement des pannes
® Choisir la température de travail la plus basse

® Choisir la forme de panne la plus grande possible pour
['application
Approximativement de la taille de la pastille

@ Veiller a une bonne transmission de chaleur entre la panne
et le point de soudure par un bon étamage de la panne

® En période d'inactivité prolongée, arréter la station de sou-
dage ou utiliser la fonction d'abaissement de température

©® Humecter la panne avant de poser le fer sur son support.

® Appliquer le métal d'apport directement sur le point a sou-
der et non pas sur la panne..

® Pour changer les pannes, utiliser les outils spécialement
prévus a cet effet.

® Ne pas exercer de force sur la panne.
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8. Accessoires
0051317399
005 13 82599
0051512199

00515122 99

0051512599
005 27 028 99
00529178 99
005 33 131 99
00529179 99
005 31 18599
00533113 99
005 33 133 99
WMRH

WMRP

WPHT
WPH80T

Francais

Fer a souder WMRP (sans panne)
Spirale de laine WDC 2

WDH 10T plaque reposoir
commutatrice WSP 80/WP 80
WDH 20T plaque reposoir
commutatrice pour WMP

Eponge de nettoyage a sec WDC 2
Plaque de préchauffage WHP 80
Kit de fer a souder WSP 80

Kit de fer a souder MPR 80

Kit de fer a souder WMP

Module d'extension USB

Kit de fer a souder LR 82

Kit de dessoudage WTA 50
Support pour WMRH

Kit de dessoudage WMRT
Support (WMP)

Support (WSP 80)

9. Eléments compris dans la

fourniture

WD 1000

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Fiche jack

Fer a souder

Support de sécurité
Notice d'utilisation
Consignes de sécurité

WD 1000M

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Fiche jack

Fer a souder

Notice d'utilisation (CD)

Consignes de sécurité (CD)

Cable USB

WD 1

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Fiche jack

Notice d'utilisation
Consignes de sécurité

WD 1M

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Notice d'utilisation
(CD)

Consignes de sécurité
(CD)

Cable USB

Pannes voir la page 161-165

Figure Vue éclatée WD 1, voir la page 168

Figure Schéma électrique WD 1, voir la page 169
Figure Vue éclatée WD 1M, voir la page 170
Figure Schéma électrique WD 1M, voir la page 171
Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de Weller WD 1 (M) /
WD 1000 (M) en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsverei-
sten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschrif-
ten aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het Weller microprocessorgestuurde soldeerstation WD 1 (M)
/WD 1000 (M) is conform de EG-conformiteitsverklaring vol-
gens de fundamentele veiligheidsvereisten van de richtlijnen
89/336/EEG en 73/23/EEG.

2. Beschrijving

2.1 Regelapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WD 1 (M) /

WD 1000 (M) behoort tot een toestelfamilie die voor de indu-
striéle productietechniek alsook voor de reparatie- en labora-
toriumtoepassingen ontwikkeld werd. De digitale regelelek-
tronica en een hoogwaardige sensor- en warmteoverdracht-
techniek in het soldeerwerktuig garanderen een precies tem-

peratuurregelgedrag aan de soldeerpunt. Hoogste tempera-
tuurnauwkeurigheid en een optimaal dynamisch temperatu-
urgedrag bij belasting worden door een snelle en precieze
meetwaarderegistratie in de gesloten regelkring bereikt. De
soldeerwerktuigen zelf worden door de WD 1/ WD 1000 auto-
matisch herkend en de betreffende regelparameters worden
toegewezen. Bijstellingen kunnen hierdoor in ruime mate
vermeden worden.

Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden (8) voor
de soldeerpunt en de antistatisch uitvoering van regelappa-
raat en soldeerbout vullen de hoge kwaliteitsstandaard aan.
Klantspecifieke kalibreerfuncties, de invoermogelijkheid van
offsetwaarden, programmeerbare temperatuurverlaging (set-
back) alsook stand-by- en vergrendelingsfuncties vullen de
mogelijkheden van dit toestel aan.

De gewenste temperatuur kan van 50°C — 450°C (150°F —
850°F) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarde
worden digitaal weergegeven. 3 temperatuurtoetsen (4) (5)
(6) dienen voor de directe keuze van vaste temperaturen. Het
bereiken van de ingestelde temperatuur wordt door het knip-
peren van de optische regelcontrole (" # "-symbool) gesigna-
leerd.

Met uitgeruste USB-interface kan het soldeerstation met pc-
software van op afstand bediend worden en temperatuurge-
gevens kunnen uitgelezen en gedocumenteerd worden.

2.2 Veiligheidshouder
De soldeerbout moet bij niet-gebruik altijd in de veiligheids

Technische gegevens

Afmetingen:

Netspanning: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz

Opgenomen vermogen: BwW

Veiligheidsklasse:

Temperatuurregeling:

Temperatuurnauwkeurigheid: +9°C (+=17°F)
Temperatuurstabiliteit: +5°C (x9°F)
Afleidweerstand soldeerpunt: <2 Q

(Tip to ground)

Afleidspanning soldeerpunt: <2 mV

(Tip to ground)

(I x b x h mm) 134 x 108 x 147; (I x b x h inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (regelapparaat), lll (soldeerbout)

Zekering (12): T500mA (230 V / 50/60 Hz)
TI,0A (120 V/60 Hy)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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houder gelegd worden.

Het trechterelement (13) voor de soldeerbout is 4-voudig
verstelbaar en kan zonder gereedschap in de ergonomisch
beste positie gebracht worden. Aan de achterkant bevinden
zich de opbergmogelijkheden (14) voor de soldeerpunt. De
voetplaat van de houder bevat een sponselement (15) voor
de reiniging van de soldeerpunt.

2.3. Soldeerbout

WP 80: De soldeerbout WP 80 onderscheidt zich door het
snel en precies bereiken van de soldeerpunttempe-
ratuur. Door een bijzonder krachtig verwarmings-
element van 80 W wordt een uitstekend, dyna-
misch gedrag bereikt. Samen met de slanke
bouwvorm en de korte afstand van de greep naar
de soldeerpunt is deze soldeerbout geschikt voor
universeel gebruik van extreem fijne soldeerwerk-
zaamheden tot werkzaamheden die meer warmte
vereisen.

WMP: De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn
handig concept geschikt voor de bewerking van
professionele SMD elektronica. Een korte afstand
tussen grijppunt en soldeerpunt zorgt voor een
ergonomische bediening van de 65W soldeerbout
bij het uitvoeren van de fijnste soldeerwerkzaam
heden.

WTA 50: De soldeerruimpincet WTA 50 werd speciaal voor
het soldeerruimen van SMD-bouwdelen geconci-
pieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W)
met telkens een eigen temperatuursensor zorgen
voor gelijke temperaturen aan beide benen.

= 00 Oer

LR 82:

Nederlands

Krachtige 80 W soldeerbout voor soldeerwerk
zaamheden bij grote warmte. De bevestiging van
de soldeerpunt gebeurt via een bajonetafsluiting
die een positiegetrouwe puntwissel mogelijk
maakt.

WMRP (alleen WD 1M):

Extreem krachtige 40 W fijnsoldeerbout met gein-
tegreerde verwarmingstechniek in de soldeer-
punt. De soldeerpunt kan door een steeksysteem
zonder gereedschap gewisseld worden. De so-
deerpuntemperatuur wordt bliksemsnel bereikt en
exact geregeld. Door een ingebouwde sensor in
de handgreep wordt de soldeerbout bij het afle-
gen automatisch uitgeschakeld.

WMRT (alleen WD 1M):

Heel handige soldeerruimpincet voor de bewe-
king van de fijnste SMD elektronica. Het paar so-
deepunten kan indien nodig zonder gereedschap
vevangen worden en zonder bijkomende afstelling
van de soldeerpunten gebruikt worden. Door de
geintegreerde 2 X 40W verwarmingselementen
wordt de soldeerpunttemperatuur bliksemsnel
bereikt en exact geregeld. Door een ingebouwde
sensor in de handgreep wordt de soldeerruimpin-
cet bij het afleggen automatisch uitgeschakeld.

Ander aansluitbaar soldeergereedschap zie toebehorenlijst.

Temperatuurindicatie
_ Temperatuursymbool

Speciale functies » , ' ' upP
REMOTE &
OFFSET —‘ '— —‘ min : DOWN

s 000 808 885w

+
3 Vaste temperatuur | Il

Temperatuurtoetsen .
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“___ Vergrendeling
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3. Ingebruikneming

Het toestel en het toebehoren zorgvuldig uitpakken.

Het soldeerwerktuig in de veiligheidshouder plaatsen.

De soldeerboutstekker in de aansluitbus (9) van het regelap-
paraat steken en vergrendelen door kort naar rechts te draa-
ien. Controleer of de netspanning met de gegevens op het
typeplaatje overeenkomt en de netschakelaar (7) zich in uit-
geschakelde toestand bevindt. Het regelapparaat met het net
verbinden (11). Toestel aan de netschakelaar (7) inschakelen.
Bij het inschakelen van het toestel wordt een zelftest uitge-
voerd, waarbij alle indicatie-elementen (1) in gebruikt zijn.

Daarna wordt gedurende korte tijd de ingestelde temperatu-
ur (gewenste waarde) weergegeven. Daarna schakelt de
elektronica automatisch over op de weergave van de gewen-
ste waarde. Het " #"'-symbool verschijnt en de 3 vaste tem-
peraturen van de temperatuurtoetsen I, Il, [l worden weerge-
geven. Het " "-symbool dient als optische regelcontrole.
Permanent branden betekent systeem warmt op. Knipperen
signaleert het bereiken van de bedrijfstemperatuur.

3.1 Temperatuurinstelling

3.1.1 Individuele temperatuurinstelling

Normaal gezien geeft het display (1) de werkelijke tempera-
tuurwaarde weer. Door op de UP- of DOWN-toets (2) (3) te
drukken, schakelt het display over de momenteel ingestelde
gewenste waarde. Het temperatuursymbool °C of °F knip-
pert.

o
- i
iy

De ingestelde gewenste waarde kan nu door het aantippen of
permanent indrukken van de UP- of DOWN-toets (2) (3) in de
gewenste richting veranderd worden. Wordt de toets perma-
nent ingedrukt, dan verandert de gewenste waarde in snel-
loop. Ca. 2 sec. na het loslaten schakelt het display automa-
tisch opnieuw over op de werkelijke waarde.

3.1.2 Temperatuurinstelling met temperatuur-

toetsen I, I, 11l
De gewenste temperatuurwaarde kan ook met de 3 tempe-
ratuurtoetsen |, II, Il veranderd worden.
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Instelling af fabriek: 1 150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)

I 380°C (716°F)

Door het indrukken van een temperatuurtoets wordt de geko-
zen gewenste waarde gedurende ca. 2 sec. op het display
weergegeven. Tijdens de weergave van de gewenste waarde
knippert het temperatuursymbool. Daarna schakelt het dis-
play automatisch opnieuw naar de weergave van de gewen-
ste waarde terug.

Wi

| C (RS
Jau

350 380

e
. ey
e-n.m
ey .\".

3.1.3 Programmering van de temperatuurtoetsen I, li, 1ll
De 3 temperatuurtoetsen 1, Il, Il kunnen met willekeurige
temperatuurwaarden geprogrammeerd worden. Door het
indrukken van de UP- of DOWN-toets wordt de nieuwe tem-
peratuurwaarde ingesteld (zie 3.1.1). Het temperatuursym-
bool °C of °F knippert.

Daarna de gewenste temperatuurtoets I, Il of lll ingedrukt
houden. Tijdens het indrukken van de toets knippert de bij de
temperatuurtoets horende indicatie eveneens. Dit display
neemt na 3 sec. de waarde van de grote indicatie over.
Temperatuurtoets opnieuw loslaten.

Wl
80°
u g .
150 3503802 W
| I e m 1
Fsec, e 2-

De programmering van een temperatuurtoets met een lage
"setback"-temperatuur biedt de mogelijkheid om de tempe-
ratuur manueel te verlagen bij niet-gebruik van de soldeer-
bout.
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4. Speciale functies

De speciale functies zijn in 2 menuniveaus onderverdeeld:
Speciaal functiemenu 1: vaak benodigde functies, zoals
STAND-BY, OFFSET, SETBACK,

Speciaal functiemenu 2: kalibreerfunctie en remote id

4 sec.
k 2 sec.

Il (EXIT) <(—————L———

4.1 Speciale functies menu 1

Door het tegelijk indrukken van de UP- en DOWN-toets wordt
na ca. 2 sec. de menukeuze voor de speciale functies geac-
tiveerd en op het display verschijnt -1 -, toetsen loslaten.
De volgende instellingen zijn mogelijk:

Offset, setbck, stand-by-temperatuur, Off Time, lockfunctie,
Window, temperatuurversie.

De toetsen I en Il dienen voor het selecteren van het menu.
Met de toets Il wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

Menu 1
l P S
| =
| Il 1
Menu Exit

Resetten van de speciale functies in de instelling af
fabriek:

Toets Il indrukken en ingedrukt houden. Daarna de toetsen
UP en DOWN tegelijk indrukken. Op het display verschijnt
"FSE". Het soldeerstation is nu opnieuw op de fabrieksin-
stelling ingesteld.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine
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STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSET

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Stand-by-temperatuur

Na het verstrijken van de ingestelde setback-tijd wordt de
gewenste temperatuur automatisch tot de stand-by-waarde
verlaagd. De werkelijke temperatuur wordt knipperend
weergegeven, op het display verschijnt "STANDBY" (100 -
300°C / 200 - 600°F).

Met de UP- of DOWN-toets de stand-by-temperatuur instel-
len.

Met I naar het vorige menupunt gaan.

Met Il naar het volgende menupunt gaan.

50"

cy

4.1.2 Setback-tijd

Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt de tem-
peratuur automatisch na het verstrijken van de ingestelde
setback-tijld op de stand-by-temperatuur (zie 4.1.1) ver-
laagd. De setback-tijd kan, nadat het soldeerstation in de
stand-by-modus gegaan is, van 0-99 minuten ingesteld wor-
den. Bij de instelling "0 min" is de setback-functie uitge-
schakeld.

Bij de instelling "ON" is de setback-functie met schakelhou-
der (optioneel) actief (zie pagina 166).
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De setback-toestand wordt door een knipperende indicatie
van de werkelijke waarde gesignaleerd en op het display
wordt "STANDBY" weergegeven. De setback-toestand wordt
door het indrukken van een willekeurige toets opnieuw
beéindigd.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie verminderd
zijn.

Met de UP- of DOWN-toets de setback-tijd veranderen.
Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

- \
B A<

-

4.1.3 Temperatuuruitschakeling OFF-tijd

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt na het ver-
strijken van de OFF-tijd de verwarming van het soldeerwerk-
tuig uitgeschakeld, van 0-999 minuten ingesteld worden. Bij
de instelling "0 min" is de setback-functie uitgeschakeld. De
temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de inge-
stelde setback-functie uitgevoerd. De werkelijke temperatu-
ur wordt knipperend weergegeven en dient als restwarmte-
indicatie, op het display verschijnt "OFF". Onder 50°C
(150°F) verschijnt een knipperende streep.

Met de UP- of DOWN-toets de OFF-tijd veranderen.
Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

I
l U min

!-\..l.""-ﬂ'
e i

4.1.4 Temperatuuroffset

De reéle soldeerpunttemperatuur kan door het invoeren van
een temperatuuroffset met +40°C / +72°F veranderd wor-
den.
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Met de UP- of DOWN-toets de offsetwaarde wijzigen.
Met | naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

°C

" 4
e W
e

4.1.5 Window-functie

Beperking van het temperatuurbereik tot max. +99°C
(x180°F) uitgaande van een voordien vergrendelde tempera-
tuur (zie 4.1.7). De vergrendelde temperatuur vormt hierdoor
het midden van het instelbare temperatuurbereik.

Met de UP / DOWN-toetsen de venstergrootte veranderen.
Met | naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

e

4.1.6 °F/°C-omschakeling
Omschakelen van de temperatuurversie van °G in °F of
omgekeerd.

Met de UP / DOWN-toetsen tussen °G en °F wisselen.

Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

°F
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4.1.7 Vergrendelingsfunctie @

Vergrendeling van het soldeerstation. Na het vergrendelen
zijn aan het soldeerstation geen instelwijzigingen mogelijk.
Bediening van de temperatuurtoetsen I, Il, Il is mogelijk.
Op het display verschijnt "OFF"

Het " o "-symbool op het display knippert. Met de UP- of
DOWN-toets kan een vergrendelingscode van 3 tekens inge-
voerd worden. Bevestigt men de code met de lll-toets (5
sec.), dan is het station vergrendeld en het " a "-symbool
op het display is actief.

Wordt het menu in de stand "OFF" of met de toetsen I, Il of
Il verlaten, dan is er geen code opgeslagen.

Om te ontgrendelen verschijnt in dit menupunt "ON" op het
display. Na het invoeren van de code en het bevestigen met
de lll-toets is het station opnieuw vrijgegeven.

Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

5 sec.

4.2 Speciale functies menu 2

Door het tegelijk indrukken van de UP en DOWN-toets wordt
na ca. 4 sec. de menukeuze 2 voor de kalibreerfunctie en de
stationsidentificatie geactiveerd.

Op het display verschijnt - 2 -, toetsen loslaten.

De toetsen | en Il dienen voor het selecteren van het menu.

Menu 2

4 gan

= A

Menu Exit
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Kalibreer-
functie
REMOTE Id

4.2.1 Kalibreerfunctie (Factory Calibration Check)

Met deze functie is het mogelijk om de temperatuur-
nauwkeurigheid van het soldeerstation te controleren en
eventuele afwijkingen te compenseren.

Daarvoor is het nodig om de temperatuur van de soldeerpunt
te meten.

Hiervoor kan een willekeurig extern temperatuurmeetinstru-
ment gebruikt worden.

-JREE -~
A A

FCGC FCC
100°C/212°F 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Met de UP- of DOWN-toetsen het kalibreerpunt kiezen. Met
de toets Ill wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

UP-toets kalibreerpunt 450°C / 842°F
DOWN-toets kalibreerpunt 100°C / 212°F

Kalibrering op de fabrieksinstelling terugzetten, toets Il
indrukken en ingedrukt houden. Daarna de toetsen UP en
DOWN tegelijk indrukken. Op het display verschijnt "FSE".

Het soldeerstation is nu opnieuw op de fabrieksinstelling
ingesteld.

.l_ ,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)
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Attentie:

Het soldeerwerktuig wordt heet tijdens het kalibreren.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het
hete soldeerwerktuig.

De kalibrering voor het regelapparaat (zonder soldeerbout)
kan ook door een kalibreerlaboratorium uitgevoerd worden.
Hierbij worden de kalibreerwaarden voor de soldeerbout
gesimuleerd.

4.2.2 Kalibrering wijzigen

DOWN-toets ingedrukt

Kalibrering bij 100°C / 212°F.

Het station regelt de soldeerbout op 100°C / 212°F. Zodra de
temperatuur een statische toestand bereikt heeft (regelcon-
trole knippert), wordt de soldeerpunttemperatuur (extern
meettoestel) met de indicatie op het display vergeleken. Een
vastgestelde temperatuurafwijking kan nu met de UP /
DOWN-toetsen gecorrigeerd worden. Er is temperatuurcor-
rectie van max. =40°C / =72°F mogelijk. Komt de gemeten
temperatuur met de indicatie op het display overeen, dan
wordt dit met de lI-toets (CAL) bevestigd. De kalibrering bij
100°C / 212°F is nu afgesloten. Na de bevestiging wordt de
temperatuurafwijking op 0 teruggezet.

Met de lll-toets (EXIT) wordt het menu zonder veranderin-
gen opnieuw verlaten.

Vastgestelde
temperatuu-
rafwijking I (] ||

CAL EXIT

UP-toets ingedrukt

Kalibrering bij 450°C / 842°F.

Het station regelt bij 450°C / 842°F. Zodra de temperatuur
een statische toestand bereikt heeft (regelcontrole knippert),
wordt de soldeerpunttemperatuur (extern meettoestel) met
de indicatie van de werkelijke waarde op het display verge-
leken. Een vastgestelde temperatuurafwijking kan nu met de
UP / DOWN-toetsen gecorrigeerd worden. Er is temperatuur-
correctie van max. +40°C / £72°Fmogelijk. Komt de geme-
ten temperatuur met de indicatie op het display overeen, dan
wordt dit met de ll-toets (CAL) bevestigd. De kalibrering bij
450°C / 842°F is nu afgesloten. Na de bevestiging wordt de
temperatuurafwijking op 0 teruggezet. Nadat beide Kali-
breerpunten 100°C (212°F) / 450°C (842°F) gecorrigeerd en
bevestigd werden, is de kalibrering afgesloten.
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4.2.3 Stationsidentificatie (ID-nummer)

Bij het gebruik van meerdere WD-stations kan elk soldeer-
station voor de identificatie van een nummer voorzien wor-
den.

Bij het gebruik van de optionele USB-interface kunnen meer-
dere WD-stations met alle functies op afstand bediend wor-
den. EIk WD-station heeft daarvoor een stationsidentificatie
nodig om ondubbelzinnig geidentificeerd te kunnen worden
(ID-nummer).

Met de UP / DOWN-toetsen het ID-nummer veranderen.
Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

Met de toets Il wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

3885

79

5. USB-interface

Het besturingstoestel WD 1M is standaard met een mini-
USB-interface uitgerust. Voor het besturingstoestel WD1 kan
die achteraf geinstalleerd worden (zie pagina 167). Voor het
gebruik van de USB-interface staat een WELLER-standaard-
software ter beschikking (cd bijgeleverd). Deze software
bevat een "Firmware Updater" en een "Monitor software".

Met de "Firmware Updater" kan een software-update uitge-
voerd worden, waardoor het besturingstoestel met de actue-
elste besturingssoftware uitgerust kan worden.

Met de monitorsoftware kan het toestel van op afstand
bediend en kunnen temperatuurcurven grafisch weergege-
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ven, afgedrukt en opgeslagen worden.

6. Potentiaalvereffening

Door de verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakel-
stekkerbus (8) zijn er 4 variaties realiseerbaar:

Hard geaard: zonder stekker
(toestand bij levering)

Potentiaalvereffening: ~ Met stekker, compensatieleiding
aan (impedantie 0 Ohm) het middencontact

Potentiaalvrij: met stekker

Zacht geaard: met stekker en ingesoldeerde
weerstand. Aarding via de gekozen
weerstandswaarde.

7. Werkvoorschriften

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeer-
punt met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Geen te agressieve vloei-
middelen gebruiken.

Nederlands

8. Toebehorenlijst

00513173 99

005 13 825 99
00515121 99

00515122 99
005 15125 99
005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 31185 99
00533113 99
005 33 131 99
005 33 133 99
WMRH

WMRP

WMRP soldeerbout handstuk
(zonder soldeerpunt)

Spiraalwol WDC 2

WDH 10T schakelhouder

WSP 80/WP 80

WDH 20T schakelhouder voor WMP
Droogreinigingselement WDC 2
Voorverwarmingsplaats WHP 80
Soldeerboutset WSP 80
Soldeerboutset WMP
USB-uitbreidingsmodule
Soldeerboutset LR 82
Soldeerboutset MPR 80
Soldeerruimset WTA 50

WMRH soldeerbouthouder

voor WMRP

WMRT soleerruimset

9. Omvang van de levering

WD 1000
Regelapparaat
Netkabel
Klinkstekker
Soldeerbout

WD 1
Regelapparaat
Netkabel
Klinkstekker
Gebruiksaanwijzing

De overgang tussen verwarmingselement/sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde elementen of bescha-
digingen gehinderd worden, omdat dit gevolgen heeft voor
de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

Veiligheidshouder
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidsinstructies

Veiligheidsvoorschriften

WD 1000M WD 1M
Behandeling van de soldeerpunten Regelapparaat Regelapparaat
® Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in. Netkabel Netkabel
Klinkstekker Klinkstekker
® Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpunt- Soldeerbout Gebruiksaanwijzing (CD)

vorm. Veiligheidshouder Veiligheidsinstructies (CD)

Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad Gebruiksaanwijzing USB-kabel
(CD)
® Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen soldeerpunt Veiligheidsinstructies (CD)
en soldeerplaats door de soldeerpunt goed te vertinnen. USB-kabel

® Schakel bij langere werkonderbrekingen het soldeersys-
teem uit of gebruik de Weller-functie voor de temperatuur-
verlaging bij niet-gebruik.

Soldeerpunten zie pagina 161-165
Explo-tekening WD 1 zie pagina 168
Schakelschema WD 1 zie pagina 169
Explo-tekening WD 1M zie pagina 170
® \laak de punt nat voor u de soldeerbout in de houder Schakelschema WD 1M zie pagina 171

plaatst.

® Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeerpunt. Technische wijzigingen voorbehouden!
® Vervang de soldeerpunten met het bijbehorende gereed-
schap.
® Oefen geen mechanische kracht op de soldeerpunt uit.
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Italiano

Grazie per aver acquistato il Weller con WD 1 (M) / WD 1000
(M). Questo prodotto & stato realizzato rispettando requisiti
severissimi, che garantiscono il perfetto funzionamento
dell'apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere il funzionare I'apparecchio, leggere attenta-
mente queste istruzioni per |'uso e le avvertenze per la sicu-
rezza allegate. Il mancato rispetto delle norme di sicurezza
comporta gravi rischi per I'incolumita personale.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle istruzio-
ni per I'uso come anche in caso di modifiche eseguite di pro-
pria iniziativa, da parte del produttore non viene assunta nes-
suna responsabilita.

La stazione di brasatura Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) rego-
lata da microprocessore € conforme alla dichiarazione di
conformita CE ai sensi dei requisiti fondamentali di sicurezza
delle direttive 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

La stazione di brasatura WD 1 (M) / WD 1000 (M) regolata da
microprocessore appartiene ad una famiglia di apparecchia-
ture, che ¢ stata sviluppata per la produzione industriale e per
i settori riparazioni e laboratorio. L'elettronica di regolazione
digitale ed una sofisticata tecnologia di sensori e di trasmis

sione del calore nell'utensile di brasatura garantiscono una
regolazione precisa della temperatura nella punta dell'utensi-
le di brasatura.

La massima precisione nella temperatura ed un comporta-
mento ottimale della dinamica della temperatura nelle situa-
zioni di carico vengono ottenute da una rapida e precisa
misurazione nel circuito di regolazione chiuso. Gli utensili di
brasatura vengono riconosciuti in automatico dalla WD 1 /
WD 1000, che li abbina ai corrispondenti parametri di rego-
lazione. In questo modo si possono in gran parte evitare cor-
rezioni di calibrazione.

L'alto standard di qualita & assicurato anche dalle diverse
possibilita di compensazione del potenziale (8) per la punta di
brasatura e le misure antistatiche dell'apparecchio di control-
lo e del saldatoio. Una funzione di calibrazione specifica, per
possibilita di inserire valori di offset, I'abbassamento pro-
grammabile della temperatura (Setback) e le funzioni di bloc-
caggio completano la funzionalita dell'apparecchio.

La temperatura desiderata puo essere impostata su 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Il valore nominale e quello reale ven-
gono indicati in modo digitale . | 3 tasti della temperatura (4)
(5) (6) servono a scegliere direttamente la temperatura fissa.
Il raggiungimento della temperatura preselezionata viene
segnalata dal lampeggio del controllo di regolazione ottico
(simbolo “#”).

Con l'interfaccia USB in dotazione, & possibile comandare a

Dati tecnici

Dimensioni:

Tensione di alimentazione: 230V / 50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz

Potenza assorbita: 95 W

Classe di protezione:

Regolazione temperatura:
Precisione della temperatura:
Stabilita della temperatura:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Resistenza di dispersione della
punta di brasatura:
(Tip to ground)

<2Q

Tensione di dispersione della
punta di brasatura (Tip to ground) : < 2 mV

(lung. x larg. x alt. mm) 134 x 108 x 147; (lung. x larg. x alt. inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (apparecchio di controllo), Il (saldatoio)

Fusibile (12): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A  (120V/60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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distanza la stazione di brasatura mediante software PC, leg-
gere e documentare i dati sulla temperatura.

2.2 Supporto di sicurezza
Quando non viene utilizzato, il saldatoio deve essere sempre
conservato nel supporto di sicurezza.

L'imboccatura (13) per il saldatoio ha 4 possibilita di regola-
zione e puo essere portata nella posizione ergonomicamente
piu favorevole senza bisogno di attrezzi. Sul retro ci sono i
supporti (14) per la punta di brasatura. La piastra base del
supporto contiene un inserto in gomma (15) per la pulizia
della punta di brasatura.

2.3. Saldatoio
WP 80: Il saldatoio WP 80 si distingue per il raggiungimen-
to rapido e preciso della temperatura di brasatura.
Con una resistenza estremamente potente da 80 W
Si raggiunge un comportamento estremamente
dinamico. Grazie alla forma allungata e alla breve
distanza della manopola dalla punta di brasatura &
possibile un impiego universale del saldatoio per
lavori di brasatura estremamente delicati, con un
elevato fabbisogno termico.
WMP: Il microsaldatoio Weller WMP, grazie alla sua impo-
stazione, risulta particolarmente maneggevole ed
idoneo per le lavorazioni professionali di compo-
nenti elettronici con tecnologia SMD. La breve
distanza tra impugnatura e punta di brasatura per-
mettono una manipolazione ergonomica del salda-
toio da 65W nell'esecuzione dei lavori ad alta pre-
cisione.

WTA50: La pinzetta dissaldante WTA 50 & stata
progettata specificatamente per togliere le
brasature a componenti con tecnologia SMD. Due

= [EngreT

Funzioni speciali .
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resistenze (2 x 25 W), ciascuna con un proprio
sensore per la temperatura garantiscono la
stessa temperatura su entrambi i lati.
LR 82: Saldatoio da 80 W per lavori di brasatura con un
fabbisogno di calore elevato. Il fissaggio della punta
di brasatura avviene tramite un incastro a baionet-
ta, che permette un ricambio della punta con gran-
de precisione nel posizionamento.

WMRP (solo WD 1M):
Saldatoio particolarmente potente da 40W per
lavori di precisione con tecnologia di riscaldamen-
to integrata nella punta di brasatura. La punta di
brasatura tramite un sistema ad incastro puo
essere sostituita senza I'utilizzo di attrezzi. La
temperatura nella punta di brasatura viene ragg-
unta velocemente e regolata con precisione.
Grazie ad un sensore montato sull'impugnatura, il
saldatoio viene disinserito automaticamente nel
momento in cui viene appoggiato sull'apposito
supporto.

WMRT (solo WD 1M):
Pinzetta dissaldante facilmente maneggevole per
la lavorazione di componenti elettronici di preci-
sione con tecnologia SMD. Se necessario, & poss-
bile sostituire la coppia della punta di brasatura
senza l'impiego di attrezzi, evitando |'ulteriore or-
entamento della punta di brasatura. Grazie alle
resistenze integrate 2 X 40W la temperatura nella
punta di brasatura viene raggiunta rapidamente e
regolata con precisione. Grazie ad un sensore
montato nell'impugnatura, il saldatoio viene disin-
serito automaticamente nel momento in cui viene
appoggiato sull'apposito supporto.

Indicazione della temperatura

__-Simbolo della temperatura

I I | 4
REMOTE s
SETRACK N -
WINDIOW 8 8 Er B 8 B E 8 8 @ o - Funzioni di tempo
< » " Bloccaggi
3 Temperatura fissa b L i occagglo-
. Controllo di
Tasti della — regolazione ottico
temperatura
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Per altri utensili di brasatura collegabili, vedere I'elenco degli
accessori.

3. Messa in funzione

Estrarre con cautela I'apparecchio e gli accessori dalla con-
fezione.

Deporre I'utensile di brasatura nel supporto di sicurezza.
Inserire la spina del saldatoio nella presa di collegamento (9)
dell'apparecchio di controllo e bloccarlo con una breve rota-
zione verso destra. Verificare se la tensione di rete corrispon-
de alle indicazioni sulla targhetta caratteristiche e se
liapos;interruttore generale (7) é disinserito. Collegare I'appa-
recchio di controllo con la rete (11). Accendere |'apparecchio
con l'interruttore generale (7). All'accensione dell'apparec-
chio viene eseguita un'autodiagnosi, durante la quale sono in
funzione tutti gli elementi di visualizzazione (1).

Successivamente viene visualizzata temporaneamente la
temperatura impostata (valore nominale). | componenti elet-
tronici commutano automaticamente sull'indicazione del
valore effettivo. Compare il simbolo “ #” e vengono visualiz-
zate le 3 temperature fisse dei tasti I, Il e lll. Il simbolo “»”
serve come controllo di regolazione ottico. Quando la lucina
& accesa significa che il sistema sta riscaldando. Quando
passa ad un segnale lampeggiante & stata raggiunta la tem-
peratura di esercizio.

3.1 Regolazione della temperatura

3.1.1 Regolazione individuale della temperatura

Il display (1) visualizza sempre il valore effettivo della tempe-
ratura. Azionando il tasto UP o DOWN (2) (3) il display com-
muta sul valore nominale attualmente impostato: lampeggia
il simbolo della temperatura °G o °F.

3
- i
'-\..

Il valore nominale impostato puo essere modificato solo toc-
cando o tenendo premuto il tasto UP o DOWN (2) (3) nella
direzione desiderata. Tenendo premuto il tasto, il valore
nominale cambia rapidamente. Ca. 2 sec. dopo aver rilascia-
to il tasto, il display ritorna automaticamente al valore attua-
le.
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3.1.2 Regolazione della temperatura mediante i
tasti della temperatura I, Il e lll
Il valore nominale della temperatura puo essere modificato
anche con i 3 tasti della temperatura I, Il e Ill.
Regolazione di fabbrica:
1 150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)

Premendo uno dei tasti della temperatura sul display compa-
re per ca. 2 sec. il valore nominale scelto. Durante I'indica-
zione il simbolo della temperatura lampeggia.
Successivamente il display ritorna automaticamente al valo-
re effettivo.

Wi

| C [ESS
Jau

150 350 380

e
. ey
e-n.m
ey .\".

3.1.3 Definizione dei tasti della temperatura I, Il e lll

| 3 tasti della temperatura I, I, lll possono essere impostati
su qualsiasi valore desiderato. Premendo il tasto UP o DOWN
viene regolato il nuovo valore della temperatura (vedi 3.1.1).
lampeggia il simbolo della temperatura °G o °F.

Successivamente tenere premuto il tasto della temperatura
desiderato, ciog I, I o lll. Quando il tasto & premuto, il picco-
lo display abbinato al tasto lampeggia e dopo 3 sec. assume
il valore indicato dal display grande. Rilasciare il tasto della
temperatura.

"'\.I'I'I.-'

380

IS0 350-380= Y

TEI 1.
i ] m

Q..

X B 2-

La definizione di un tasto della temperatura con un valore
"Setback" basso, offre la possibilita di ridurre manualmente
la temperatura quando non si utilizza il saldatoio.
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4. Funzioni speciali

Le funzioni speciali sono suddivise in due livelli di menu:
Menu di funzioni speciali 1: funzioni utilizzate spesso, come
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Menu di funzioni speciali 2: funzione di calibratura e Remote
Id

4 sec.

Y 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1. Funzioni speciali del menu 1
Premendo temporaneamente i tasti UP e DOWN, dopo ca. 2
sec. viene attivata la scelta del menu per le funzioni speciali

e nel display compare - | -, rilasciare i tasti.
Menu 1
l 7 S
| —
| ] 1
Scelta menu Exit

Sono possibili le seguenti regolazioni:

Offset, Setback, temperatura di Standby, OFF time, funzione
Lock, Window, versione temperatura.

| tasti | e Il servono per la scelta del menu.

Con il tasto Ill si esce nuovamente dal menu (EXIT).

Ripristino delle regolazioni di fabbrica per le funzioni
speciali:

Azionare e tenere premuto il tasto lll. Successivamente pre-
mere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Nel display
compare "FSE". La stazione di brasatura adesso viene nuo-
vamente regolata sulle impostazioni di fabbrica.
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STANDBY

OFF

OFFSET

WINDOW

°C/ °F

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
SETBACK :
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]

4.1.1 Temperatura di Standby

Una volta trascorso il tempo di Setback impostato, la tempe-
ratura nominale scende automaticamente al valore di
Standby. La temperatura effettiva viene indicata lampeggi-
ando, nel display compare "STANDBY"™ (100 - 300°C /
200 - 600°F).

Con i tasti UP o DOWN regolare il tempo di Standby.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

- 1CnN
'—Umin

4

4.1.2 Tempo di Setback

In caso di non utilizzo dell'utensile di brasatura, una volta
trascorso il tempo di Setback la temperatura si abbassa
automaticamente alla temperatura di Standby (vedi 4.1.1). Il
tempo di Setback, dopo che la stazione di brasatura é pas-
sata nel modo Standby, puo essere regolato su 0 — 99 minu-
ti. Con la regolazione "0 min" la funzione Setback & disatti-
vata. Nell' impostazione "ON" la funzione Setback con sup-
porto per punta di saldatura (opzionale) ¢ attiva (vedere pagi-
na 166). La condizione di Setback viene segnalata con il
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lampeggiare dell'indicazione del valore effettivo e nel display
viene visualizzato "STANDBY". La condizione di Setback
viene disattivata premendo un tasto qualsiasi. Per i lavori di
saldatura con un fabbisogno di calore molto ridotto, I'affida-
bilita della funzione Setback pud essere compromessa.

Con i tasti UP o DOWN maodificare il tempo di Setback.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

- \
B A<

-

4.1.3 Disattivazione della temperatura dopo il tempo di
OFF

In caso di non utilizzo dell'utensile di brasatura, terminato il
tempo di OFF viene disattivato il riscaldamento dell'utensile
e puo essere regolato su 0 — 999 minuti. Con la regolazione
"0 min" la funzione Setback ¢ disattivata. La disattivazione
della temperatura viene eseguita indipendentemente dalla
funzione di Setback regolata. La temperatura effettiva viene
indicata dal lampeggio e serve come indicazione del valore
residuo, nel display compare "OFF". Al di sotto di 50°C
(150°F), compare un trattino lampeggiante.

Con i tasti UP o DOWN maodificare il tempo di OFF.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

I
' U min

!-\..l.""-ﬂ'
e i

4.1.4 Temperatura Offset

L'effettiva temperatura della punta di brasatura puo essere
variata con l'inserimento di un offset di temperatura di
+40°C (£72°F).

Con i tasti UP o DOWN si modificano i valori Offset.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.
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°C

4.1.5 Funzione Window

Limitazione dell'intervallo di temperature a max. +99°C
(x180°F), partendo da una temperatura bloccata in prece-
denza (vedi 4.1.7). La temperatura bloccata rappresenta la
meta dell'intervallo di temperature regolabile.

Con i tasti UP / DOWN modificare le dimensioni della fine-
stra.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con |1 si va all'opzione successiva del menu.

e
5w

4.1.6 Commutazione °F/°C
Commutare la versione della temperatura da °GC a °F o vice-
versa.

Con i tasti UP / DOWN commutare tra °C e °F.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

°F
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4.1.7 Funzione di bloccaggio @

Bloccaggio della stazione di brasatura. Dopo il bloccaggio,
nella stazione di brasatura non pud essere effettuata piu
alcuna regolazione. E' possibile utilizzare i tasti della tempe-
ratura I, Il e Il

Nell'indicazione compare "OFF"

Il simbolo “ (] ™ nel display lampeggia. Con il tasto UP o
DOWN e possibile immettere il codice di bloccaggio a 3 cifre.
Se si conferma il codice con il tasto lll per 5 sec., la stazio-
ne viene bloccata e il simbolo “ & » nel display ¢ attivo.

Se si esce dal menu nella posizione "OFF" o con i tasti I, Il
o lll, non & possibile memorizzare alcun codice.

Per lo shloccaggio in questa opzione viene visualiz-

zato "ON". Dopo I'immissione del codice e la con- © S€C-
ferma con il tasto Ill, la stazione & nuovamente pronta.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

4.2. Funzioni speciali del menu 2

Premendo temporaneamente i tasti UP e DOWN, dopo ca. 4
sec. viene attivata la scelta del menu 2 per la funzione
Calibrazione e il codice di riconoscimento della stazione.

Nel display compare - 2 -, rilasciare i tasti.

| tasti | e Il servono per la scelta del menu.

Menu 2

o fabi

Scelta menu Exit
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Funzione
Calibrazione

REMOTE Id

4.2.1 Funzione Calibrazione (Factory Galibration Gheck)
Con questa funzione & possibile verificare la precisione della
temperatura della stazione di brasatura e compensare even-
tuali variazioni.

Per fare ci0 & necessario misurare la temperatura della
punta di brasatura.

A tale scopo ¢ possibile utilizzare un qualsiasi strumento di
misurazione della temperatura esterno.

- FLL -

FCC A A FCC
100°C/212°F 450°C/842°F
+1 +1
-1l -1l

Confirmazione Confirmazione

EXIT EXIT

Con i tasti UP o DOWN scegliere il punto di calibrazione. Con
il tasto lll si esce nuovamente dal menu (EXIT).

Tasto UP punto di calibrazione 450°C / 842°F
Tasto DOWN punto di calibrazione 100°C / 212°F

Ripristinare la regolazione di fabbrica per la
calibrazione

Premere il tasto Ill e tenerlo premuto. Successivamente pre-
mere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Nel display
compare "FSE". La stazione di brasatura adesso viene nuo-
vamente regolata sulla calibrazione di fabbrica.

I~
L L

100°C (842°F)

450°C (212°F)
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Attenzione:

Durante la calibrazione I'utensile di brasatura si scalda.
Non avvicinare oggetti infiammabili all'utensile di brasa-
tura caldo.

Per I'apparecchio di controllo (senza saldatoio) la calibrazio-
ne pud essere eseguita anche da un laboratorio di calibrazio-
ne. Qui vengono simulati i valori di calibrazione per il salda-
toio.

4.2.2 Modifica della calibrazione

Tasto DOWN premuto

Calibrazione a 100°C / 212°F.

La stazione regola il saldatoio su 100°C / 212°F. Non appe-
na la temperatura ha raggiunto una condizione statica (il con-
trollo di regolazione lampeggia), la temperatura della punto di
brasatura (strumento di misurazione esterno) viene confron-
tata con I'indicazione sul display. Un eventuale scostamento
della temperatura rilevata puo essere corretto solo con i tasti
UP / DOWN. E' possibile una correzione massima di +40°C /
+72°F. Se la temperatura misurata concorda con il valore
indicato sul display, confermare con il tasto Il (CAL). La cali-
brazione a 100°C / 212°F adesso & conclusa. Dopo la confer-
ma, lo scostamento della temperatura viene azzerato.

Con il tasto lll (EXIT) si esce dal menu senza apportare modi-
fiche.

Scostament
o rilevato ! i n
della tempe-

ratura

CAL EXIT

Tasto UP premuto

Calibrazione a 450°C / 842°F.

La stazione regola su 450°C / 842°F. Non appena la tempe-
ratura ha raggiunto una condizione statica (il controllo di
regolazione lampeggia), la temperatura della punto di brasa-
tura (strumento di misurazione esterno) viene confrontata
con l'indicazione del valore effettivo sul display. Un eventua-
le scostamento della temperatura rilevata pud essere corret-
to solo con i tasti UP / DOWN. E' possibile una correzione
massima di +40°C / =72°F. Se la temperatura misurata con-
corda con il valore indicato sul display, confermare con il
tasto Il (CAL). La calibrazione a 450°C / 842°F adesso & con-
clusa. Dopo la conferma, lo scostamento della temperatura
viene azzerato.

La calibrazione & conclusa dopo che entrambi i punti di cali-
brazione 100°C (212°F) / 450°C (842°F) sono stati corretti e
confermati.
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Scostament FCC =
o rilevato N 1 1B
della tempe-
ratura
CAL EXIT

4.2.3 Codice di
(numero ID)
Quando si utilizzato piu stazioni WD, ogni stazione puo esse-
re identificata con un numero di riconoscimento.

Utilizzando l'interfaccia USB opzionale, & possibile comanda-
re a distanza tutte le funzioni di pit stazioni WD. Ogni stazio-
ne WD necessita a tale scopo di un codice di riconoscimen-
to, per poter essere identificata senza possibilita di errore
(numero ID).

Con i tasti UP / DOWN modificare il numero ID.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

Con il tasto Il si esce nuovamente dal menu (EXIT).

3885

riconoscimento della stazione

A
i
#

5. Interfaccia USB

Il dispositivo di controllo WD 1M ¢ dotato di serie di una mini-
interfaccia USB, che per il dispositivo di controllo WD 1 puo
invece essere aggiunta su richiesta (vedere pagina 167).

Per le istruzioni d'uso dell'interfaccia USB & disponibile un
software WELLER di tipo standard (il CD € compreso nella for-
nitura). Questo software contiene un "Firmware updater" e
un "Monitor software".

Tramite il "Firmware updater" & possibile eseguire un aggior-
namento del software, assicurandosi cosi che il dispositivo di
controllo sia sempre dotato della versione pili aggiornata del
software operativo.

Il Monitor software permette di comandare a distanza il dis-
positivo nonché di rappresentare graficamente, stampare ed
archiviare le curve termiche.
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6. Compensazione potenziale
Tramite il collegamento diversificato della presa da 3,5 mm
(8) & possibile realizzare 4 varianti:

Collegamento a terra duro:
(regolazione di fabbrica)

Senza spina

Compensazione potenziale: Con spina, linea di com

(impedenza 0 Ohm) pensazione. Contatto
centrale
Senza potenziale: Con spina

Collegamento a terra morbido: Con spina e resistenza
saldata Messa a terra
tramite il valore di resi

stenza selezionato

7. Avvertenze

Al primo riscaldamento umettare con il metallo d'apporto la
punta di brasatura con stagnatura selettiva. Questa toglie gli
strati di ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impu-
rita della punta di brasatura. Non utilizzare fondenti troppo
agagressivi.

Il passaggio tra corpo riscaldante/sensore e punta di brasa-
tura non deve essere pregiudicato da impurita, corpi estranei
o0 danni, perché cio influisce sulla precisione della regolazio-
ne della temperatura.

Trattamento delle punte di brasatura

® Scegliere la temperatura di lavoro piu bassa possibile

® Per |'applicazione scegliere una punta con la forma piu
grande possibile
Regola empirica: grande approssimativamente come il pad
di brasatura

l® Assicurare che il passaggio di calore tra la punta di brasa-
tura e il punto da saldare abbia una superficie il pili possi-
bile ampia, stagnando bene la punta di brasatura.

® Disattivare il sistema di brasatura durante le pause di lavo-
ro prolungate oppure utilizzare la funzione Weller per I'ab-
bassamento della temperatura in caso di non utilizzo
dell'utensile

® Umettare la punta prima di deporre il saldatoio nel suppor-
to.

l® Applicare il materiale d'apporto direttamente sul punto da
saldare, non sulla punta di brasatura.

® Sostituire le punte di brasatura con I'apposito utensile.

® Non esercitare forza meccanica sulla punta di brasatura.
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8. Elenco accessori

00513173 99

00513 825 99
00515121 99
005 15122 990

005 15162 99

0051512599
005 27 028 99
00529178 99
00529 179 99
005 31 185 99
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99
WMRH

WMRP

9. Fornitura

WD 1000

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Saldatoio

Supporto di sicurezza
Istruzioni per I'uso

WMRP Manipolo di saldatoio
(senza punta di saldatura)

Lana di metallo

Inserto di pulizia a secco WDC 2
WDH 10T Supporto con
commutazione WSP 80/WP 80
WDH 20T Supporto con
commutazione per WMP

Piastre di preriscaldamento WHP 80
Set di brasatura WSP 80

Set di brasatura WMP

USB Modulo di espansione

Set di brasatura LR 82

Set di brasatura MPR 80

Set dissaldatore WTA 50

Supporto per manipolo di saldatoio
WMRP

WMRT Set per dissaldatura

WD 1

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Istruzioni per I'uso
Avvertenze per la
sicurezza

Avvertenze per la sicurezza

WD 1000M
Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Saldatoio

Supporto di sicurezza
Istruzioni per I'uso (CD)

Avvertenze per la sicurezza (CD)

USB-kabel

Punte di brasatura 161
Immagine Esploso WD
Schema elettrico WD 1

WD 1M

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Istruzioni per I'uso (CD)
Avvertenze per la
sicurezza (CD)
USB-kabel

-165
1 vedere a pagina 168
vedere a pagina 169

mmagine Esploso WD 1M vedere a pagina 170

Schema elettrico WD 1

Salvo variazioni tecnic

M vedere a pagina 171

he!
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

Zﬁ& 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller microprocessor-controlled soldering station

WD 1 (M) / WD 1000 (M) corresponds to the EC Declaration
of Conformity in accordance with the basic safety require-
ments of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station

WD 1 (M) / WD 1000 (M) is part of a generation of devices
which were developed for industrial production technology,
including repair and laboratory areas. Digital control electro-
nics and high-quality sensor and heat transmission techno-
logy in the soldering tool guarantee precise temperature
control behaviour at the soldering tip.

Top temperature accuracy and optimised, dynamic tempera-
ture behaviour when under stress is achieved by fast and
precise measured value recording in the closed control loop.
The soldering tools themselves are recognised automatical-
ly by the WD 1 (M) / WD 1000 (M) and the corresponding
control parameters assigned. This means that recalibration
can usually be avoided.

Various potential balancing options (8) for the soldering tip
and an antistatic design of the control unit and soldering iron
add to the high quality standard.

A custom-designed calibration function, an offset value input
option, programmable temperature decrease (setback) and
standby and interlock functions extend the functional diver-
sity of this unit.

The desired temperature can be set in the range

50 °C—450 °C (150 °F — 850 °F). Specified and actual valu-
es are displayed digitally. Three temperature buttons (4) (5)
(6) are used for selection of the fixed temperatures. When
the preselected temperature is reached, this is signalled by
a flashing visual control check (“ #” symbol).

Con l'interfaccia USB in dotazione, € possibile comandare a
distanza la stazione di brasatura mediante software PC, leg-
gere e documentare i dati sulla temperatura.

2.2 Safety rest
When not in use, the soldering iron must always be placed
in the safety rest.

Technical data

Dimensions:
Mains voltage: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz
Power input: 95 W:(120V-85W)
Protection class:
Fuse (12): T500mA
T1.0A

T1.25A

Temperature control:

Temperature accuracy: +9°C (17 °F)

Temperature stability: +5 °C (=9 °F)
Leak resistance of soldering <2 Q

tip: (tip to ground)

Leak voltage of soldering tip: <2 mV

(tip to ground)

(L x W x H mm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (control unit), lll (soldering iron)
(230 V / 50/60 Hz)
(120 V/ 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)

50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F)
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The funnel insert (13) for the soldering iron has four different
settings and can be moved to an ergonomically favourable
position without the use of tools. Areas have been provided
on the rear side (14) for depositing the soldering tip.

The pedestal plate of the rest contains a sponge insert (15)
for cleaning the soldering tips.

2.3. Soldering iron

WP 80:

WMP:

WTA 50:

LR 82:

Special functions

3 Fixed temperatures

The WP 80 soldering iron is characterised by fast
and precise achievement of the soldering tip tem-
perature. A particularly powerful 80 W heating ele-
ment guarantees excellent dynamic behaviour. The
combination of slim design and short distance from
handle to soldering tip means that universal appli-
cation is possible, from extremely fine soldering
tasks to those which require high temperatures.

The Weller Micro Soldering Iron WMP is suitable for
processing SMD electronics due to its manageable
design. The short distance between grip and solde-
ring tip makes ergonomic handling of the 65 W sol-
dering iron possible when carrying out very fine sol-
dering tasks.

The desoldering tweezers WTA 50 were designed
specially for unsoldering SMD components.

Two heating elements (2 x 25 W), each with its own
temperature sensor, guarantee the same tempera-
ture on both legs.

Powerful 80 W soldering iron for soldering tasks
with high heat requirements. The soldering tip is
secured by means of a bayonet catch, which
ensures that tips are always in the correct position
after a change.

w11 10 “T-c .
=000

>
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WMRP (solo WD 1M):

Extremely powerful 40W fine soldering iron with
integrated heating technology in the soldering tip.
The soldering tip can be changed without the need
of tools thanks to a plug-in system. The soldering
tip temperature is reached extremely quickly and
is controlled precisely. Sensors built in to the
handle ensure that the soldering iron is switched
off automatically when placed down.

WMRT (solo WD 1M):

Very manageable desoldering tweezers for precisi-
on SMD electronic devices. The soldering tip pair
can be changed as required without the use of
tools and can be used without additional
alignment of the soldering tips. The integrated 2 X
40W heating elements ensure that the soldering
tip temperature is reached very quickly and con-
trolled precisely. Sensors built in to the handle
ensure that the desoldering tweezers are switched
off automatically when placed down.

See Accessories for a list of other soldering tools that can be
connected.

s §08 BE88 888~
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Temperature buttons —j»
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Temperatur display

Temperatur symbol
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L — Time functions
\H".

_ Interlock
Visual control check
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3. Commissioning

Take care when unpacking the unit and accessories.

Place the soldering tool in the safety rest.

Insert the soldering iron plug in the connection socket (9) of
the control unit and lock by turning slightly to the right.
Check that the mains voltage matches the specification on
the identification plate and that the mains switch (7) is swit-
ched off. Connect the control unit to the mains (11). Switch
on the unit at the mains switch (7). The unit performs a self-
test when it is switched on, whereby all display elements (1)
are in operation.

Following this, the set temperature (specified value) is dis-
played for a brief period. The electronics system then swit-
ches automatically to the actual value display. The “»”
symbol appears and the three fixed temperatures of tempe-
rature buttons I, Il and Ill are displayed. The “#” symbol
serves as a visual control check. When lit up permanently,
this indicates that the system is heating up. Flashing indica-
tes that service temperature has been reached.

3.1 Temperature setting

3.1.1 Individual temperature setting

As a rule, the display (1) shows the temperature actual
value. By actuating the UP or DOWN button (2) (3), the dis-
play switches to the currently set specified value. The tem-
perature symbol °C or °F flashes.

bl

0 l-Fﬁq
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The specified value can now be changed by tapping or hol-
ding in the UP or DOWN button (2) (3) in the corresponding
direction. If the button is pressed permanently, the specified
value changes in fast mode. Approx. 2 s after the button is
released, the display switches automatically back to the
actual value.

3.1.2 Temperature setting with the temperature
buttons I, II, Ill
The specified value for the temperature can also be changed
via the 3 temperature buttons I, Il Il
ex works setting: 1150 °C ( 300 °F)

11 350 °C ( 662 °F)

111 380 °C (716 °F)
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By actuating a temperature button, the selected specified
value appears for approx. 2 s in the display. During this dis-
play, the temperature symbol flashes. After this, the display
switches back automatically to the actual value display.

Tallm s
i i

150 350 380

| | 1]
s
e'H:“H‘H

3.1.3 Assignment of the temperature buttons I, Ii, 11l
The 3 temperature buttons I, II, Il can be assigned with
temperature values as desired.

When the UP or DOWN button is actuated, the new tempe-
rature value is set (see 3.1.1).
The temperature symbol °GC or °F flashes.

Following this, press and hold in the desired temperature
button 1, I or 1Il. When the button is pressed, the small dis-
play assigned to the temperature button also flashes and,
after 3 s, adopts the value of the large display. Release the
temperature button again.

.H.II.I

380°

150 350 jHu

S 1.

The assignment of a temperature button with a low "set-
back" temperature, gives you the option of manual tempera-
ture decrease when the soldering iron is not being used.

4. Special functions

The special functions are splitted in two menu sections:
Special function menu 1: often used functions like STAND-
BY, OFFSET, SETBACK, ...

Special function menu 2: calibration function and REMOTE
Id.
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4 sec.
k- 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Special functions menu 1

If the UP and DOWN buttons are pressed simultaneously,
after approx. 2 s the menu selection for the special functions
is activated and - I - appears in the display, release buttons.

Menu 1
l P S
| %
| Il 1
Menu selection Exit

The following settings are possible:

Offset, setback, standby temperature, OFF time, lock functi-
on, window, temperature version.

Buttons I and Il are used for menu selection.

Button Ill is used to leave the menu again.

Resetting the calibration to factory settings

Press and hold the Il key. Then press the UP and DOWN keys
at the same time. "FSE" appears in the display. You can now
reset the soldering station to its factory calibration.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine
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STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSTET

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Standby temperature

When the set setback time has elapsed, the specified tempe-
rature is decreased automatically to the standby value. The
actual temperature is displayed (flashing) and "STANDBY"
appears in the display (100 - 300°C/200 - 600°F).

Adjust the standby temperature with the UP or DOWN button.

Switch to previous menu item with L.
Switch to next menu item with II.

= IC e
I J U

!_‘-;_-’4_‘“

4.1.2 Setback time

If the soldering tool is not being used, the temperature is
decreased automatically to standby temperature (see 4.1.1)
after the specified setback time has elapsed. The setback
time, after which the soldering unit switches to standby
mode, can be set from 0 — 99 minutes. With the "ON" setting,
the Setback function with swithing holder (optional) is active
(see Page 166).

With a setting of "0 min", the setback function is switched
off. The setback status is indicated by a flashing actual value
display and "STANDBY" appears in the display. The setback
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status is ended by pressing the UP or DOWN button.
In the case of soldering work with very low heat require-
ment, the reliability of the Setback function may be impaired.

Change the setback time with the UP or DOWN button.
Switch to previous menu item with L.
Switch to next menu item with II.

B A<

g

4.1.3 Temperature switch-off Off time

When the soldering tool is not in use, the heating system of
the soldering tool is switched off when the Off time has elap-
sed. The temperature can be set from 0 — 999 minutes. With
a setting of "0 min", the setback function is switched off.The
temperature switch-off is carried out independently of the
set setback function. The actual temperature is displayed
(flashing) and serves as a residual heat indication; "OFF"
appears in the display. Below 50°C (150°F), a flashing dash
appears.

Change the off time with the UP or DOWN button.
Switch to previous menu item with L.
Switch to next menu item with Il

I

l U min v

4.1.4 Temperature offset
The actual soldering tip temperature can be changed by
+40°C/=72°F through the input of a temperature offset.

Change the offset value with the UP or DOWN button.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with II.
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°C

4.1.5 Window function

Restriction of the temperature range to a max. =99 °C
(x180 °F), beginning with a previously locked temperature
(see 4.1.7). The locked temperature thus represents the
middle of the settable temperature range.

Use the UP / DOWN buttons to change the window size.
Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with II.

e
Y

4.1.6 °F/°C Switch-over
Switching the temperature version from °G to °F and vice
versa.

Use the UP/DOWN buttons to switch between °C and °F.
Switch to previous menu item with 1.
Switch to next menu item with Il.

°F

4.1.7 Interlock function “ 1! »
Locking the soldering station. After locking, no more setting
changes at the soldering station are possible. Operation of
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the temperature buttons I, Il, lll is possible.

“OFF” appears in the display.

The (8 » symbol in the display flashes. The UP or DOWN
button can be used to enter a 3-digit interlock code. Confirm
the code by pressing the Ill button for 5 sec.: the station is
locked and the “ (2] ” symbol in the display is active.

Exit the menu while “OFF” appears in the display by pressing
1 or Il button, no code is saved.

To unlock, “ON” appears in the display. Enter the code and
confirmation by pressing Ill button the station is unlocked.

Switch to previous menu item with 1.
Switch to next menu item with II.

5 sec.

4.2 Special functions menu 2

If the UP and DOWN buttons are pressed simultaneously,
after approx. 4 s menu selection 2 for the calibration functi-
on and station is activated.

- 2 - appears in the display, release buttons.

Buttons I and Il are used for menu selection.

Menu 2
. 4 'H'\H..
| Il 1
Menu selection Exit
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Calibration
function

REMOTE Id

4.2.1 Calibration function (Factory Calibration Check)
Performing this function allows a check of the temperature
accuracy of the soldering station and a readjustment of pos-
sible deviations.

To execute the calibration function, the soldering tip tempe-
rature must be measured. Any external temperature measu-
ring instrument can be used to do this.

- FLL -

FCC A A FCC
100°CG/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1l -1l
Confirmation Confirmation
EXIT EXIT

Select the calibration point with the UP or DOWN button.
Button Ill is used to leave the menu again.

UP button: Calibration point 450°C/842°F
DOWN button: Calibration point 100°C/212°F

Resetting the special functions to factory settings

Press and hold the Ill key. Then press the UP and DOWN keys
at the same time. "FSE" appears in the display. The solde-
ring station is now reset to its factory calibration.

l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

I 1] n
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Important:

The soldering tool becomes hot during the calibration
process. Never leave combustible materials near the hot
soldering iron

Calibration of the control unit (without soldering iron) can also
be carried out by a calibration laboratory. The calibration
values for the soldering iron are simulated.

4.2.2 Change Calibration

Press the DOWN key

Calibration at 100°G/212°F

The station adjusts the temperature of the soldering pencil to
100°C/212°F. Once the temperature becomes static (at
which point the indicator flashes), the soldering tip tempera-
ture (external measuring device) is compared to that shown
on the display. If a temperature deviation is found, the UP/
DOWN keys can be used to make adjustments. A maximum
temperature adjustment of +40°C/x72°F is possible. If the
measured temperature matches that shown on the display,
press the Il key (GAL) to confirm by temperature deviation is
reset to 0. This concludes the calibration at 100°C/212°F.

Press the Il key (EXIT) to exit the menu without saving any
changes.

e
L

I
|
0 FCC »

Temperature X n m
deviation

I
L

CAL EXIT

Press the UP key

Calibration at 450°C/842°F

The station adjusts the temperature to 450°C/842°F. Once
the temperature becomes static (at which point the indicator
flashes), the soldering tip temperature (external measuring
device) is compared to the actual value shown on the display.
If a temperature deviation is found, the UP / DOWN keys can
be used to make adjustments. A maximum temperature
adjustment of +40°C/+72°F is possible. If the measured
temperature matches that shown on the display, press the Il
key (CAL) to confirm by the temperature deviation is reset to
0.

This concludes the calibration at 450°C/842°F.
Press the Il key (EXIT) to exit the menu without saving any
changes.
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After both calibration points, 100°C (212°F) and 450°C
(842°F), have been calibrated and confirmed, the calibration
¢

process is complete.
Temperature 0 FCC =
deviation ;. M 1 i

CAL EXIT

4.2.3 Station code (ID number)

When using multiple WD stations, you can assign a number
from 0 - 999 to each soldering station for identification pur-
poses.

If the optional USB interface is used, several WD stations,
with the full range of functions, can be remote-controlled. For
this purpose, each WD station requires a station code for
unambiguous identification (ID number).

Use the UP / DOWN buttons to change the ID number.
Switch to previous menu item with L.

Switch to next menu item with II.

Button Il is used to leave the menu 2 again (EXIT).

3885

y

5. USB Interface

The WD 1M control unit is equipped with a Mini USB interface
as standard. This can retrofitted on the WD 1 control unit.
(See Page 167). WELLER standard software (CD is included in
scope of supply) has been provided to use the USB interface).
This software contains a firmware updater and monitor soft-
ware.

The firmware updater can be used to carry out a software
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update, whereby the control unit can be provided with the
most up-to-date operating software.

The monitor software can be used for remote control of the
unit. Temperature curves can also be presented graphically,
printed out and saved.

6. Potential balance
Due to the different circuits in the 3.5 mm switch jack sok-
ket (8), 4 variations are possible:

Hard-earthed:
(delivery status)

without plug

Potential balance:
(Impedance 0 Ohm)

with plug, balance line at middle
contact

Potential-free: with plug

Soft-earthed: with plug and soldered resistor.
Earthing via selected resistance
value.

7. Operating guidelines

During the first heating-up period, coat the selected tinnable
soldering tip with solder. This removes oxide layers and con-
tamination on the soldering tip caused by storage. Never use
an aggressive flux.

The transition between heating element/sensor and the sol-
dering tip must not be impaired by dirt, foreign bodies or
damage because this would affect the accuracy of the tem-
perature control.

Handling the soldering tips
® Select as low a working temperature as possible

® Select the largest possible soldering tip form for the
application.
Rule of thumb soldering tip: approx. as big as the solde-
ring pad

® (Guarantee a large-surface heat carriage between solde-
ring tip and solder joint by properly tin-plating the solde-
ring tip.

® Before long work breaks, switch the soldering system
off, or use the Weller function for temperature decrease
when not in use.

® (Coat the tip before placing the soldering iron in the rest.

® Apply solder directly to the solder joint and not on the

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

soldering tip.
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® Use the corresponding tool to change the soldering tips.

® Never apply mechanical force to the soldering tip.

8. Accessories

00513173 99

005 13 825 99
00515121 99

005 15122 99
00515125 99
005 27 028 99
00529178 99
00529 179 99
005 31 185 99
00533113 99
00533131 99
005 33133 99

WMRP soldering iron handpiece
(without soldering tip)

Spiral wool

WDH 10T Schaltablage

WSP 80/WP 80

WDH 20T Schaltablage fiir WMP
Dry cleaning insert WDC 2
Pre-heating plate WHP 80
Soldering iron set WSP 80
Desoldering set WTA 50

USB Extension module
Soldering iron set LR 82
Soldering iron set MPR 80
Soldering iron set WMP

WMRH WMRH soldering iron holder for
WMRP

WMRP WMRT desoldering set

9. Scope of supply

WD 1000 WD 1

Control unit Control unit

Mains cable Mains cable

Jack plug Jack plug

Soldering iron Operating

Safety rest Instructions

Operating Instructions
Safety Information

WD 1000M

Control unit

Mains cable

Jack plug

Soldering iron

Safety rest

Safety Information (CD)

Operating Instructions (CD)

USB cable

Safety Information

WD 1M

Control unit

Mains cable

Jack plug

Safety Information (CD)
Operating Instructions
(CD)

USB cable

Soldering tips 161-165
Exploded drawing WD 1, see page 168

Circuit diagram WD 1,

see page 169

Exploded drawing WD 1M, see page 170
Circuit diagram WD 1M, see page 171

Subject to technical alterations and amendments!
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Svenska

Tack for att du har kopt Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). Vid
tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav tillimpats for
att sikerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera

Fore idrifttagningen av apparaten ska denna bruksanvisning
samt bifogade sédkerhetsanvisningarna ldsas igenom nog-
grant. Nar sakerhetsforeskrifterna inte foljs kan fara for liv
och lem uppsta.

For andra anvandningar dn de som beskrivs i bruksanvisnin-
gen samt vid egenméktiga forandringar évertar tillverkaren
inget ansvar.

Weller mikroprocessorreglerade lddstation WD 1 (M) /

WD 1000 (M) uppfyller EG forsékran om 6verensstimmighet
enligt de grundldggande sékerhetskraven i direktiven
89/336/EEG och 73/23EEG.

2. Beskrivning

2.1 Styrdon

Den mikroprocessorreglerade lodstationen WD 1 (M) /

WD 1000 (M) hor till en verktygsserie som utvecklats for den
industriella tillverkningstekniken, samt for reparations- och
laboratorieverksamhet. Den digitala reglerelektroniken och
en hogvérdig sensor och varmedverforingsteknik i 1odverkty-
get ger en exakt temperaturreglering av lodspetsen.

En snabb och exakt matvardesregistrering i sluten regler

krets ger hog precision och optimal dynamik med avseende
pa temperaturen under arbetet. Lodverktygen registreras
automatiskt av WD 1 (M) / WD 1000 (M) och tillordnas Iamp-
liga reglerparametrar. Efterkalibreringar kan pé sa sétt dver-
vdgande undvikas.

Olika potentialutjimningsmdjligheter (8) mot lodspetsen och
den antistatiska designen av styrdon och Iddkolv komplette-
rar den hoga kvalitetstandarden. Kundspecifika kalibrerings-
funktioner, inmatningsmajlighet av offset-varden, program-
merbar temperatursankning (Set-back), samt standby- och
lasfunktioner kompletterar apparatens mangfald av funktio-
ner.

Den onskade temperaturen kan stéllas in i omrédet 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Bor- och matvarden visas digitalt. 3
Temperaturknappar (4) (5) (6) anvénds for att direkt vélja ut
fasta temperaturer. Nar den installda temperaturen uppnatts
blinkar den optiska regleringskontrollen (“ #” symbol).

Vid utrustning med USB-granssnitt kan lodstationen fjarrma-
novreras med PC-mjukvara och temperaturdata avldsas och
dokumenteras.

2.2 Sikerhetsfack
Nar lodkolven inte anvands méste den alltid forvaras i saker-
hetsfacket.

Trattinsatsen (13) for Idspetsen kan stéllas in i fyra riktnin-
gar och kan bringas till den ergonomiskt gynnsammaste
positionen utan hjalp av verktyg. P4 baksidan finns méjlighet

Tekniska data

Métt:

Nétspénning: 230V /50/60 Hz

Temperaturreglering:
Temperaturnogrannhet;
Temperaturstabilitet:

+9°C (x17°F)
+5°C (+9°F)
Avledningsresistans lodspets: <2 Q
(Tip to ground)
Avledningsspénning lodspets: <2 mV
(Tip to ground)

(LxBxHmm)134 x 108 x 147

120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz

Ineffekt: 9B W

Skyddsklass: | (styrdon), Il (I6dkolv)

Sékring (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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att lagra lodspetsar (14). Fotplattan pé facket innehaller en
svampinsats (15) for rengdring av lodspetsen.

2.3 Lodkolvar

WP 80: Lddkolven WP 80 utmérker sig genom att
l6dspetstemperaturen uppnas snabbt och exakt.
Genom ett sérskilt effektstarkt 80 W varmeelement
uppnas ett utmarkt dynamiskt forhallande.
Dessutom gor den smala formen och det korta
avstandet mellan greppet och lddspetsen att
I6dkolven kan anvén das inom ett brett omrade
som strécker sig frn extremt fina [6darbeten till
arbeten som kréver hog varme.

WMP:  Weller Micro lodkolv WMP lampar sig genom sin

latthanterlighet for professionell bearbetning av

SMD elektronik. Ett kort avstdnd mellan greppunkt

och lodspets ger en ergonomisk hantering av l6d

kolven med 65 W vid utforandet av kénsliga lodar

beten.

WTA 50: Avlddningspincetten WTA 50 har konstruerats
speciellt for aviddning av SMD-komponenter. Tva
varmekroppar (2 x 25 W) med vardera en egen
varmesensor sorjer for samma temperatur i de

bada delarna.

LR 82: Effektiv 80 W lodkolv for arbeten med stort varme
behov. Lodspetsen satt fast med en bajonettfatt-
ning vilken tilldter en positionstrogen spetsvaxling.

WMRP (endast WD 1M):

Extremt effektstark 40 W l6dkolv for finlédning
med integrerad varmeteknik i lodspetsen.
Lodspetsen kan véxlas utan verktyg genom ett
instickssystem. Lodspetsens arbetstemperatur
uppnas snabbt och exakt. Den inbyggda sensorn i
greppet stanger av lodkolven automatiskt nér den
placeras pa sin plats

STARDAY
OFF

REMOTE
OFFSET

Specialfunktioner ¥

| " Il
3 Fast temperatur 4

Temperaturknappar —i»
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WMRT (endast WD 1M)
Mycket smidig avlddningspincett for finbearbet-
ning av SMD-elektronik. Lodspetsparet kan vid
behov véxlas utan verktyg och anvédndas utan att
I6dspetsarna méaste riktas in extra. Med de inte-
grerade 2 X 40W viarmeelementen uppnas 16d-
spetstemperaturen blixtsnabbt och regleras exakt.
Den inbyggda sensorn i greppet stanger av avlod-
ningspincetten automatiskt nar den placeras pa
sin plats.

For ytterligare anslutbara lodverktyg hanvisas till tillbehdrsli-
stan.

3. Idrifttagning

Packa upp apparaten och tilloehdren forsiktigt.

Placera lodverktyget i sdkerhetsfacket.

Lodkolvens stickpropp sticks in i uttaget (9) pa styrdonet och
ldses med en kort vridning mot hoger. Kontrollera att nét-
spénningen stdmmer 6verens med uppgifterna pa typskylten
och att natkontakt (7) befinner sig i laget fran. Anslut styrdo-
net till elnétet.11 Sétt pa apparaten pa nétkontakten (7). Vid
inkoppling av apparaten utfrs en sjalvtest vid vilken alla
indikeringselementen (1) aktiveras.

Darefter visas den instéllda temperaturen (borvardet) kort.
Darefter vaxlar elektroniken automatiskt till méatvardesindi-
kering. “ #” symbolen visas och de tre fasta temperaturer-
na for temperaturknapparna |, II, lll visas. “#” symbolen
anvinds som optisk regleringskontroll. Kontinuerligt ljus
betyder att systemet varms upp. Blinkning visar att arbets-
temperaturen uppnatts.

Temperaturdisplay

. Temperatursymbol

nanl

L' I'I1II'I E;wm

- EEE 568 888~ M

— Tidtfunktioner
_ Lasninginterlock
Optisk regleringskontroll

"\.

My
® :
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3.1 Temperaturinstélining

3.1.1 Individuell temperaturinstillning

Principiellt visar displayen (1) uppmétt temperatur. Genom att
trycka pa UP- eller DOWN-knappen (2) (3) vaxlar displayen
till det for tillfallet instdllda borvardet. Temperatursymbolen

°C eller °F blinkar.
0 rEss
cou’
150 350 380

iy

e

e
- T
- .

o

Det instéllda borvérdet kan nu &ndras i lamplig riktning
genom att trycka kort eller kontinuerligt pa UP- eller DOWN-
knappen (2) (3). Om knappen trycks kontinuerligt fordndras
borvardet snabbt. Ca. 2 sek. efter det knappen slappts véxlar
displayen automatiskt tillbaka till matvérdet.

3.1.2 Temperaturinstéllning med
temperaturknapparna I, 11, lll
Temperaturborvirdet kan dven andras med hjélp av de tre 3
temperaturknapparna I, Il, lll.
Fabriksinstallning:
1 150°C (300°F)
11 350°C (662°F)
ll1 380°C (716°F)

Nar man trycker pa en temperaturknapp visas det valda bor-
vardet under ca. 2 sek. pé displayen. Under visningen av bor-
vardet blinkar temperatursymbolen. Dérefter véxlar displayen
automatiskt tillbaka till méatvardet.

Wi

(I 2
U A,
150 350 380

__..ﬁ:.
e-n.m
o

g
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3.1.3 Beldggning av temperaturknapparna I, Ii, 1l

De tre temperaturknapparna I, Il, Ill kan beldggas med val-
fria temperaturvérden. Genom att trycka pa UP eller DOWN
knappen stéller man in det nya temperaturvardet (se 3.1.1).
Temperatursymbolen °C eller °F blinkar.

Anslutningsvis haller man den o6nskade temperaturknappen |,
Il eller Il nedtryckt. Medan knappen trycks blinkar &ven den
lilla indikeringen som hor till temperaturknappen och dvertar
efter 3 sekunder vardet frdn de stora indikeringen. Slapp
temperaturknappen igen.

"-\.'I".i

380°
L

IS0 3503802 W

S 1.

Belaggningen av en temperaturknapp med en l&gre
"Setback" temperatur ger mojligheten att sénka temperatu-
ren manuellt nér kolven inte anvands.

4. Specialfunktioner

Specialfunktionerna ar uppdelade i 2 menynivaer:
Specialfunktionsmeny 1: ofta anvdnda funktioner som
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Specialfunktionsmeny 2: Kalibreringsfunktion och Remote Id

4 sec.

Y 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1. Specialfunktioner meny 1

Genom att samtidigt trycka pd UP och DOWN knappen akti-
veras menyvalet for specialfunktionerna efter ca. 2 sekunder
och pé displayen visas - I -, sldpp knappen.
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Meny 2
i , i | & T gan
! V

Menyurval Exit

Foljande instéliningar &r mojliga:
Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Knappen I och Il anvinds for menyval.
Med knappen Ill lamnas menyn igen (EXIT).

Aterstillning av specialfunktionerna till fabriksinstall-
ningen:

Tryck och hall ner knapp HI. Tryck darefter samtidigt pa
knappen UP och DOWN. P& displayen visas “FSE”.
Lodstationen ar nu aterstalld pa fabriksvardena.

o O o
| Il m _ EXIT
>

r===1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

a
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4.1.1 Standby-temperatur

Efter den instéllda setback-tiden sénks temperaturen auto-
matiskt till standby-vérdet. Mattemperaturen blinkar och pé
displayen visas "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Med UP eller DOWN knappen stéller man in standby-tempe-
raturen.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.

Med Il vaxlar man till ndsta menypunkt.

507

4.1.2 Temperaturavstiangning OFF tid

Nér lodverktyget inte anvénds stdngs uppvarmningen av kol-
ven av efter OFF tiden, kan stéllas in pa 0 — 999 minuter. Pa
instdliningen "0 min" &ar Setback-funktionen avstingd.
Temperaturavstiangningen utfors oberoende av den instéllda
setback-funktionen. Mattemperaturen blinkar och visar
aktuell temperatur, pa displayen visas "OFF". Under 50°C
(150°F) visas ett blinkande streck.

Med UP eller DOWN knappen dndrar man OFF tiden.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il vaxlar man till ndsta menypunkt.

I
, U min ?

.“'.

4.1.3 Temperatur-offset
Den verkliga lodspetstemperaturen kan férandras med tem-
peratur-offsets pa +40°C (x72°F).

Med UP eller DOWN knappen dndrar man offset-vérdet.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il vaxlar man till ndsta menypunkt.
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°C

4.1.4 Setback-tid

Nér lodverktyget inte anvénds stélls temperaturen automa-
tiskt in pa standby temperatur efter den instéllda Setback
tiden (se 4.1.1). Setback tiden, efter vilken lddstationen vax-
lar till standby-laget, kan stéillas in p4 0 — 99 minuter. P&
instéliningen "0 min" &r Setback-funktionen avstangd. Med
installningen "ON" ar Setback funktionen med kopplingsyta
(alternativ) aktiv (se sidan 166). Setback-tillstandet indikeras
genom en blinkande métindikator och pa displayen visas
"STANDBY". Setback-tillstdndet avslutas genom att man
trycker pé en valfri knapp. Vid lodningsarbeten med mycket
lagt vdrmebehov kan tillforlitligheten hos Setback-funktionen
pévekas negativt.

Med UP eller DOWN knappen andrar man setback-tiderna.
Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till ndsta menypunkt.

_l \
B A<

g

4.1.5 Fonsterfunktion

Inskrdnkning av temperaturomradet till max. +=99°C
(180°F) med utgangspunkt frén en tidigare laste tempera-
tur (se 4.1.7) Den lasta temperaturen &r ddrmed mittpunkten
for det instéllbara temperaturomradet.

Med UP / DOWN knapparna andrar man fonstrets storlek.

Med llvaxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till ndsta menypunkt.
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4.1.6 °F/°C Omkoppling
Omkoppling av temperaturversion fran °G till °F eller omvént.

Med UP / DOWN knapparna véxlar man mellan °C och °F.
Med I véxlar man till foregaende menypunkt.
Med Il vaxlar man till ndsta menypunkt.

°F

"

4.1.7 Lasfunktion @

L&sning av lodstationen. Efter I&sningen kan inga instéllning-
séndringar goras pa lodstationen. Anvindning av temperatur-
knapparna I, Il, Il &r mdgjlig.

Pa displayen visas “OFF”

Jol symbolen pa displayen blinkar. Med UP eller DOWN
knappen kan man stélla in en laskod med 3-tecken. Om man
bekréftar koden med lll-knappen (5 sec) &r stationen last
och “ (M~ symbolen ar aktiv pa displayen.

Om menyn lamnas i l1aget "OFF" eller med knapparna I, Il
eller Il sparas ingen kod.

For upplasningen visas i denna menypunkt "ON" pa display-
en. Efter inmatning av koden och bekréftelse med lll-knap-
pen &r stationen ater frikopplad.

Med I vaxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till ndsta menypunkt.
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5 sec.

4.2. Specialfunktioner meny 2

Genom att samtidigt trycka pa UP och DOWN knappen akti-
veras efter ca. 4 sek. meny 2 for kalibreringsfunktion och
stationsidentifikation.

Pa displayen visas - 2 -, sldpp knapparna.

Knappen | och Il f6r menyval.

Menu 2
i " “‘
| Il 1
Menu selection Exit
| 1l ]| EXIT

QT il St >
1 1
1 ]
1 1
I ]
]
1
Calibration !
function !
]
REMOTE Id :
; i
1 1
1 1
e e e e e e e e = = = = 1

4.2.1 Kalibreringsfunktion (Factory Calibration Check)
Med denna funktion &r det mojligt att kontrollera tempera-
turnogrannheten hos lodstationen och att kompensera even-
tuella avvikelser.

For detta ar det nodvéndigt att méta I6dspetsens temperatur.
Ett valfritt externt temperaturmatinstrument kan anvéndas.
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r—F:';'E—

FCC A FCC
100°G/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1l -1l
Confirmation Confirmation
EXIT EXIT

Med UP eller DOWN véljer man kalibreringspunkten. Med
knappen Il lAmnas menyn igen (EXIT).

UP knapp kalibreringspunkt 450°C / 842°F
DOWN knapp kalibreringspunkt 100°C / 212°C

Aterstall kalibreringen pa fabriksinstéllningen. Tryck pa
knapp Ill och hall den nedtryckt. Tryck darefter samtidigt pa
knappen UP och DOWN. P& displayen visas “FSE”.
Lodstationen ar nu aterstalld pa fabrikskalibreringen.

.l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

Viktigt:

Lodverktyget blir hett under kalibreringsfdrloppet.
Bringa inga brannbara foremal i narheten av den varma
avlddningskolven.

Kalibreringsforloppet for styrdonet (utan l6dkolv) kan &ven
utféras av ett kalibreringslaboratorium. Dé&rvid simuleras
lddkolvens kalibreringsvarden.

4.2.2 Andra Kkalibrering

DOWN knappen nedtryckt

Kalibrering vid 100°C / 212°F.

Stationen reglerar lodkolven till 100°C / 212°F. S& snart som
temperaturen har nétt ett stationart tillstand (reglerkontrollen
blinkar), jamfors lodspetsens temperatur (externt méatinstru-
ment) med indikeringen pé displayen. En temperaturavvikel-
se kan nu med UP / DOWN knapparna kompenseras. En
temperaturkompensering p& max. +40°C / £72°F &r mdjlig.
Om den uppmétta temperaturen stimmer éverens med tem-
peraturen pa displayen, bekraftas detta med Il knappen
(CAL). Kalibreringen vid 100°C / 212°F &r nu avslutad. Efter
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bekriftelsen terstalls temperaturavvikelsen pé 0.

Med knappen Hll (EXIT) Idmnas menyn igen utan dndring).

| I'1171e

| Lo

0 FLL »
Faststilld 5

temperatur- !
avvikelse

CAL EXIT

UP knapp bekriftad

Kalibrering vid 450°C. / 842°F

Stationen reglerar vid 450°C / 842°F. S& snart som tempera-
turen har nétt ett stationart tillstand (reglerkontrollen blinkar),
jamfors lodspetsens temperatur (externt matinstrument) med
indikeringen pé displayen. En temperaturavvikelse kan nu
med UP /DOWN knapparna kompenseras. En temperatur-
kompensering pd max. +40°C / +72°F & mdjlig. Om den
uppmatta temperaturen stimmer ¢verens med temperaturen
pa displayen, bekréftas detta med Il knappen (CAL).
Kalibreringen vid 450°C / 842°F &r nu avslutad. Efter bekraf-
telsen terstélls temperaturavvikelsen pa 0.

Efter det bada kalibreringspunkterna 100°C (212°F) / 450°C
(842°F) justerats och bekréftats ar kalibreringsforloppet

avslutat.
L{ 5 ﬁuc
Faststilld g FCC =
temperatur- N 1 [
avvikelse
CAL EXIT

4.2.3 Stationsidentifikation (ID-nummer)
Vid anvandning av flera WD-stationer kan var lddstation vara
forsedd med ett nummer for identifikation.

Vid anvandning av det optionala USB-grénssnittet kan flera
WD-stationer fjarrstyras med komplett funktionsomfattning.
Var WD-station behdver dérfor en stationsidentifikation for att
entydigt kunna identifierad (ID-nummer).

Med UP / DOWN knapparna dndrar man ID-numren.
47
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Med I vaxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till ndsta menypunkt.

Med knappen Il [imnas menyn igen (EXIT).

5. USB-granssnitt

Styrenheten WD 1M &r som standard utrustad med ett Mini
USB-granssnitt. Styrenheten WD 1 kan utrustas med detta i
efterhand ( se sidan 167). For anvandning av USB-granssnit-
tet stdr en WELLER standardmjukvara till forfogande (CD:n
ingér i leveransen). Denna mjukvara innehéller "Firmware
Updater" och "Monitor software".

Med "Firmware Updater" kan mjukvaran uppdateras, sa att
styrenheten kan forses med det aktuellaste operativprogram-
met.

Med monitormjukvaran kan apparaten fjarrmandvreras och
temperaturkurvor visas grafiskt, skrivas ut och sparas.

3885

77

6. Potentialutjamning
Genom de olika instéliningarna av 3,5 mm polskruven (8) ar
fyra varianter méjliga:

Hart jordad: utan kontakt

(leveranstillstand)

Potentialutjiamning:
(Impedans 0 Ohm)

Med kontakt, kompensationsled
ning p& mittkontakt

Potentialfri: med kontakt

med kontakt och inlodade mot-

stand. Jordning dver det valda
motstandsvérdet.

Mijukt jordad:

7. Arbetsanvisningar

Fukta den selektivt fortennbara lddspetsen med lodtenn for-
sta gangen den varms upp. Detta tar bort oxidskikt och smuts
som uppkommit under lagring. Anvénd inte aggressiva fluss-
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medel. 9. Leveransomfattning
WD 1000 WD 1
Overgdngen mellan virmeelement/sensor och lgdspets far Styrdon Styrdon
inte hindras av smuts, frammande foreméal eller skador, Nétkabel Nétkabel
eftersom detta inverkar pa temperaturregleringens nogrann- Jackpropp Jackpropp
het. Lodkolv Bruksanvisning
Sakerhetsfack Sakerhetsanvisningar
Behandling av lodspetsarna Bruksanvisning
® Vilj en sd 1ag arbetstemperatur som mojligt Sékerhetsanvisningar
® Vilj den for anvandning storsta méjliga lodspetsformen WD 1000M WD 1M
Tumregel: ca. sd stor som [ddutfyliningen Styrdon Styrdon
Natkabel Natkabel
® Sorj for varmedvergang 6ver en stor yta mellan l6dspets Jackpropp Jackpropp
och lodstelle genom att fukta lodspetsen ordentligt. Lddkolv Bruksanvisning (CD)
Sakerhetsfack Sakerhetsanvisningar (CD)
® Sténg av lodsystemet vid langre arbetspauser eller anvand Bruksanvisning (CD)  USB-kabel
Weller-funktionen for temperatursénkning Sakerhetsanvisningar (CD)
USB-kabel

® Fukta spetsen innan lodkolven l4ggs i facket.
Lodspetsar sidan 161-165
® Applicera lodtennet direkt pa lodstéllet, inte pé lodspetsen. Explosionsritning WD 1 sidan 168
Kopplingsschema WD 1 sidan 169
® \/dxla lodspetsarna med tillndrande verktyg. Explosionsritning WD 1M sidan 170
Kopplingsschema WD 1M sidan 171
® Utdva inget mekaniskt vald pa lddspetsarna.

8. Tillbehorslista Tekniska éindringar forbehalls!
0051317399 WMRP lodkolv grepp (utan lodspets)
005 27 028 99 Forvarmeplatta WHP 80

00529 178 99 Lodkolvsats WSP 80

00529179 99 Lodkolvsats WMP

005 31 185 99 USB utbyggnadsmodul
0053311399 Lodkolvsats LR 82

0053313199 Lodkolvsats MPR 80
0053313399 Avlddsats WTA 50

WMRH WMRH lédkolvshallare for WMRP
WMRP WMRT avlddningssats

WPHT Kopplingsyta (WMP)

WPH80T Kopplingsyta (WSP 80)
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Le agradecemos mucho la compra del equipo Weller WD 1
(M) / WD 1000 (M) y la confianza depositada en nosotros. La
fabricacion de esta pieza estd sometida a los mas rigurosos
controles de calidad para garantizar un perfecto funciona-
miento del aparato.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. En caso de incumplir las normas de seguridad exi-
ste peligro de muerte.

El fabricante no se responsabiliza de los dafios que se pudie-
ran producir como consecuencia de un uso diferente al des-
crito en el manual de instrucciones, asi como por modifica-
ciones arbitrarias.

La estacion de soldar Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) regu-
lada por microprocesador cumple la declaracion de confor-
midad CE segun los requisitos de seguridad basicos estable-
cidos en las directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

La estacion de soldar WD 1 (M) / WD 1000 (M) regulada por
microprocesador forma parte de una gama de equipos dis-
efiados especialmente para uso industrial, reparaciones y
laboratorios. El sistema electrénico de regulacion digital, asi
como la utilizacion de sensores y sistemas de transmision

térmica en los utensilios de soldar garantizan una regulacion
precisa de la temperatura en la punta de soldar.

La precision y rapidez del registro de la temperatura en un
circuito cerrado permiten ajustar la temperatura con la méaxi-
ma precision y lograr un comportamiento dinamico y exce-
lente de la misma. La estacion de soldar WD 1 (M) / WD 1000
(M) detecta y reconoce automaticamente los utensilios para
soldar ajustando a su vez los parametros de regulacion cor-
respondientes. De esta forma se evita en gran medida la
necesidad de realizar reajustes.

Las diferentes posibilidades de compensar el potencial (8)
con respecto a la punta del soldador, asi como la unidad de
control y el soldador antiestaticos completan la excelente
calidad de este equipo. La posibilidad de calibrado por parte
del cliente, la posibilidad de introducir valores offset, la
reduccion programable de la temperatura (setback), asi
como la funcion en espera (standby) y las diferentes funcio-
nes de bloqueo convierten este equipo en un aparato de ele-
vada versatilidad.

La temperatura deseada se pues ajustar en un margen com-
prendido entre 50°C — 450°C (150°F — 850°F). La tempera-
tura de referencia y la real aparecen indicadas en la pantalla
digital. Las 3 teclas de la temperatura (4) (5) (6) sirven para
ajustar directamente una temperatura determinada. Cuando
se alcanza la temperatura establecida el control optico de
regulacion (“ #” simbolo) comienza a parpadear.

Datos técnicos

Medidas:
Tension de red:

Margen de temperatura:

Precision del regulador de temperatura: ~ +£9°C (x17°F)
Estabilidad de la temperatura: +5°C (x9°F)
Resistencia de escape punta de soldar: <2Q

(Tip to ground)

Tension de descarga punta de soldar: <2mV

(Tip to ground)

(Lx B x H mm) 134 x 108 x 147; (L x W x H pulgadas) 5,27 x 4,27 x 5,77
230 V / 50/60 Hz

120V /60 Hz

100 V / 50/60 Hz
Potencia : BW
Clase de proteccion: | (unidad de control), Ill (soldador)
Fusible (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0A(120 V/ 60 Hz)
T1,25A(100 V / 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Gracias a la interfaz USB incorporada es posible manejar a
distancia la estacion de soldar mediante un programa, asi
como consultar y registrar la temperatura.

2.2 Soporte de seguridad
Coloque el soldador en el soporte de seguridad siempre que
no lo utilice.

El soporte conico (13) para el soldador se puede ajustar en
4 posiciones diferentes sin necesidad de utilizar herramien-
tas para poder colocarlo en la posicién mas ergondmica. En
la parte trasera (14) se pueden guardar las puntas de soldar.
La base del soporte de seguridad incorpora un esponja (15)
para poder limpiar las puntas de soldar.

2.3 Soldadores

WP 80: El soldador WP 80 se distingue por su rapidez y
precision para alcanzar la temperatura deseada.
Gracias a una resistencia especialmente potente,
de 80 W, se logra un comportamiento excelente y
dinamico. Su reducido disefio y la corta distancia
entre el mango y la punta permiten utilizar esta
punta de soldar de forma universal, desde los tra
bajos mas precisos hasta aquellos que requieran
mayor temperatura.

WMP:  El soldador Weller Micro WMP es idoneo para la
manipulacién de componentes SMD gracias a su
disefio ergonomico. La pequefia distancia co-
prendida entre el mango y la punta de soldar pe-
mite manipular de forma ergondmica este potente
soldador de 65 W al realizar trabajos que requieren
la méxima precision.

WTA 50: La pinza de desoldar WTA 50 ha sido disefiada
especialmente para desoldar componentes SMD.
Incorpora dos resistencias (2 x 25 W) con un sen-
sor térmico cada una de ellas para garantizar la
misma temperatura en ambas partes.

Espaiiol

WMRP (sélo WD 1 M):

Soldador de precision y extremada potencia de 40
W con resistencia integrada en la punta de soldar.
La punta de soldar se puede cambiar facilmente
sin necesidad de utilizar herramientas. La tempe-
ratura en la punta de soldar se alcanza con extre-
mada rapidez y precision. Gracias a un sensor
incorporado en el mango, el soldador se desacti-
va automaticamente al colocarlo en el soporte.

WMRT (sélo WD 1 M):
Pinza de desoldar ergondmica y cémoda para tra-
bajar con los delicados componentes electronicos
SMD. En caso necesario, el par de puntas de sol-
dar se puede cambiar sin herramientas y se
puede utilizar sin necesidad de ajustar las puntas
de soldar. Las resistencias integradas (2 x 40 W)
permiten a la punta alcanzar la temperatura con
extremada rapidez y precision. Gracias a un sen-
sor incorporado en el mango, la pinza de desoldar
se desactiva automaticamente al colocarla en el
soporte.

Para consultar el resto de utensilios de soldar que se puedan
conectar véase la lista de accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Desembalar cuidadosamente el aparato y los accesorios.
Colocar el utensilio de soldar en el soporte de seguridad.
Introducir el enchufe del soldador en la clavija de conexion
(9) de la unidad de control y fijar su posicion girandolo lige-
ramente hacia la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la tension indicada en la placa de caracteristi-
cas y si el interruptor principal (7) estd desconectado.
Enchufar la unidad de control a la toma de corriente eléctri-
ca (11). Conectar el aparato mediante el interruptor (7).

Indicacion de la temperatura

_Simbolo de temperatura

A
o ~)°C°F
. ] — - up
Funciones especiales . , ,
OFFSET I'I1II'I DOWN
m B B E E 8 H E" B E N .l » “.__ Funciones de tiempo
| » %, ___Bloqueo

3 Temperatura de referencia I/ I
Teclas de temperatura
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Al conectar el aparato éste realiza un autotest durante el cual
se ponen en funcionamiento todos los indicadores (1).

Posteriormente se mostrara de forma breve la temperatura
ajustada (valor de referencia). Después el sistema electroni-
co indica automaticamente la temperatura real. Aparecera el
simbolo “#” y se indicaran las 3 teclas de las temperaturas
preajustadas |, II, lll. El simbolo “»” sirve para controlar
visualmente la regulacion de la temperatura. Si permanece
encendido constantemente significa que el aparato se esta
calentando. Si parpadea significa que el aparato ha alcanza-
do la temperatura ajustada.

3.1 Ajuste de la temperatura

3.1.1 Ajuste individual de la temperatura

Generalmente la pantalla (1) muestra la temperatura real. Al
pulsar la tecla UP (2) o DOWN (3) la pantalla indicara la tem-
peratura de referencia ajustada actualmente. El simbolo de la
temperatura °C o °F parpadeara.

L Ve

El valor de referencia ajustado se puede modificar pulsando
brevemente o prolongadamente la tecla UP (2) o DOWN (3)
para aumentar o reducir la temperatura. Si se pulsa la tecla
de forma constante el valor de referencia se cambia con rapi-
dez. 2 segundos después de soldar la tecla, la pantalla indi-
cara automaticamente la temperatura real.

3.1.2 Ajuste de la temperatura mediante

las teclas I, II, 1lI

La temperatura de referencia se puede modificar mediante
las 3 teclas I, 11, 1
Ajuste de fabrica: 1 150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)

Al pulsar una de las teclas de temperatura se indicara la tem-
peratura de referencia en la pantalla durante 2 seg. El sim-
bolo de temperatura parpadeara durante la indicacion de la
temperatura de referencia. Después la pantalla indicara de
nuevo automaticamente la temperatura real.
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3.1.3 Temperatura asignada a la teclas I, I, 1ll

A las 3 teclas de temperatura I, Il, lll se les puede asignar
cualquier temperatura deseada Pulsando las teclas UP o
DOWN se puede ajustar la nueva temperatura (véase el apar-
tado 3.1.1). El simbolo de la temperatura °C o °F parpadea-
ra.

Mantener pulsada después la tecla de temperatura deseada
I, I1 o lll. Mientras pulsa la tecla de temperatura también par-
padeara el piloto de la mismay a los 3 seg. aparecera la tem-
peratura en la pantalla. Soltar de nuevo la tecla de tempera-
tura.

"-\.'I".i

380"
L

150 350=380%
| [ e n 1.

Q.

™ 2.

So ajusta la tecla de temperatura con una temperatura
"Setback" mas baja podra reducir la temperatura manual-
mente cuando no utilice el soldador.

4. Funciones especiales

Las funciones especiales se encuentran distribuidas en 2
ments:

Menu de funciones especiales 1: funciones que se usan fre-
cuentemente como STANDBY, OFFSET, SETBACK,

Menu de funciones especiales 2: funcién de calibracion y
Remote Id

4 sec.

2 Sec.

Il (EXIT) <—L
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4.1 Funciones especiales Menu 1

Al pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN se activa-
ran a los 2 seg. aproximadamente las opciones del menu de
las funciones especiales y aparecera en la pantalla - I - .
Soltar las teclas.

Menu 1
, T g
A A 4 .:
! VvV

Menu selection Exit

Dispone de los siguientes ajustes:

Offset, setback, temperatura standby, Off Time, Funcion
Lock (blogueo), Window, tipo de grado.

Las teclas | y Il sirven para seleccionar las opciones del
menu.

Mediante la tecla Il puede salir del mend (EXIT).

Reponer los ajustes iniciales de fabrica para las funcio-
nes especiales :

Pulsar la tecla lll y mantenerla pulsada. Después pulsar al
mismo tiempo las teclas UP y DOWN. En la pantalla apare-
cera “FSE”. A partir de ahora la estacion de soldar esta aju-
stada con la configuracion de fabrica.

O O O
| Il ] EXIT
b =

r===1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

0
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4.1.1 Temperatura standby

Transcurrido el espacio de tiempo setback la temperatura de
referencia desciende automéaticamente hasta alcanzar la
temperatura standby. La temperatura real parpadea, en la
pantalla aparece "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Con la tecla UP o DOWN se puede ajustar la temperatura
standby.

Pulsar | para regresar al punto anterior del men.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.

RETE

S S

| [ L]

4.1.2 Desconexion de la temperatura tiempo OFF
Cuando no se utiliza el equipo de soldar el calentador se
desconecta transcurrido el espacio de tiempo OFF, se puede
ajustar en un margen comprendido entre 0 — 999 minutos.
El ajuste de "0 min" significa que la funcion setback esta
desconectada. La desconexion de la temperatura es inde-
pendiente de la funcion setback. La temperatura real parpa-
deay sirve para indicar el calor residual mientras aparece en
la pantalla "OFF". Por debajo de 50°C (150°F) aparece una
raya intermitente.

Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el espacio de
tiempo OFF.

Pulsar | para regresar al punto anterior del menu.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.

I
, U min

| &

4.1.3 Temperatura offset
La temperatura real de la punta de soldar se puede modifi-
car +40°C (+72°F) introduciendo un offset de temperatura.
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Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el valor offset.
Pulsar | para regresar al punto anterior del menu.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mendu.

°C

4.1.4 Funcion setback

Cuando no se utiliza el equipo de soldar la temperatura des-
ciende automaticamente hasta alcanzar la temperatura
standby (véase el apartado 4.1.1) después de transcurrir un
determinado espacio de tiempo (setback). Este espacio de
tiempo, tras el cual la estacién de soldar pasa al modo stand-
by se puede ajustar en un margen comprendido entre 0 — 99
minutos. El ajuste de "0 min" significa que la funcién setback
esta desconectada. En el ajuste "ON", la funcion Setback con
bandeja de conmutacién (opcional) esta activada (véase la
pag. 166). El estado setback se indica con un valor real par-
padeando y aparece en la pantalla "STANDBY". Pulsando
cualquier tecla puede salir del estado del espacio de tiempo
setback. En los trabajos de soldadura con poco consumo de
calor puede disminuir la fiabilidad de la funcion Setback.

Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el espacio de
tiempo setback.

Pulsar I para regresar al punto anterior del menu.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.

B A<

4.1.5 Funcion Window

Limitacion del margen de temperatura a un max. de +99°C
(x180°F) partiendo de una temperatura fijada anteriormente
(véase el apartado 4.1.7). La temperatura fijada se convierte
en punto medio del margen de temperatura.
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Con las teclas UP / DOWN se puede modificar el tamafio de
la ventana.

Pulsar I para regresar al punto anterior del menu.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.

e
Y e

4.1.6 Cambio °F/°C
Cambiar el tipo de grado de °GC por °F o viceversa.

Con las teclas UP / DOWN se puede alternar entre °G y °F.
Pulsar I para regresar al punto anterior del menu.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.

°F

4.1.7 Funciones de bloqueo @

Bloqueo de la estacion de soldar. Una vez bloqueada no es
posible modificar ninglin ajuste en la estacion de soldar.
Puede utilizar las teclas de temperatura I, I, 111

En la pantalla aparecera “OFF”

El simbolo “ ) ” de la pantalla parpadea. Con la
tecla UP o DOWN se puede introducir un cddigo de blogueo
de tres digitos. Si se confirma el cddigo con la tecla lll (per 5
sec.), el equipo permanecera bloqueado y el simbolo “ & »
de la pantalla estara activado.

Si sale del ment en la posicion "0FF" pulsando las teclas

I, Il o 1ll, el cddigo no quedara grabado.

Para desbloquear el aparato aparecera en este punto del
men( "ON". Una vez introducido el cddigo y confirmado con
la tecla Il el equipo quedara de nuevo desbloqueado.

Pulsar I para regresar al punto anterior del menu.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.
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L

5 sec.

4.2 Funciones especiales Menu 2

Al pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN, a los 4 seg.
aprox. se activan las opciones del menu 2 para la funcién de
calibrado y la identificacion de la estacion.

En la pantalla aparece - 2 -, soltar las teclas.

Las teclas | y Il sirven para seleccionar las opciones del
menu.

Menu 2
. 4 'H'\'\..
| Il 1
Menu selection Exit
| Il ]| EXIT

Q- sTTro-mees >
1 1
1 1
1 1
T ]
]
1
Funcion de !
calibrado !
]
REMOTE Id i
I :
1 1
e e e e e e e e e e == = = = 1

4.2.1 Funcion de calibrado (Factory Calibration Gheck)
Mediante esta funcion es posible comprobar la precision de
la temperatura del equipo y corregir posibles diferencias.
Para ello es necesario medir la temperatura de la punta de
soldar.

Puede utilizar cualquier instrumento de medicion de la tem-
peratura.
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A A

FCC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Seleccionar el punto de calibrado con la
tecla UP o DOWN. Mediante la tecla lll puede salir del ment
(EXIT).

Tecla UP punto de calibrado 450°C / 842°F
Tecla DOWN punto de calibrado 100°C / 212°F

Reponer el calibrado de fabrica: pulsar la tecla lll y man-
tenerla pulsada

Después pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN. En
la pantalla aparecera “FSE”. A partir de ahora la estacion de
soldar esta calibrada con la configuracion de fabrica.

.l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

jAtencion!

Los utensilios de soldar se calientan durante el proceso
de calibrado. No colocar ningtin objeto inflamable cerca
de los utensilios de soldar.

El proceso de calibrado de la unidad de control (sin soldador)
puede ser realizado por un laboratoiro especializado. En este
caso se simulan los datos de calibrado del soldador.

4.2.2 Modificar el calibrado

Tecla DOWN pulsada

Calibrado a 100°C / 212°F.

La estacion regula la temperatura del soldador a 100°C /
212°F. En cuanto que la temperatura haya alcanzado un
estado estable (el control de regulacién parpadea), se com-
para la temperatura de la punta de soldar (instrumento de
medicion externo) con el valor indicado en la pantalla. Las
posibles diferencias de temperatura se pueden corregir con
las teclas UP / DOWN. Se puede corregir una diferencia de
temperatura maxima de +40°C / +72°F. Si la temperatura
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obtenida coincide con la temperatura indicada en la pantalla,
confirmar la operacion con la tecla Il (GAL). El proceso de
calibrado a 100°C / 212°F ya ha concluido. Una vez confir-
mado el proceso la diferencia de temperatura pasa a ser de
nuevo 0.

Puede salir del menu sin realizar modificaciones pulsando la
tecla Il (EXIT).

B,
| r1rire
| U
0 FLL »
Diferencia
de tempera- !
tura consta-
tada

-

CAL EXIT

Tecla UP pulsada

Calibrado a 450°C / 842°F.

La estacion regula la temperatura del soldador a 450°C /
842°F. En cuanto que la temperatura haya alcanzado un
estado estable (el piloto de regulacion parpadea), se compa-
ra la temperatura de la punta de soldar (instrumento de
medicion externo) con el valor real indicado en la pantalla.
Las posibles diferencias de temperatura se pueden corregir
con las teclas UP / DOWN. Se puede corregir una diferencia
de temperatura maxima de +40°C (+72°F) C. Si la tempera-
tura obtenida coincide con la temperatura indicada en la pan-
talla, confirmar la operacion con la tecla Il (CAL). El proceso
de calibrado a 450°C / 842°F ya ha concluido. Una vez con-
firmado el proceso la diferencia de temperatura pasa a ser de
nuevo 0.

Una vez calibrados y confirmados ambos puntos, 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), habra concluido el proceso de cali-

brado.

L{ 5 ﬁuc
Diferencia 0 FCC =
de tempera- W 1 18
tura consta-
tada

CAL EXIT

4.2.3 Identificacion de la estacion (niimero ID)
Al utilizar varias estaciones WD se puede asignar un nimero
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de identificacion a cada una de ellas.

Al utilizar el puerto USB opcional es posible manejar a distan-
cia varias estaciones WD con todas sus funciones. Para ello,
cada estacion WD necesita un nimero de identificacién para
poder ser identificada con claridad (nimero ID).

Con las teclas UP / DOWN se puede modificar el nimero ID.
Pulsar I para regresar al punto anterior del menu.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del mend.
Mediante la tecla Il puede salir del menu (EXIT).

3885

y

5. Puerto USB

El dispositivo de control WD 1M esta equipado de serie con
un mini puerto USB. Puede reequiparse para el dispositivo
de control WD 1 (véase la pagina167). Para utilizar el puerto
USB esté disponible un software estandar WELLER (CD
incluido en el volumen de suministro). Este software incor-
pora un programa de actualizacion de firmware y un pro-
grama de control.

El programa de actualizacion de firmware permite actualizar
el firmware del dispositivo de control con las tltimas nove-
dades para el software de servicio.

El programa de control permite controlar el aparato a
distancia, representar graficamente curvas de temperatura,
asi como imprimir y guardar estos datos.

6. Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexion de la toma
de 3,5 mm (8) se pueden lograr 4 variantes:

Toma de tierra directa: sin enchufe
(estado en que se suministra)

Con enchufe, linea
equipotencial en
contacto central

Equipotencial:
(Impedancia 0 ohmios)
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Sin potencial: con enchufe

Toma de tierra indirecta: con enchufe y resisten
cia soldada. Toma de
tierra con el valor de
resistencia selecciona
do.

7. Instrucciones

Al calentar por primera vez la punta de soldar aplicarle esta-
fio. Este sirve para eliminar las capas de 6xido que se hayan
podido formar durante su almacenamiento, asi como otras
impurezas en la punta de soldar. No utilizar fundentes dema-
siado agresivos.

La zona comprendida entre la resistencia/sensor y la punta
de soldar no debe estar ni sucia ni dafiada, puesto que esto
influiria en la precision de la regulacién de temperatura.

Manipulacion de las puntas de soldar
® Ajustar la temperatura mas baja posible

® Seleccionar la punta de soldar mas grande posible para la
aplicacion deseada
Por regla general: aprox. tan grande como el punto de
soladura

® Procurar que el calor se transmita a ampliamente entre la
punta de soldar y el punto de soldadura estafiando bien la
punta de soldar.

® En caso de pausas prolongadas desconectar el equipo y
utilizar la funcion de reduccion de la temperatura de la
estacion Weller

® Aplicar estafio a la punta de soldar antes de colocar el sol-
dador en el soporte.

® Aplicar el estafio directamente en el punto de soldadura
para que se funda y no en la punta de soldar.

® Cambiar las puntas de soldar con las herramientas apro-
piadas.

® So someter la punta de soldar a esfuerzos mecanicos.
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8. Lista de accesorios
00513173 99 Terminal soldador de mano WMRP

(sin punta de soldadura)
005 27 028 99 Placa precalefactora WHP 80
00529 178 99 Kit de piezas para soldador WSP 80
00529 179 99 Kit de accesorios para soldador WMP
005 31 18599 USB mddulo complementario
005 33 113 99 Kit de accesorios para soldador LR 82
005 33 131 99 Kit de accesorios para soldador MPR 80
005 33 133 99 Kit de accesorios para desoldador WTA 50

WMRH Soporte de terminal soldador WMRH
para WMRP

WMRP Set para desoldar WMRT

WPHT Soporte (WMP)

WPHSO0T Soporte (WSP 80)

9. Piezas suministradas

WD 1000 WD 1

Unidad de control Unidad de control
Cable de alimentacion Cable de alimentacidn
Clavija macho Clavija macho
Soldador Manual de instruccio-
Soporte de seguridad nes

Manual de instrucciones Normas de seguridad
Normas de seguridad

WD 1000M

Unidad de control
Cable de alimentacion
Clavija macho

WD 1M

Unidad de control
Cable de alimentacion
Clavija macho

Soldador Manual de instruccio-
Soporte de seguridad nes (CD)

Manual de instrucciones (CD) Normas de seguridad
Normas de seguridad (CD) (CD)

Cable USB Cable USB

Puntas de soldar Pagina 161-165

Plano detallado WD 1 Pagina 168

Plano de conexiones WD 1 Pagina 169
Plano detallado WD 1M Pagina 170
Plano de conexiones WD 1M Pagina 171

jReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!
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Vi takker for den tiltro, De har udvist ved kebet af Weller med
WD 1 (M) / WD 1000 (M). Fabrikationen udfares i henhold il
de strengeste kvalitetshensyn, hvilket garanterer en fejlfri
funktion.

A 1. Bemeaerk!

Far apparatet tages i brug, bar denne betjeningsvejledning og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem. Hvis
sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der risiko for
alvorlige personskader og livsfare.

Safremt apparatet anvendes til andre formal, end dem, som
er beskrevet i betjeningsvejledningen, bortfalder producen-
tens ansvar.

Wellers mikroprocessorstyrede loddestation WD 1 (M) /
WD 1000 (M) opfylder EF-overensstemmelseserkleringen
mht. til de grundleggende sikkerhedskrav i Direktiv
89/336/E@F og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WD 1 (M) / WD 1000
(M) herer til en gruppe af apparater, som blev udviklet til den
industrielle fremstillingsindustri samt reparations- og labora-
torieformal. Digital reguleringselektronik og en hgjt udviklet
sensor- og varmeoverfgrselsteknik i loddeapparatet sikrer
precisionsregulering af temperaturerne ved loddespidsen.

Der opnas meget praecise temperaturer og en optimal, dyna-
misk temperaturstyring under anvendelse, hvilket skyldes
den hurtige og preecise mélemetode, som anvendes i den
lukkede styrekreds. Loddevarkigjerne selv genkendes auto-
matisk af WD 1 (M) / WD 1000 (M), og tilordnes de respekti-
ve styringsparametre. Efterkalibreringer kan derved i stor
udstraekning undgas.

Forskellige potentialeudligningsmuligheder (8) for loddespid-
sen og den antistatiske udferelse af styreenhed og loddekol-
be bidrager til den hgje kvalitetsstandard. Kundespecifikke
kalibreringsfunktioner, programmering af offsetveerdier, pro-
grammerbar temperatursankning (set-back), samt standby-
og lasefunktioner udvider apparatets vifte af funktioner.

Den gnskede temperatur kan indstilles mellem 50°C — 450°C
(150°F — 850°F). Nominal veerdi og faktisk veerdi vises digi-
talt. 3 temperaturtaster (4) (5) (6) anvendes til direkte valg af
fast indstillede temperaturer. Nar den valgte temperatur
opnas, anvises dette ved at den optiske styringskontrol (“ ¥
symbol) blinker.

Gracias a la interfaz USB incorporada es posible manejar a
distancia la estacion de soldar mediante un programa, asi
como consultar y registrar la temperatura.

2.2 Sikkerhedsopbevaring
Loddekolben skal altid anbringes i sikkerhedsopbevaringen,
nér den ikke er i brug.

(Lx B x H mm) 134 x 108 x 147; (L x B x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

Tekniske data

Dimensioner:

Netspending: 230V /50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz

Effekt: 9B W

Sikringsklasse: | (styreenhed), Il (loddekolbe)

Sikringer (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

Temperaturregulering:
Temperaturngjagtighed:

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
+9°C (+17°F)

Temperaturstabilitet: +5°C (x9°F)
Pull-up modstand loddespids: <2Q

(Tip to ground)

Pull-up spaending loddespids: <2mV

(Tip to ground)
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Tragtindsatsen (13) til loddekolben kan indstilles i 4 positio-
ner, og kan placeres i den bedst mulige ergonomiske positi-
on uden anvendelse af vaerktgj. Omme bagved er der gjort
plads til opbevaring (14) af loddespidser. Fodsoklen til opbe-
varing har en indsats til svampen (15), som anvendes under
rengering af loddespidser.

2.3 Loddekolbe

WP 80: Loddekolben WP 80 er kendetegnet ved, at den
hurtigt og preecist nar den rette loddespidstempe-
ratur. Det specielt effektfulde 80 W-varmeelement
serger for en velfungerende, dynamisk funktion.
Det slanke design kombineret med en kort afstand
mellem handgreb og loddespids betyder, at denne
universalloddekolbe kan anvendes bredt - lige fra
ekstremt fine loddearbejder til dem med behov for
stor varme.

WMP:  Weller Micro Loddekolbe WMP er som fglge af sit
fleksible koncept velegnet til bearbejdning af pro
fessionel SMD-elektronik. En kort afstand mellem
holdepunkt og loddespids tillader ergonomisk
anvendelse af 65 W-loddekolben til selv de fineste
loddeopgaver.

WTA 50: Afloddepincetten WTA 50 blev specialudviklet til
udlodning af SMD-komponenter. To varmeelemen-
ter (2 x 25 W) med hver sin temperatursensor sgr-
ger for ensartede temperaturer p& begge ben.

LR 82: Effektfuld 80-W loddekolbe til loddearbejder med

stort varmebehov. Loddespidsen fastgares med en

bajonetlds, som sikrer en ngjagtig positionering af
spidsen ved udskiftning.

T U ,., chaF,

Specialfunktioner -

= )

e g0 BE‘B 588~

Wa I
3 Fasttemperatur '

Temperaturtaster —¥#
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WMRP (sélo WD 1M):

Soldador de precision y extremada potencia de 40
W con resistencia integrada en la punta de soldar.
La punta de soldar se puede cambiar facilmente
sin necesidad de utilizar herramientas. La tempe-
ratura en la punta de soldar se alcanza con extre-
mada rapidez y precision. Gracias a un sensor
incorporado en el mango, el soldador se desacti-
va automaticamente al colocarlo en el soporte.

WMRT (sélo WD 1M):
Pinza de desoldar ergondmica y cémoda para tra-
bajar con los delicados componentes electronicos
SMD. En caso necesario, el par de puntas de sol-
dar se puede cambiar sin herramientas y se
puede utilizar sin necesidad de ajustar las puntas
de soldar. Las resistencias integradas (2 x 40 W)
permiten a la punta alcanzar la temperatura con
extremada rapidez y precision. Gracias a un sen-
sor incorporado en el mango, la pinza de desoldar
se desactiva automaticamente al colocarla en el
soporte.

Se tilbehgrslisten for tilslutning af flere loddevaerkigjer.

3. Ibrugtagning

Apparatet samt tiloehgr pakkes forsigtigt ud.
Loddeveerkigjet anbringes i sikkerhedsopbevaringen.
Loddekolbens stik sattes i basningen (9) pa styreenheden,
og arreteres ved at dreje mod hgjre. Det kontrolleres, om
streamspaendingen stemmer overens med angivelserne pa
typeskiltet, og om hovedkontakten (7) er slukket.
Styreenheden sluttes til strammen (11). Enheden tilsluttes
ved at teende hovedafbryderen (7). Nar enheden tendes,
gennemfgres en selvtest, hvor alle indikatorer (1) aktiveres.

Temperaturangivelse

_-Temperatursymbol

up

, min DOWN

L
AN

il -Tidsfunktioner
- " *___ Spaerring
' Optisk styringskontrol |
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Derefter vises kort den indstillede temperatur (nominel
veerdi). Derefter skifter elektronikken automatisk over pa den
faktiske veerdi. “ ¥ ”-symbolet kommer frem og de 3 faste
temperaturer fra temperaturtasterne |, Il lll vises. “ #”-sym-
bolet tjener som optisk styringskontrol. Vedvarende lys bety-
der, at systemet er ved at varme op. Blinkende lys angiver, at
arbejdstemperaturen er ndet.

3.1 Temperaturindstilling

3.1.1 Individuel temperaturindstilling

Grundleeggende viser displayet (1) den faktiske temperatur-
veerdi. Ved aktivering af UP- eller DOWN-tasterne (2) (3) skif-
ter displayet til den til enhver tid indstillede nominalveerdi.
Temperatursymbolet °GC eller °F blinker.

WLl
N [Tiﬁs

38
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Den indstillede nominalvaerdi kan nu andres ved trinvis eller
permanent aktivering af UP- eller DOWN-tasterne (2) (3) i
den respektive retning. Ved permanent aktivering af tasten,
@ndres nominalveerdien i hurtigt tempo. Ca. 2 sek. efter at
tasten slippes, skifter displayet automatisk tilbage til at vise
den faktiske veerdi.

3.1.2 Temperaturindstilling via

temperaturtasterne |, II, 11l

Temperaturens nominalverdi kan ogséd indstilles via de 3
temperaturtaster I, II, lll.
Indstilling fra fabrik: 1 150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)

Ved aktivering af en af temperaturtasterne, vises den valgte
nominalveerdi i ca. 2 sek. i displayet. Sa leenge den nominel-
le vaerdi vises, blinker temperatursymbolet. Derefter vender
displayet automatisk tilbage til den faktiske veerdi.
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3.1.3 Programmering af temperaturtasterne I, 11, 1l

De 3 temperaturtaster 1, Il, Il kan frit programmeres til at
indeholde forskellige temperaturveerdier. Ved aktivering af
UP- eller DOWN-tasten indstilles den nye temperaturveerdi
(se 3.1.1). Temperatursymbolet °G eller °F blinker.

Den valgte temperaturtaste I, Il eller Il aktiveres vedvaren-
de. Under aktivering af tasten blinker samtidig det lille dis-
play, som refererer til temperaturtasten, og overtager efter 3
sek. veerdien fra det store display. Temperaturtasten slippes
igen.

.Hlll.l

3807

150 350 jHu W

LS
Ik
| [ n 1.

Q.-

™ 2.

Nar en temperaturtaste indstilles til lav "Setback"-tempera-
tur, er der mulighed for manuel temperatursaenkning, nar
loddekolben ikke anvendes.

4. Specialfunktioner

Specialfunktionerne er opdelt i to menuafsnit:
Specialfunktionsmenu 1: Hyppigt anvendte funktioner som
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Specialfunktionsmenu 2: Kalibreringsfunktion og Remote Id

4 sec.

2 sec.

Il (EXIT) <—L
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4.1. Specialfunktioner menu 1

Ved at trykke samtidigt pd UP- og DOWN-tasterne, fremkal-
des menuen for specialfunktionen efter ca. 2 sek., og dis-
playet viser - | - ; tasterne slippes.

Menu 1
, A 2 g
A A __.:
! VvV

Menuliste Exit

Felgende indstillinger er nu mulige:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Tasterne I og Il anvendes til menuvalg.

Taste Ill anvendes til at forlade menuen med (EXIT).

Nulstilling af specialfunktionen til fabriksindstillingen:
Taste |l aktiveres vedvarende. Dernast aktiveres UP- og
DOWN-tasterne samtidigt. | displayet vises “FSE”.
Loddestationen er nu igen nulstillet til fabriksindstillingen.

I ] i _ EXIT
>

r===1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Standby-temperatur

Efter udlgb af den indstillede Setback-tid saenkes den nomi-
nelle temperatur automatisk til Standby-veerdien. Den faktis-
ke temperatur blinker, i displayet vises "STANDBY"
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(100 - 300°C / 200 - 600°F).
Indstil Standby-temperaturen med UP- eller DOWN-tasten.

Gé til det forrige menupunkt med 1.
Gé til det naeste menupunkt med L.

RETE

S S

| [ L]

4.1.2 Temperaturafbrydelse OFF-tid

Hvis loddeveerktgjet ikke bruges, afbrydes opvarmningen af
loddeveerktgjet efter udlgb af OFF-tiden. Temperaturafbry-
delsen udfgres uafheengigt af den indstillede Setback-funk-
tion, indstilles til mellem 0 — 999 minutter. Ved indstillingen
"0 min" er Setback-funktionen deaktiveret. Den faktiske
temperatur blinker, og viser den tilbageveerende varme, i
displayet vises "OFF". Under 50°C (150°F) vises en blinken-
de streg.

Indstil OFF-tiden med UP- eller DOWN-tasten.
Gé til det forrige menupunkt med 1.
G4 til det naeste menupunkt med I1.

SO I
, Umin

| &

4.1.3 Temperatur Offset
Loddespidsens reelle temperatur kan @&ndres +40°C
(£72°F) ved indlaesning af en temperaturoffset.

Indstil Offsetveerdien med UP- eller DOWN-tasten.

Gé til det forrige menupunkt med 1.
Gé til det naeste menupunkt med L.
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4.1.4 Setback-tid

Nér loddeveerktgjet ikke er i brug, senkes temperaturen
automatisk efter udlgb af den indstillede Setback-tid til
Standby-temperaturen (se 4.1.1). Setback-tiden kan, efter at
loddestationen er géet i Standbymodus, indstilles til mellem
0 — 99 minutter. Ved indstillingen "0 min" er Setback-funk-
tionen deaktiveret. | "ON"-indstillingen er Setbackfunktionen
inkl. kolbeholder med afbryder (ekstraudstyr) aktiv (se side
166). Setbacktilstanden angives ved at den faktiske vaerdi
blinker, og i displayet vises "STANDBY". Setbacktilstanden
afsluttes ved tryk pa en vilkarlig taste. Setbackfunktionens
palidelighed kan risikere at falde under loddearbejder med
meget lavt varmebehov.

Indstil Sethacktiden med UP- eller DOWN-tasten.
G4 til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med L.

B A<

-

4.1.5 Window-funktion

Indsneevring af temperaturomréadet til maks. +99°C (+180°F)
med udgangspunkt i en forud fastlagt temperatur (se 4.1.7).
Den fastlagte temperatur angiver midterpunktet for de tem-
peraturer, som kan indstilles.

Indstil windowstgrrelsen med UP / DOWN-tasterne.

Gé til det forrige menupunkt med 1.
Gé til det naeste menupunkt med 1.
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4.1.6 Veksel mellem °F/°C
Veksel af temperaturversion fra °G til °F eller omvendt.

Veksel mellem °G og °F med UP / DOWN-tasterne.
Gé til det forrige menupunkt med 1.
G4 til det naeste menupunkt med II.

°F

4.1.7 Spzerrefunktion @

Sparring af loddestationen. Efter sparring kan der ikke for-
etages indstillinger pa loddestationen. Temperaturtasterne |,
I, 11l kan betjenes.

| displayet vises “OFF”.

« () ”-symbolet blinker i displayet. En 3-cifret spaerrekode
kan laegges ind ved hjeelp af UP- eller DOWN-tasterne. Nar
koden kvitteres med taste Il (5 sec.) er stationen sparret, og
« ”-symbolet vises i displayet.

Hvis menuen forlades i modus "OFF", eller med tasterne I, Il
eller M, er der ikke gemt nogen kode.

Til ophaevelse af sparringen viser displayet "ON" i dette
menupunkt. Efter indtastning af koden og kvittering med
taste lll er stationen igen tilgengelig.

G4 til det forrige menupunkt med 1.
G4 til det naeste menupunkt med II.
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5 sec.

4.2. Specialfunktioner menu 2

Ved at trykke samtidigt pa UP- og DOWN-tasterne, aktiveres
menuliste 2 for kalibreringsfunktionen og stationsidentifika-
tionen efter ca. 4 sek.

| displayet vises - 2 - , tasterne slippes.

Tasterne | og Il anvendes til menuvalg.

Menu 2
i " “‘
| Il 1
Menuliste Exit
| ] ]| EXIT

. il St >
1 1
1 ]
1 1
I ]
]
1
Kalibrerings- !
funktion !
REMOTE Id !
]
; i
1 1
1 1
e e e e e e e = = = = 1

4.2.1 Kalibreringsfunktion (Factory Calibration Check)
Med denne funktion er det muligt at kontrollere loddestatio-
nens temperaturngjagtighed og udligne eventuelle svingnin-
ger.

Til dette formal er det ngdvendigt at méle loddespidsens
temperatur.

Ethvert eksternt temperaturmaleinstrument kan anvendes.
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- FCC -~

FCC A A FCC
100°G/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1

Il Confirmation Il Confirmation

EXIT EXIT

Velg kaliberingspunkt med UP- eller DOWN-tasten. Taste I
anvendes til at forlade menuen med (EXIT).

UP-taste kalibreringspunkt 450°C / 842°F
DOWN-taste kalibreringspunkt 100°C / 212°F

Indstil kalibrering til fabriksindstillingen, aktiver taste Ill og
hold den aktiveret. Dernaest aktiveres UP- og DOWN-taster-
ne samtidigt. | displayet vises “FSE”. Loddestationen er nu
igen nulstillet til fabrikskalibreringen.

.l_ ,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Bemeark:

Loddevaerktejet bliver varmt under kalibreringen.
Breendbart materiale skal holdes pa afstand af det
varme loddevarktgj.

Kalibreringsprocessen for styreenheden (uden loddekolbe)
kan ogsa udferes via et kalibreringslaboratorium. Herunder
simuleres kalibreringsvardierne for loddekolben.

4.2.2 Indstilling af kalibrering

DOWN-taste aktiveret

Kalibrering ved 100°C / 212°F.

Stationen regulerer loddekolben til 100°C / 212°F. Sa snart
temperaturen har naet en statisk tilstand (reguleringskon-
trollen blinker), sammenlignes loddespidsens temperatur
(eksternt méaleapparat) med vaerdien i displayet. En eventuel
temperatursvingning kan nu korrigeres med UP / DOWN-
tasterne. Maksimal temperaturkorrektion er +40°C. S&fremt
den mélte temperatur stemmer overens med displayveer-
dien, kvitteres der for dette med ll-tasten (CAL). Kalibrering
ved 100°C / 212°F er nu afsluttet. Efter kvittering resettes
temperatursvingningen til 0.
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Med taste Il (EXIT) forlades menuen uden &ndringer.

Diferencia
de tempera- !
tura consta-

tada

CAL EXIT

UP-taste aktiveret

Kalibrering ved 450°C / 842°F.

Stationen regulerer ved 450°C / 842°F. S snart temperatu-
ren har ndet en statisk tilstand (reguleringskontrollen blin-
ker), sammenlignes loddespidsens temperatur (eksternt
maleapparat) med den faktiske veerdi i displayet. En eventu-
el temperatursvingning kan nu korrigeres med UP / DOWN-
tasterne. Maksimal temperaturkorrektion er +40°C (+72°F).
Safremt den malte temperatur stemmer overens med dis-
playveerdien, kvitteres der for dette med ll-tasten (CAL).
Kalibrering ved 450°C er nu afsluttet. Efter kvittering resettes
temperatursvingningen til 0.

Efter udligning og kvittering af begge kalibreringspunkter
100°C (212°F) / 450°C (842°F) er kalibreringsprocessen afs-

luttet.
L{ 5 ﬁuc
Diferencia 0 FCC =
de tempera- N 1 [
tura consta-
tada
CAL EXIT

4.2.3 Stationsidentifikation (ID-nummer)
Ved anvendelse af flere WD-stationer kan hver enkelt lodde-
station forsynes med et identifikationsnummer.

Ved anvendelse af USB-snitfladen (option) kan samtlige funk-
tioner for flere WD-stationer ad gangen fjernbetjenes. Dertil
skal hver enkelt WD-station forsynes med en stationsidentifi-
kation (ID-nummer) for at kunne blive identificeret korrekt.

Indstil ID-nummeret med UP / DOWN-tasterne.
Gé til det forrige menupunkt med 1.
Gé til det naeste menupunkt med L.
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Taste Il anvendes til at forlade menuen med (EXIT).

~ 388

y

5. USB Interface

Styreenheden WD 1M har som standard et mini-USB-inter-
face. Dette kan ogsé eftermonteres pa styreenheden WD 1
(se side 167). Anvendelse af USB-interfacet sker gennem
standardsoftware fra WELLER (CD medfelger). Denne soft-
ware inkluderer en "Firmware Updater" og en "Monitor soft-
ware".

Med "Firmware Updater" kan man opdatere software, sa sty-
reenheden opgraderes til den nyeste driftssoftware.

Med Monitorsoftwaren kan man fjernbetjene apparatet, og
temperaturkurver kan vises grafisk, printes ud og lagres i
hukommelsen.

6. Potentialeudligning
De forskellige tildelinger i jackstikket (8) p& 3,5 mm abner for
4 variationer:

Hardt jordet:
(Leveringstilstand)

uden stik

Potentialeudligning:
(Impedans 0 Ohm)

Med stik, udligningsledning ved
mellemafbryder

Potentialefri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand.
Jordforbindelse via den valgte mod
standsveerdi.

7. Arbejdsanvisninger

Ved den farste opvarmningsproces skal loddespidsen med
selektiv fortinning fugtes med loddemiddel. Dette fjerner
oxydbelaegninger og urenheder, som stammer fra lageropbe-
varing. Aggressive flusmidler ber ikke anvendes.

Overgangen mellem varmeelement/sensor og loddespidsen
ma ikke forringes af snavs, fremmedlegemer eller beskadi-
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gelser, da dette vil have indflydelse pa ngjagtigheden af tem-
peraturreguleringen.

Omgang med loddespidser
® \Vzlg en sa lav arbejdstemperatur som muligt

® Vzlg den starst mulige loddespidsform til formalet
Tommelfingerregel: ca. lige s& stor som loddepad'en

® Sgrg for den sterst mulige varmeovergang mellem lodde-
spids og loddested samtidig med en god fortinning af lod-
despidsen.

® Sluk efter leengere arbejdspauser for loddesystemet eller
anvend Wellerfunktionen til temperatursaenkning ved pau-
ser.

® Fugt spidsen, for loddekolben anbringes i opbevaringen.

® Anbring loddemidlet pé loddestedet, ikke pé loddespidsen.

® Udskift loddespidsen med det dertilhgrende verktg).

® Undgd at udgve mekanisk kraft pa loddespidsen.

8. Tilbehorsliste

0051317399 WMRP Loddekolbe handgreb
(uden loddespids)

005 27 028 99 opvarmningsplade WHP 80
00529178 99 loddekolbesat WSP 80
00529179 99 loddekolbesaet WMP

005 31 18599 USB-suppleringsmodul
0053311399 loddekolbesat LR 82
00533 131 99 loddekolbesat MPR 80
0053313399 afloddesat WTA 50

WMRH WMRH Loddekolbesystem til WMRP
WMRP WMRT Aflodningssat

WPHT opbevaringssenhed (WMP)
WPHS0T opbevaringsenhed (WSP 80)
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9. Leveringsomfang

WD 1000 WD 1

Styreenhed Styreenhed
Stromkabel Stromkabel

Jackstik Jackstik

Loddekolbe Betjeningsvejledning

Sikkerhedsopbevaring
Betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger

WD 1000M WD 1M

Styreenhed Styreenhed
Stromkabel Stromkabel

Jackstik Jackstik

Loddekolbe Betjeningsvejledning
Sikkerhedsopbevaring (CD)
Betjeningsvejledning (CD) Sikkerhedsanvisninger
Sikkerhedsanvisninger (CD) (CD)

USB-kabel USB-kabel

Loddespids side161-165
Eksplo-tegning WD 1 side 169
Eldiagram WD 1 side 170
Eksplo-tegning WD 2M side 171
Eldiagram WD 1M side 172

Forbehold for tekniske aendringer!
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Agradecemos a confianca demonstrada pela aquisicéo do
Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). O fabrico baseou-se nas
mais rigorosas exigéncias de qualidade, estando assim asse-
gurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencdo o manual de instrucdes e as indicacoes de seguran-
ca existentes. Em caso de incumprimento das regras de
seguranca existe o perigo de ferimentos e de morte.

No caso de uma utilizacdo divergente a indicada no Manual
de instruces, bem como no caso de modificagdes ndo auto-
rizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

A estacdo de solda Weller WD 1 (M)/ WD 1000 (M) corre-
sponde a declaracdo de conformidade CE de acordo com 0s
principais requisitos de seguranca constantes das directivas
89/336/CEE e 73/23/CEE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

A estacdo de solda WD 1 (M) / WD 1000 (M) controlada por
microprocessador faz parte de uma familia de equipamentos
desenvolvida para a técnica de producdo industrial, bem
como para o sector de reparacdo e laboratério. O sistema
electronico de regulacdo digital e a técnica de sensor e de
transferéncia de calor de alta qualidade integrada na ferra-
menta de solda asseguram um comportamento preciso de

regulacdo da temperatura na ponta de solda.

A mais alta precisdo térmica e um optimo comportamento
dindmico da temperatura sob carga sdo atingidos através da
rapida e exacta captacéo dos valores de medi¢do num circui-
to de regulacdo fechado. As proprias ferramentas de solda
sdo detectadas automaticamente pela WD 1 (M) / WD 1000
(M) e atribuidas aos respectivos pardmetros de regulacao.
Desta forma, pode evitar-se quase por completo novas cali-
bragens.

Varias possibilidades de compensagao para a compensacgao
da poténcia (8) da ponta de solda, e a concepcao antiestati-
ca do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
0 elevado padrdao de qualidade. A funcdo de calibragem
especifica do cliente, a possibilidade de introduzir valores
offset, a reducdo da temperatura programavel (set-back),
bem como as funcdes de standby e de bloqueio aumentam a
versatilidade funcional deste aparelho.

A temperatura pretendida pode ser ajustada no intervalo
entre 50 - 450°C (150°F — 850°F). Os valores nominal e real
sao indicados de forma digital. 3 teclas de temperatura (4) (5)
(6) servem para a seleccdo directa de temperaturas fixas. A
luz intermitente do controlo de regulagao 6ptico (“»” simbo-
lo) sinaliza 0 momento em que a temperatura pré-seleccio-
nada é atingida.

Uma vez equipada com a interface USB, a estacdo de solda
pode ser comandada a distancia, mediante o software do PC
e 0s dados de temperatura podem ser lidos e documentados.

Dados técnicos

Dimensoes:(

Tenséo de rede: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Consumo de energia: 95W

Classe de proteccéo:

Regulagéo da temperatura:
Precisdo térmica:
Estabilidade térmica:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Resisténcia de descarga Ponta de solda:< 2 Q
(da ponta para a terra)

Tensdo de descarga Ponta de solda:< 2 mV
(da ponta para a terra)

CxLxAmm) 134 x 108 x 147; (C x L x A polegadas) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (Aparelho de comando), lll (Ferro de soldar)

Fusivel (12): T500mA (230 V / 50/60 Hz)
TI,0A (120 V/60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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2.2 Descanso de seguranca
Em caso da nio utilizagdo, o ferro de soldar deve ser sem-
pre pousado no descanso de seguranca.

0 inserto de funil (13) para o ferro de soldar pode ser regu-
lado em 4 posicdes, podendo ser colocado sem ferramentas
na posicdo ergonomicamente mais vantajosa. No verso
encontram-se as possibilidades de descanso (14) para a
ponta de solda. A placa de pé do descanso contém um inser-
to de esponja (15) para a limpeza da ponta de solda.

2.3 Ferro de soldar

WP 80: O ferro de soldar WP 80 prima pelo estabelecimen-
to rapido e preciso da temperatura da ponta de
solda. Devido ao elemento térmico de 80 W espe-
cialmente potente, atinge-se um comportamente
dindmico excelente. Em conjunto com a forma
construtiva delgada e a curta distancia entre a
pega e a ponta de solda, este ferro de soldar pode
ser utilizado universalmente, tanto em trabalhos de
solda extremamente finos como até em tarefas
com necessidades de calor acrescidas.

WMP: 0 ferro de soldar Micro WMP da Weller, com a sua
concepcdo de facil manuseio é adequado para o
processamento de sistemas electronicos SMD pro-
fissionais (surface mounted device). A curta
distancia entre o ponto de pega e a ponta de solda
permite 0 manuseamento ergonémico do ferro de
soldar de 65 W na execugao dos trabalhos de solda
mais finos.

WTA 50: A pinca de solda de remoc¢do WTA 50 foi concebi-
da especialmente para a remocao de componentes
SMD (surface mounted device). Dois elementos
térmicos (2 x 25 W), cada um com o seu proprio

STANDBY
OIFF
Funcs . o= -
uncdes especiais »
OFFSET
SETRACK
s BEi'E aae
«
3 Temperatura fixa |/ I
Teclas de —»
temperatura
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sensor de temperatura asseguram temperaturas
idénticas em ambas as pernas.

Ferro de solda potente de 80 W para trabalhos de
solda com grandes necessidades de calor. A fix-
¢ao da ponta de solda é efectuada mediante um
fecho tipo baioneta, permitindo a mudanca de
pontas mantendo a posicao de trabalho.

WMRP (apenas WD 1M):

Ferro de solda de precisdo extremamente potente
de 40 W, com técnica de aquecimento integrada
na ponta de solda. A ponta de solda pode ser su-
stituida sem ferramentas, através de um sistema
de encaixe. A temperatura da ponta de solda é
atingida de forma muito rapida e regulada com
precisdo. Devido ao sistema sensor no punho, o
ferro de soldar ¢ desligado automaticamente ao
ser pousado.

WMRT (apenas WD 1M):

Pinca de solda de remogéo de manuseamento
facil para a maquinacdo dos mais finos compo-
nentes electronicos SMD (surface mounted devi-
ce). Caso necessario, o par de pontas de solda
pode ser substituido sem ferramentas e pode ser
utilizado sem alinhamento adicional das pontas
de solda. A temperatura da ponta de solda é atin-
gida de forma rapidissima e regulada com preci-
sdo, devido aos elementos térmicos 2 X 40W
integrados. Devido ao sistema sensor no punho, a
pinca de solda de remocao ¢ desligada automati-
camente ao ser pousada.

Para outras ferramentas de solda aplicaveis, consulte a lista
de acessorios.

Indicacdo da temperatura

Simbolo de temperatura

uanl

UpP

, min DOWN

588~

b

[‘lll p» — Funcdes de tempo
Bloqueio

Controlo de regulacéo
optico
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3. Colocacao em funcionamento
Desempacotar cuidadosamente o aparelho e os acessorios.
Pousar a ferramenta de solda no descanso de seguranca.
Inserir a ficha do ferro de solda na tomada de ligacdo (9) do
aparelho de comando e fixa-la, rodando-a rapidamente para
a direita. Verificar se a tensao de rede corresponde a indica-
¢do na placa de tipo e se o interruptor de rede (7) se encon-
tra no estado desligado. Ligar o aparelho de comando a rede
(11). Ligar o aparelho mediante o interruptor de rede (7). Ao
ligar o aparelho é efectuado um auto-teste, durante o qual
todos os elementos de indicacéo (1) estdo em operacao.

De seguida é indicada com brevidade a temperatura regula-
da (valor nominal). O sistema electrénico comuta a seguir
automaticamente para a indicagdo do valor real. O simbolo
“ " éindicado e as 3 temperaturas fixas das teclas de tem-
peratura |, Il, Il sdo indicadas. O simbolo " #" serve como
controlo da regulacdo dptico. Luz continua significa que, o
sistema estd a aquecer. Luz intermitente sinaliza que, a tem-
peratura de servigo foi atingida.

3.1 Regulacao da temperatura

3.1.1 Regulacao individual da temperatura

0 visor (1) indica normalmente o valor real da temperatura.
Premindo a tecla UP ou DOWN (2) (3), o visor comuta para o
valor nominal actualmente regulado. O simbolo de tempera-
tura °C ou °F tem luz intermitente.

Y.

Agora, o valor nominal regulado pode ser modificado, pre-
mindo rapidamente ou permanentemente a tecla UP ou
DOWN (2) (3) na respectiva direccdo. Ao premir a tecla per-
manentemente, o valor nominal alterar-se-a mais rapida-
mente. Cerca de 2 seg. apds soltar a tecla, o visor comuta de
novo automaticamente para a indicagéo do valor real.

3.1.2 Regulacao da temperatura mediante as
teclas de temperatura I, 11, 11l
0 valor nominal da temperatura pode ser alterado também
pelas 3 teclas de temperatura I, 1I, lll.
Regulacao de fabrica: 1 150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)
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Premindo uma tecla de temperatura, o valor nominal selec-
cionado é indicado durante cerca de 2 seg. no visor. O sim-
bolo de temperatura piscara durante a indicacdo do valor
nominal. De seguida, o visor comuta automaticamente para
a indicagao do valor real.

Wi

| C (RS
Jau

350 380

| | |
en“'\:‘

3.1.3 Atribuicao das teclas de temperatura I, 11, lll

As 3 teclas de temperatura 1, Il, Il podem ser atribuidos
quaisquer valores de temperatura. O novo valor de tempera-
tura é regulado, premindo a tecla UP ou DOWN (veja 3.1.1).
0 simbolo de temperatura °C ou °F tem luz intermitente.

De seguida, manter premida a pretendida tecla de tempera-
tura I, T ou Il . Enquanto a tecla estiver premida, a pequena
indicacdo atribuida a Tecla de temperatura piscara também
e aceitara apos 3 seg o valor indicado na indicacdo grande.
Soltar de novo a tecla de temperatura.

Wl

380"

IS0 3503802 W

LS
Ik
| [ n 1.

i '\'..
- 2.

A atribuicdo de uma das teclas de temperatura com uma
temperatura "Setback" mais baixa oferece a possibilidade da
reducdo manual da temperatura, em caso da ndo utilizacdo
do ferro de soldar.

4. Funcgoes especiais

As fungbes especiais estdo divididas em dois niveis de
menus:

Menu de fungbes especiais 1: funcdes frequentemente
necessarias, como, p.ex., STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...
Menu de funcdes especiais 2: Fungdo de calibragem e
Remote Id
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4 sec.

Y 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Funcdes especiais Menu 1
Premindo simultaneamente as teclas UP e DOWN activa-se
apos cerca de 2 seg a seleccdo do menu para as fungoes

especiais e no visor é indicado - | - , soltar as teclas.
Menu 1
, 2 s
A A 4 .:
I —
| || 1]
Seleccao do menu Exit

Sao possiveis as regulacdes seguintes:

Offset, Setback, Temperatura de standby, Auto Off Time,
Funcdo Lock, Window, Unidade de temperatura.

As teclas I e Il servem para a selec¢do do menu.

Com a tecla lll sai-se de novo do menu (EXIT).

Reinicializar as func6es especiais para a regulacao de
fabrica:

Premir a tecla lll e manté-la premida. De seguida, premir as
teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado
“FSE”. Agora, a estacdo de solda foi reinicializada para o
ajuste de fabrica.
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r===1
1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

4.1.1 Temperatura de standby

A temperatura nominal é reduzida automaticamente para o
valor de standby, apés decorrido o tempo setback regulado.
A temperatura real é indicada com luz intermitente, no visor
¢ indicado "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Regular a temperatura de standby com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a opgéo anterior do menu mediante 1.
Ir para a op¢éo seguinte do menu mediante II.

507

4.1.2 Desligamento térmico com tempo OFF

Em caso da ndo utilizacdo da ferramenta de solda, o aque-
cimento da ferramenta de solda é desligado apds decorrido
o tempo OFF, ser regulado no intervalo de 0 — 999 minutos.
Em caso de uma regulagdo de "0 min", a fungdo de setback
encontra-se desactivada. O desligamento térmico é efectua-
do independentemente da funcéo setback ajustada. A tem-
peratura real é indicada com luz intermitente e serve como
indicagdo do calor residual, no visor é indicado "OFF". Se a
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temperatura for inferior a 50°C (150°F), serd indicado um
trago intermitente.

Alterar o tempo OFF com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a opg¢do anterior do menu mediante I.

Ir para a opgdo seguinte do menu mediante Il.gem 100°C
se

SO I
,_i'-.'min

| &

4.1.3 Offset da temperatura

A temperatura real da ponta de solda pode ser alterada,
introduzindo um offset de temperatura de cerca +40°C.
Alterar o valor do offset com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a op¢do anterior do menu mediante 1.

Ir para a op¢do seguinte do menu mediante II.

°C

4 &
N

4.1.4 Tempo de sethack

Em caso da ndo utilizagdo da ferramenta de solda, a tempe-
ratura sera reduzida automaticamente para a temperatura de
standby (veja 4.1.1), ap6s decorrido o tempo regulado de set-
back. 0 tempo setback pode ser regulado no intervalo de 0 —
99 minutos, apos a estacdo de solda ter mudado para o modo
standby. Em caso de uma regulacio de "0 min", a funcdo de
setback encontra-se desactivada. Em caso da regulacéo
"ON", a funcdo Setback com suporte de comutagao (opcio-
nal) esta activa (consulte a pagina 166). O estado setback é
sinalizado pela luz intermitente da indicacdo do valor real e
no visor é indicado "STANDBY". O estado setback € finaliza
do, premindo qualquer tecla. Em caso de trabalhos de solda
com necessidades de calor muito baixas, a fiabilidade da
funcédo Setback pode estd limitada.
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Alterar o tempo setback com a tecla UP ou DOWN.
Ir para a opg¢do anterior do menu mediante I.
Ir para a opc¢do seguinte do menu mediante II.

BN A<

g

4.1.5 Fungédo Window

Limitacdo do intervalo de temperatura para max. +99°C
(x180°F), a partir de uma temperatura anteriormente encra-
vada (veja 4.1.7). Desta forma, a temperatura encravada
representa o centro do intervalo de temperatura que pode ser
ajustado.

Alterar o tamanho da janela mediante as teclas UP / DOWN.
Ir para a opg¢ao anterior do menu mediante |
Ir para a opgao seguinte do menu mediante II.

e
Y e

4.1.6 Comutacao entre °F/°C
Comutar a unidade de temperatura de °G para °F, ou vice-
versa.

Comutar com as teclas UP / DOWN entre °C e °F.
Ir para a opc¢do anterior do menu mediante I.
Ir para a opg¢ao seguinte do menu mediante II.

°F
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4.1.7 Funcéo de bloqueio @

Bloqueio da estacéo de solda. Apds efectuado o bloqueio, ja
nao serdo possiveis quaisquer modificacdes na regulacéo na
estacdo de solda. A operacgdo das teclas de temperatural, Il,
1l é possivel.

Na indicacéo aparece “OFF”

0 simbolo “ ® ” no visor pisca. Com a tecla UP ou DOWN
pode introduzir-se um codigo de bloqueio de 3 digitos. Ao
confirmar o codigo com a tecla ll, a estac@o fica bloqueada
e 0 simbolo “ & ” fica activo no visor.

Ao sair do menu na posicéo "OFF" ou mediante as teclas

I, Il ou lll, ndo sera guardado nenhum cadigo.

Nesta opcédo de menu e para desbloquear, € indicado "ON"
na indicacdo. Apds introducdo do cddigo e da confirmacédo
com a tecla lll, a estacéo é de novo libertada.

Ir para a op¢do anterior do menu mediante 1.
Ir para a op¢do seguinte do menu mediante II.

5 sec.

4.2 Funcgoes especiais Menu 2

Premindo simultaneamente as teclas UP e DOWN activa-se
apds cerca de 4 seg a seleccdo do menu 2 para a fungéo de
calibragem e identificacio da estacéo.

No visor € indicado - 2 - , soltar as teclas.

As teclas I e Il servem para a selecgdo do menu.

Menu 2

Selecgao do menu Exit
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Funcao de
calibragem

REMOTE Id

4.2.1 Funcao de calibragem (Factory Galibration Check)
Com esta fungdo torna-se possivel verificar a precisdo tér-
mica da estacéo de solda e compensar eventuais desvios.
Para o efeito, torna-se necessario medir a temperatura da
ponta de solda.

Para o processo pode utilizar-se qualquer instrumento de
medicdo da temperatura externo.

- FCC -~
A A

FCC FCC
100°G/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Seleccionar o ponto de calibragem com as teclas UP ou
DOWN. Com a tecla Il sai-se de novo do menu (EXIT).

UP Tecla do ponto de calibragem 450°C / 842°F
DOWN Tecla do ponto de calibragem 100°C / 212°F

Reinicializar a calibragem para a regulacdo de fabrica.
Premir a tecla lll e manté-la premida. De seguida, premir as
teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor € indicado
“FSE”. Agora, a estacdo de solda foi reinicializada para a
calibragem de fabrica.

.l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

I 1] n
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Atencao:

A ferramenta de solda aquece durante o processo de
calibragem. Nunca coloque objectos inflamaveis nas
imediactes da ferramenta de solda.

0 processo de calibragem para o aparelho de comando (sem
ferro de soldar) pode ser efectuado também por um labora-
torio de calibragem. Neste caso, os valores de calibragem
para o ferro de soldar serdo simulados.

4.2.2 Alterar a calibragem

Tecla DOWN premida

Calibragem a 100°C / 212°F.

A estacdo regula o ferro de soldar para 100°C / 212°F. Logo
que a temperatura tenha atingido uma estado estatico (o
controlo de regulagéo tem luz intermitente), a temperatura da
ponta de solda (aparelho de medicio externo) é comparada
com a indicagdo no visor. Agora, o desvio de temperatura
determinado podera ser ajustado mediante as teclas UP /
DOWN. E possivel efectuar um ajuste de temperatura de, no
maximo, +40°C (x72°F). Caso a temperatura medida corre-
sponda a indicacdo no visor, confirma-se o facto mediante a
tecla Il (CAL). Agora, a calibragem a 100°C / 212°F esta ter-
minada. Apds efectuada a confirmacao, o desvio de tempe-
ratura é reposto para 0.

Com a tecla Il (EXIT) sai-se do menu sem alteragdes.

I rrre
I oo
0 FCC »

Desvio de
temperatura
determinado

CAL EXIT

Tecla UP premida

Calibragem a 450°C / 842°F.

A estacdo regula para 450°C / 842°F. Logo que a tempera-
tura tenha atingido uma estado estatico (o controlo de regu-
lagdo tem luz intermitente), a temperatura da ponta de solda
(aparelho de medicao externo) € comparada com a indicacéo
do valor real no visor. Agora, o desvio de temperatura deter-
minado podera ser ajustado mediante as teclas UP / DOWN.
E possivel efectuar um ajuste de temperatura de, no méaximo,
+40°C (+72°F). Caso a temperatura medida corresponda a
indicagdo no visor, confirma-se o facto mediante a tecla I
(CAL). Agora, a calibragem a 450°C / 842°F esta terminada.
Apés efectuada a confirmacdo, o desvio de temperatura é
reposto para 0.

n
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Apds ter ajustado e confirmado ambos os pontos de calibra-
gem 100°C (212°F) / 450°C (842°F), o processo de calibra-
gem € considerado como terminado.

Desvio de 'ﬂ-{ 5 Euc

FLL =
temperatura , . -
determinado

CAL EXIT

4.2.3 Identificacao da estagao (Nimero ID)
Em caso da utilizagao de varias estacoes WD, pode atribuir-
se um numero a cada estacao de solda, para identificacao.

Em caso da utilizagdo de um interface USB opcional, pode
controlar-se varias estacdes WD a distancia, mantendo todas
as funcionalidades. Para o efeito, cada estacdo WD precisa
de uma identificacdo da estacdo, para poder ser identificada
inequivocamente (nimero ID).

Alterar o nimero ID mediante as teclas UP / DOWN.
Ir para a opc¢do anterior do menu mediante | .
Ir para a opc¢do seguinte do menu mediante II.

Com a tecla lll sai-se de novo do menu (EXIT).

3885
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5. Interface USB

0 aparelho de comando WD 1M ésta equipado por defeito
com um mini-interface USB. Este interface pode ser monta-
do posteriormente no aparelho de comando WD 1 (consulte a
pagina 167). Para utilizacdo do interface USB esta disponivel
um software padrdo da WELLER (CD integrado no forneci-
mento). Este software contém um actualizador do software
(Firmware Updater) e um software de monitorizagdo (Monitor
software).
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Com o actualizador do software (Firmware Updater) pode
efectuar-se a actualizagdo do software, através da qual o
aparelho de comando recebe o software do sistema actual.

Com o software de monitorizagdo pode comandar-se o0 apa-
relho & distancia, e as curvas de temperatura podem ser
representadas de forma grafica, imprimidas e guardadas.

6. Compensacao de poténcia
Devido aos diferentes circuitos da tomada de ficha de comu-
tacédo de 3,5 mm (8), podem ser realizadas 4 variacdes:

Ligado solidamente a terra: Sem ficha
(Estado no momento do fornecimento)

Compensacdo de poténcia
(Impedancia 0 Ohm):

Com ficha, cabo de
compensacao no
contacto central
Livre de poténcia: Com ficha

Com ficha e resisténcia
integrada. Ligacao a
terra mediante o valor

de resisténcia seleccio
nado.

Ligado a terra indirectamente:

7. Indicacoes de trabalho

No primeiro aquecimento aplicar solda na ponta de solda
selectiva. Esta solda elimina as camadas de 6xido criadas
durante a armazenagem e as sujidades na ponta de solda.
Nunca utilizar agentes de fluidificacdo demasiado agressi-
VOS.

A transferéncia entre o elemento de aquecimento/sensor e a
ponta de solda nunca deve ser limitada por sujidades, objec-
tos estanhos ou danificacdes, caso contrario, a precisdo da
regulacdo da temperatura sera prejudicada.

Tratamento das pontas de solda
® Seleccione a temperatura de servigco mais baixa possivel

® Seleccione para a aplicacdo a forma de ponta de solda
maior possivel
Regra aproximativa: cerca do tamanho da placa de solda

® Assegure uma grande superficie de transferéncia de calor
entre a ponta de solda e o ponto de solda, aplicando muito
estanho na ponta de solda.

® Em caso de intervalos de inactividade prolongados, desli-
gue o sistema de solda ou utilize a fungdo Weller para a
reducdo da temperatura durante a ndo utilizagdo
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® Humedeca a ponta, antes de pousar o ferro de soldar no
descanso.

® Aplique o estanho de solda directamente no ponto a sol-
dar, e ndo a ponta de solda.

® Substitua as pontas de solda com a ferramenta adequada.

® Nunca exerca forga mecanica sobre a ponta de solda.

8. Lista de acessorios

0051317399 WMRP Ferro de soldar Pega

(sem ponta de solda)

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar WMP
Mddulo de extensdo USB

Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar MPR 80
Conjunto de solda de remogao WTA 50

005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 31 185 99
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99

WMRH WMRH Suporte do ferro de solda
para WMRP

WMRP WMRT Conjunto de solda de remocao

WPHT Suporte de comutacédo (WMP)

WPHS0T Suporte de comutagao (WSP 80)

9. Fornecimento

WD 1000 WD 1

Aparelho de comando Aparelho de comando
Cabo de rede Cabo de rede

Ficha cinch Ficha cinch

Ferro de soldar Manual de instrugdes
Descanso de seguranga Indicacdes de

Manual de instrucdes seguranga
Indicagdes de seguranca
WD 1000M WD 1M

Aparelho de comando
Cabo de rede

Aparelho de comando
Cabo de rede

Ficha cinch Ficha cinch
Ferro de soldar Manual de instrugdes
Descanso de seguranca (CD)

Manual de instrucdes (CD)
Indicagdes de seguranca (CD)
Cabo USB

Indicacdes de
seguranca (CD)
Cabo USB

Pontas de solda Pagina 161-165
Desenho de explosao WD 1 & WD 1M Pagina 168 & 170
Esquema de circuitos WD 1 & WD 1M Pagina 169 & 171

Reservado o direito a alteracoes técnicas!
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Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Wellerin WD 1 (M) / WD 1000 (M) :n kanssa. Valmistuksen
perustana on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka takaavat
laitteen virheettoméan toiminnon.

ICS 1. Huomio!

Lue ndma kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti 1dpi ennen laitteen kayttoonottoa. Turvallisuusohjeiden
laiminlydnti voi johtaa loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeava-
sta kdytosta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Weller mikroprosessoriohjattu juottoasema WD 1 (M) /

WD 1000 (M) vastaa EU-vaatimustenmukaisuusvakuutusta
direktiivien 89/336/EWG ja 73/23/EWG perustavaa laatua
olevien turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

2. Kuvaus

2.1 Ohjauslaite

Mikroprosessiohjattu juottoasema WD 1 (M) / WD 1000 (M)
kuuluu laiteperheeseen, joka on kehitetty teollista valmistu-
stekniikkaa sek& korjaus- ja laboratorioalueita varten.
Digitaalinen saatoelektroniikka ja korkea-arvoinen sensori- ja
l[ammonsiirtotekniikka juottimissa takaavat tarkan ldmpatilan
saatelytoiminnan juottokarjessa.

Korkea lampdtilatarkkuus ja optimaalinen dynaaminen lam-
potilatoiminta kuorimitustapauksessa saavutetaan nopean ja

tarkan mittausarvojen taltioinnin takia suljetussa saatopiiris-
sd. WD 1 (M) / WD 1000 (M) tunnistaa juottimet automaatti-
sesti ja jarjestdd ne vastaaville sdatoparametreille.
Jélkisdadot voidaan siten yleensd valttaa.

Eri potentiaalin tasausmahdollisuudet (8) juottokérkeen ja
ohjauslaitteen ja juottokolven antistaattinen rakenne tiyden-
tavéat korkeaa laatustandardia. Asiakaskohtainen saétotoi-
minto, offsetarvojen syottomahdollisuus, ohjelmoitava lam-
potilan laskeminen (Set-back), seka standby- ja lukitustoi-
minnot laajentavat tdmén laitteen toimintamahdollisuuksia.

Voit sdatda lampdotilaa alueella 50°C — 450°C (150°F —
850°F). Ohje- ja oloarvo nakyvat digitaalisesti. 3 lampdotila-
painikketta (4) (5) (6) kaytetdan kiinteiden l1ampatilojen suo-
ravalintaan. Esivalitun lampétilan saavuttaminen nékyy opti-
sen sadtokontrollin vilkkkumisena (“ #” symboli).

Varustukseen kuuluvan USB-liitdnndn kautta juottoasemaa
voidaan kauko-ohjata PC-ohjelmiston kanssa ja lukea ja
dokumentoida sen lampétilatiedot.

2.2 Turvateline
Kun juottokolvea ei kéytetd, se on aina laitettava turvatelinee-
seen.

Juottokolven suppilopanosta (13) voidaan saatia 4-kertaise-
sti ja se voidaan laittaa helposti ilman tydkaluja ergonomise-
sti oikeaan asentoon. Juottokdrjen sdilytyspaikat (14) ovat
takapuolella. Sdilytypaikan tukilaatassa on sienipanos (15)
juottokérkien puhdistamista varten.

Lampdtilan saato:
Lampdtilan tarkkuus: +9°C (=17°F)
Lampétilan muuttumattomuus: +5°C (+9°F)

Vuotoresistori juottokéarki: <2Q
(Tip to ground)

Vuotojénnite juottokérki: <2mV
(Tip to ground)

Tekniset tiedot
Mitat: (PxLxKmm) 134 x 108 x 147; (P x L x K inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Verkkojénnite: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V/ 50/60 Hz
Tehonotto: 95W
Suojaluokka: | (ohjauslaite), Ill (juottokolvi)
Sulake (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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2.3 juottokolvi

WP 80: Juottokolvi WP 80 erottuu edukseen nopean ja tar-
kan juottokdrjen lampatilan saavuttamisen ansio-
sta. Erityisen tehokas 80 W kuumennuselementti
takaa optimaalisen dynaamisen toiminnan. Kapean
rakenteen sekd kahvan ja juottokérjen Iyhyen etéi-
syyden ansiosta juottokolvia voidaan kayttdd moni-
in eri kohteisiin, esimerkiksi erittdin hienoihin juot-
totdihin kuin myds sellaisiin toihin, joiden IAmmon-
tarve on suuri.

WMP:  Weller Micro juottokolvi WMP sopii ndpparan kon-
septinsa ansiosta ammattimaisen SMD elektroni-
ikan tyostamiseen. Tarttumiskohdan ja juottokéar-
jen lyhyt vdlimatka sallii 65 W:n juottokolven ergo-
nomisen késittelyn herkimpié juottot6itd suoritetta-
essa.

WTA 50: Juotonpoistopinsetti WTA 50 on kehitetty erityise-
sti SMD-rakenneosien irtijuottamiseen. Kaksi lam-
poelementtid (2 x 25 W) kumpikin omalla lamp6ti-
la-anturilla huolehtivat tasaisesta lampdtilasta
molemmissa sydamissa.

LR 82: Tehokas 80 W:n juottokolvi juotostdihin, joilla on
suuri lammontarve. Juottokérjen Kiinnitys tapahtuu
pikaliitoksella, joka tekee paikoitustarkan kérjen
vaihdon mahdolliseksi.

WMRP (vain WD 1M):

Huipputehokas 40 W hienojuottokolvi juottokar-
keen integroidulla kuumennustekniikalla.
Juottokérki voidaan vaihtaa ilman tyokaluja pisto-
jérjestelméan ansiosta. Juottokarjen lampdtila saa
vutetaan salamannopeasti ja sitd sdddellaan tark-

STANDEY
OFF

= -
Erikoistoiminnot =
REMOTE

OFFSET
SETHACK
WNnCwW

BEB BEB

e I
3 Kiinted lampdtila d

Lampétilapainikkeet —#
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sti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta juo-
tokolvi kytkeytyy automaattisesti paélta teline-
seen asetettaessa.

WMRT (vain WD 1M):
Erittdin katevét juotteenpoistopihdit tarkkuutta
vaativan SMD-elektroniikan késittelyyn.
Juottokérkipari voidaan vaihtaa tarvittaessa ilman
tyokaluja ja kayttad ilman juottokarkien ylimaara-
istd suuntausta. Integroitujen 2 X 40W kuumen-
nuselementtien ansiosta juottokérjen lampdétila
saavutetaan salamannopeasti ja sitd saddellain
tarkasti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta
juotteenpoistopihdit kytkeytyvat automaattisesti
paalta telineeseen asetettaessa.

Muut liitettdvéat tyokalut, katso lisatarvikeluettelo.

3. Kayttoonotto

Ota laite ja lisatarvikkeet huolellisesti pakkauksesta.

Laita juotin turvapidikkeeseen.

Pist4 juottokolvin pistoke ohjauslaitteen liitosholkkiin (9) ja
lukitse se kaantamalla lyhyesti myotapéivaan. Tarkasta, tas-
madko verkkojannite tyyppikilven tietojen kanssa ja onko
verkkopistoke (7) pois paalta. Liitd ohjauslaite verkkoon (11).
Kytke laite verkkokytkimeen (7). Kun laite kytketaan péaalle,
suoritetaan omakokeilu, jonka yhteydessé kaikki osoitineli-
met (1) ovat kéytdssa.

Sen jélkeen sdddetty ldmpdotila (ohjearvo) tulee hetkeksi
nakyviin. Sen jalkeen elektroniikka kytkeytyy automaattise-
sti oloarvonéytolle. Symboli " »” tulee nékyviin ja Iampdétila-
painikkeiden I, I, Il 3 kiintedd ldmpatilaa tulee nakyviin.
Symboli “ ' toimii optisena séatokontrollina. Jatkuva pala-
minen tarkoittaa sité, etté jarjestelmé lampeda. Vilkkuminen

Lampdotilanadytto

Lampétilasymboli

uanl

, UpP
min DOWN
>
!! w “—— Aikatoiminnot

B " Aikatoiminnot
. Aikatoiminnot
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on merkki kdyttélampoétilan saavuttamisesta.

3.1 Lampéotilan saato

3.1.1 Yksilollinen lampdtilan s&ito

Periaatteessa néyttoruutu (1) ndyttdd lampdtilan oloarvon.
Painamalla UP tai DOWN painikkeesta (2) (3) nayttoruutu kyt-
keytyy sdddetylle ohjearvolle. LAmpdtilan symboli °C tai °F
vilkkuu.

Saadettyd ohjearvoa voidaan muuttaa vain koskettamalla
kevyesti UP tai DOWN painiketta (2) (3) tai painamalla kes-
keyttdméatta vastaavaan suuntaan. Jos painikkeesta paine-
taan keskeyttdmattd, ohjearvo muuttuu pikavauhtia. N. 2 sek.
kuluttua irtipadstamisesta nayttoruutu kytkeytyy automaatti-
sesti oloarvon naytolle.

EREREAS
cCou
S0 350 380 s

3.1.2 Lampdtilan saato

lampéotilapainikkeiden 1, I, lll avulla

Lampdtilan ohjearvoa voidaan muuttaa myés 3 lampdétilapai-
nikkeen 1, II, 11l avulla.
Tehdasasetus: 1150°C ( 300°F)
Il 350°C ( 662°F)
Il 380°C (716°F)

Yhdestd lampotilapainikkeesta painettaessa valittu ohjearvo
nakyy nédyttoruudussa n. 2 sekuntin ajan. Ldmpétilan symbo-
li vilkkuu ohjearvon nédkyessa. Sen jdlkeen ndyttoruutu kyt-
keytyy automaattisesti taas oloarvonaytolle.

Wi

JIOURE S
JJu

350 380

__..ﬁ:.
e-n.m
o

"
-
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3.1.3 Lampéatilapainikkeiden I, Il, lll varaus

3 lampdtilapainiketta I, II, 1l voidaan varata milla tahansa
lampdtila-arvoilla. Painamalla painikkeesta UP tai DOWN
saddetadn uusi ldmpotila-arvo (katso 3.1.1). Lampdotilan
symboli °GC tai °F vilkkuu.

Pid4 sen jalkeen haluamaasi lampdtilapainiketta I, 11 tai Il
painettuna. Painikkeesta painettaessa lampdtilapainikkee-
seen Kuuluva pieni ndyttd vilkkuu ja se ottaa 3 sekunnin
kuluttua suuren ndyton arvon vastaan. Padstd lampatilapai-
nikkeesta taas irti.

Lampdotilapainikkeen varaus pienemmalla "Setback" 1ampo-
tilalla tekee lampatilan pienentdmisen mahdolliseksi kun
juottokolvea ei kayteta.

"-\.'I".i

3807
L

IS0 3503802 W

S 1.

4. Erikoistoiminnot

Erikoistoiminnot on jaettu 2 valikkotasoon:
Erikoistoimintovalikko 1: usein tarvittavat toiminnot kuten
STANDBY, OFFSET, SETBACK,...

Erikoistoimintovalikko 2: kalibrointitoiminto ja Remote Id

4 sec.

= 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Erikoistoiminnot valikko 1

Kun painikkeista UP ja DOWN painetaan yhtdaikaa, erikoi-
stoimintojen valikko aktivoituu n. 2 sekunnin kuluttua ja néyt-
toruudussa nakyy - I -, padsta painikkeet irti.
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Valikko 1
i , i | & T gan
! VvV

Valikon valinta Exit

Seuraavat asetukset ovat mahdollisia:
Offset, setback, standby-lampdtila, Off Time, Lock-toiminto,
window, lampdtilaversio.

Painikkeita I ja Il kdytetdan valikon valintaan.
Painikkeella Il poistutaan valikosta (EXIT).

Erikoistoimintojen palauttaminen tehdasasetuksiin:

Paina painikkeesta Il ja pidd se painettuna. Paina sen jal-
keen painikkeista UP ja DOWN yhtdaikaa. Nayttoruudussa
nakyy “FSE”. Juottoasema on nyt palautettu tehdasasetuk-

sille.

O O O

| Il ]| EXIT
>

r===1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

0

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Suomi

4.1.1 Standby-lampatila

Kun sdddetty sethack-aika on mennyt umpeen, suosituslam-
potila laskee automaattisesti standbyarvolle. Kun ololdmpd-
tila néakyy vilkkuen, ndyttoruudussa nakyy "STANDBY"
(100 - 300°C / 200 - 600°F).

Saada UP tai DOWN painikkeella standby-lampétila.

Kohdasta | edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

50"

¥

4.1.2 Lampétilan sammuttaminen OFF aika

Kun juotinta ei kéytetd, juottimen kuumentuminen katkeaa
OFF-ajan mentyd umpeen. Lampdtilan sammuttaminen
tapahtuu erillddn saddetystd setback-toiminnosta.
Ololampatila nékyy vilkkuen ja toimii jalkiliAmmon ndyttond,
nayttoruudussa nakyy "OFF". 50°C (150°F) alapuolella
nakyy vilkkuva viiva.

Muuta UP tai DOWN painikkeella OFF-aikaa.

Kohdasta | edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

I
, U min ?

4.1.3 Lampéotila Offset
Todellista juottokérjen lampétilaa voidaan muuttaa +40°C
syottamalla lampaotilapoikkeama.

Muuta UP tai DOWN painikkeella poikkeama-arvoa.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.
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°C

4.1.4 Setback-aika

Jos juotinta ei kéytetd, Idmpaotila laskee automaattisesti ase-
tetun setback-ajan mentyd umpeen standby-lampdtilalle
(katso 4.1.1). Setback-aika, jonka jalkeen juottoasema vaih-
taa standby-moodiin, on sdadettdvissd 0 — 99 minuuttiin.
Asetuksessa "0 min" Setback-aika on kytketty paalta.
Saadossd "ON" takaisinasetustoiminto kytkentételineelld
(optio) on aktiivinen (katso sivu 166). Setback-tilaa merkita-
an vilkkuvalla oloarvon naytolld ja ndyttéruudussa nékyy
"STANDBY". Setback-tila paatetddn painamalla mista
tahansa painikkeesta. Juotostdissd, joiden lammontarve on
erittdin pieni, se voi vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luo-
tettavuuteen.

Muuta UP tai DOWN painikkeella sethack-aikaa.
Kohdasta | edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

B A<

-

4.1.5 Window-toiminto

Lampdtila-alueen rajoitus maks. +£99°C:een (+180°F) lahtien
aikaisemmin lukitusta l&mpdtilasta (katso 4.1.7) Lukittu 1am-
potila kuvaa siten saadettavissa olevan lampotila-alueen kes-
kikohtaa.

Muuta UP / DOWN painikkeilla ikkunan kokoa.

Kohdasta | edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.
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4.1.6 °F/°C vaihtokytkenta
Lampdtilaversion vaihtokytkentd °G:sta °F:iin tai toisinpdin.

Vaihda UP / DOWN painikkeilla °G:n ja °F:n valilla.
Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

°F

4.1.7 Lukitustoiminto @

Juottoaseman lukitus. Lukituksien jélkeen juottoasemalla ei
voida tehdd sadtomuutoksia. Lampotilapainikkeiden 1, 11, 1
kayttd on mahdollista.

Naytossa nakyy “OFF”

Symboli & » nayttéruudussa vilkkuu. UP tai DOWN painik-
keella voidaan sy6ttda 3-paikkainen lukituskoodi. Jos koodi
vahvistetaan Il (5 sec.) painikkeella, asema on lukittu ja
symboli “ (1] 7 ndkyy ndyttéruudussa.

Jos valikosta poistutaan asennossa "OFF" tai painikkeilla I, Il
tai Il , koodia ei ole tallennettu.

Lukituksen avaamiseksi valikkokohdassa nakyy "ON" néy-
tossa. Koodin sydttdmisen jilkeen ja painikkeella Ill vahvista-
misen jilkeen asema on taas vapautettu.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

=

5 sec.
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4.2 Erikoistoiminnot valikko 2

Kun painikkeista UP ja DOWN painetaan yhtdaikaa, sdétotoi-
minnon ja aseman tunnistuksen valintavalikko 2 aktivoituu
n. 4 sekunnin kuluttua.

Nayttoruudussa nakyy - 2 - , padsta painikkeista irti.
Painikkeita I ja Il kdytetaan valikon valintaan.

Valikko 1

Valikon valinta Exit

o O ©
I Il i _ EXIT
>

Saatotoiminto

REMOTE Id

4.2.1 Saatotoiminto (Factory Calibration Check)

Talla toiminnolla on mahdollista tarkastaa juottoaseman
lampaotilan tarkkuus ja tasata mahdolliset poikkeamat.

Sen takia juottokédrjen lampdotilan lampdétila on mitattava.
Siihen voidaan kdyttda mita tahansa ulkopuolista ldmpétilan
mittauslaitetta.

- -
A A

FCC FCGC
100°C/212°C 450°G/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT
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Valitse UP tai DOWN painikkeilla sdtokohta. Painikkeella llI
poistutaan valikosta (EXIT).

UP painike saatokohta 450°C / 842°F
DOWN painike sdatkohta 100°C / 212°F

Saatojen palautus tehdasasetuksille, paina painikkeesta Il
ja pida sitd painettuna. Paina sen jilkeen painikkeista UP ja

DOWN vyhtaaikaa. Nayttoruudussa ndkyy “FSE”.
Juottoasema on nyt palautettu tehdasasetuksille.
.l_ ,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Huomio: )
Juotin kuumenee sdaddon aikana. Ala tuo helposti sytty-
vid aineita kuuman juottimen ldheisyyteen.

Ohjauslaitteen s&itd (ilman juottokolvia) voidaan suorittaa
myds kalibrointilaboratorialla. Silloin juottokolven kalibrointi-
arvoja jaljitellaan.

4.2.2 Kalibroinnin muuttaminen

Paina DOWN painikkeesta

Kalibrointi 100°C / 212°F:ssa.

Asema saatad juottokolven 100°C/212°F:een. Heti kun 1dm-
potila on saavuttanut staattisen tilan (sddtokontrolli vilkkuu),
juottokérjen lampdtilaa (ulkopuolinen mittalaite) verrataan
nayttdruudun ndyttoon. Jos lampétilassa havaitaan poikkea-
ma, se voidaan tasata vain UP / DOWN painikkeilla. Maks.
+40°C lampatilan tasaus on mahdollista. Jos mitattu [Ampo-
tila vastaa ndyttoruudun nayttod, se vahvistetaan Il painik-
keella (CAL). Kalibrointi 100°C/212°F:ssa on vain suljettu.
Vahvistuksen jélkeen l&mpdétilan poikkeama palautuu 0:aan.

Painikkeella Il (EXIT) valikosta voidaan poistua ilman muu-
toksia.
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Havaittu
lampotila- ! " n
poikkema

CAL EXIT

Paina UP painikkeesta
Kalibriointi 450°C/842°F:ssa.

Asema sdatad 450°C:ssa. Heti kun lampdétila on saavuttanut
staattisen tilan (saatokontrolli vilkkuu), juottokarjen lampati-
laa (ulkopuolinen mittalaite) verrataan oloarvon nayttoon
nayttoruudussa. Jos lampotilassa havaitaan poikkeama, se
voidaan tasata vain UP / DOWN painikkeilla. Maks. +40°C
ldmpdtilan tasaus on mahdollista. Jos mitattu lampétila
vastaa ndyttoruudun ndyttoa, se vahvistetaan Il painikkeella
(CAL). Kalibrointi 450°C/842°F:ssa on vain suljettu.

Vahvistuksen jilkeen lamptilan poikkeama palautuu 0O:aan.

Kun molemmat Kalibrointikohdat 100°C (212°F) / 450°C

(842°F) on verrattu ja vahvistettu, kalibrointi paatetaan.
e

1o4

Havaittu N i I#
lampdatila-
poikkema

.-":,r

5. USB-liitanta

Ohjauslaite WD 1M on varustettu vakiona Mini USB -liitAnnal-
Ia. Ohjauslaite WD 1 on mahdollista varustaa silld jalkikdteen
(katso sivu 167). Jarjestelmadan kuuluu WELLER-vakio-ohjel-
misto USB-liitinndn kéyttod varten (CD sisdltyy toimituk-
seen). Tdma ohjelmisto sisdltdd "Firmware Updater"-ohjel-
man ja "Monitor software"-ohjelman.

“Firmware Updater"-ohjelmalla voidaan suorittaa ohjelmiston
paivitys, jolloin ohjauslaitteeseen saadaan ohjelmoitua vii-
meisin kéyttdohjelmisto.

Monitorointiohjelmisto mahdollistaa laitteen kéyton kauko-
ohjatusti sekd lampatilakdyrien graafisen esittdmisen, tulo-
stamisen ja muistiin tallentamisen.

6. Potentiaalintasaus
3,5 mm Kkytkinhakaholkin (8) eri kytkenttjen takia voidaan
suorittaa 4 muunnelmaa:

kova maadoitus:
(toimitustila)

ilman pistoketta

4.2.3 Aseman tunnistus (ID-numero)
Useampia WD-asemia kéaytettdessd, jokainen juottoasema
voidaan varustaa numerolla tunnistamisen helpottamiseksi.

Kéytettdessd optiona olevaa USB-liitAntdd, useampia WD-
asemia voidaan kaikkine toimintoineen kéyttdd kauko-
ohjauksella. Jokainen WD-asema tarvitsee siksi aseman tun-

potentiaalintasaus:
(impedanssi 0 ohmia)

Kuormitukseton:

pehmed maadoitus:

pistokkeella, tasausjohto
keskikoskettimessa

pistokkeella

pistokkeella ja juotetulla vastuksel

la. maadoitus valitulla vastusarvol

la.

nistuksen jotta se voidaan tunnistaa selvésti (ID-numero).
Muuta UP / DOWN painikkeilla ID-numeroa.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.

Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

Painikkeella lI poistutaan valikosta (EXIT).
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7. Toimintaohjeet

Kostuta ensimmaéisen kuumennuksen yhteydessa selektiivi-
set tinattavat juottokérjet juotteella. Se poistaa varastoinnista
johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokérjesta. Ala
kayta mitaén liian voimakkaita juoksutteita.

Téhén rajapintaan ei saa mennd likaa, vieraita esineitd tai se
ei saa vaurioitua, koska se vaikuttaa lampétilan saddon tark-
kuuteen.
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Juottokérkien késittely
@ Valitse mahdollisimman alhainen tydskentelylampdtila

® \alitse kayttdon sopiva suurin mahdollinen juottokarjen

muoto

Nyrkkisdanto: suurin piirtein yhtd suurin kuin juottolaippa

® Huolehdi suuripintaisesta lammonsiirrosta juottokérjen ja
juottopaikan vélilld tinaamalla juottokarki hyvin.

® Sammuta juottojérjestelmé pitempien taukojen ajaksi tai
kayta Weller-toimintaa lampdtilan laskemiseksi silloin kun

se ei ole kiytossa

® Kostuta kérjet ennen kuin laitat juottokolvin sailytyspaik-

kaan.

® | aita juotetta suoraan juottopaikkaan, ei juottokarjelle.

@ Vaihda juottokérjet asiaankuuluvilla tydkaluilla.

® Al kiytd mekaanista voimaa juottokarkiin.

8. Lisavarusteluettelo

00513173 99

005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 31 185 99
0053311399
005 33 131 99
005 33 133 99
WMRH

WMRP

WPHT
WPH80T

WMRP juottokolvin kahva
(ilman juottokérked)
esikuumennuslevy WHP 80
juottokolvisarja WSP 80
juottokolvisarja WMP

USB laajennusmoduuli
juottokolvisarja LR 82
juottokolvisarja MPR 80
juotonpoistosarja WTA 50
WMRH juottokolvin teline WMRP:lle
WMRT juotonpoistosarja
kytkentételine (WMP)
kytkentételine (WSP 80)
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9. Toimituksen laajuus

WD 1000 WD 1
Ohjauslaite Ohjauslaite
Verkkojohto Verkkojohto
Jakkipistoke Jakkipistoke
Juottokolvi Kayttoohjeet
Turvateline Turvaohjeet
Kéyttoohjeet

Turvallisuusohjeet

WD 1000M WD 1M
Ohjauslaite Ohjauslaite
Verkkojohto Verkkojohto
JakkKipistoke Jakkipistoke
Juottokolvi Kéyttdohjeet (CD)
Turvateline Turvaohjeet (CD)
Kéyttoohjeet (CD) USB kaapeli
Turvaohjeet (CD)

USB kaapeli

Juottokarjet sivu 161-165
Explo piirustus WD 1 sivu 168
Turvallisuusohjeet WD 1 169
Explo piirustus WD 1M sivu 170
Turvallisuusohjeet WD 1M 171

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Suomi

80


http://www.manualslib.com/

EMnvika

20G EUXOPLOTOUKE YIO TNV EUTIOTOOUVN ToU pag deitate,
ayopdZovtag t ouokeur) Weller pe WD 1 (M) / WD 1000 (M).
Katd v Kataokeurn nenénkav auomnpeég amaithoelg
nowdmrag, wote va efacpahifeTal n ddoyn Aettoupyia mg
OUCKEUNG.

A 1. Mpoooxy!

Mptv ™ B€on oe Aettoupyia MG cuoKeUNC OlaBACTE MAPAKAA®W
TIPOOEKTIKA QUTEG TIG 0dNYiEC AEITOUPYIAG KAl TIG CUVNUUEVER
urnodeifelq acpaAelag. Ze mepimTwon un mENong Twv
KQVOVIOMWV a0QaAEiag umdpyel kivduvog ya m Cwn Kal mv
apTIUEAELA 00G.

Ma kabe AAAn xpnon, mou amokAivel amd TG odnyieg
AetTtoupyiag, KkaBwg kal oe TepimTwon aubaipeng
peTatpomng, oev avaiauBavetal amdé v TAeupd Tou
KATOOKEUAOTH Kapia eubuvn.

O puBuilopevog e UKPOETEEEQYAOTY OTABUOG OUYKOAANONG
WD 1 (M) / WD 1000 (M) tg Weller avtarokpivetal ot
onAwon motémrag EK olugwva fe TG BAcIkEQ amalThoeLg
acpaAeiag Twv odnylwy 89/336/EOK kal 73/23/EOK.

2. Meptypagn

2.1 Movada eAéyyou

O eleyybpevog HéOow  kpoereEepyaot  0TABUOG
OuyKOAMnong WD 1 (M) / WD 1000 (M) avrikel oe pia
OlKOYEVELD OUCKEUWV, 1 OTIoia £XEL KATAOKEUAOTEL yla ™
Blounxavikr KaTaokeur], KaBwS Kal yia Tov TOUEA TwV

ETUOKEUWV KAl TOU epyacmpiou. H Yn@lakn nAEKTPOVIKN
0latagn eAéyyxou Kat W UPnAng moldTAG TEXVOAOYIa
awbnmpa Kal PeTapopdg ™mQ Bepudmrag oTo gpyaleio
OUYKOAANONG  etaopaliouv Wi akplpr) oupmeplpopa
pUBuoNng ™Q Beppokpaciag ™G akidag cuykdAAnong.

H ugnAdtam akpiBela Bepuokpaciag Kat pia OavIKr) OUVAIKY)
ouurepLpopd ™q Beppokpaciag oty mepinTwon QopTOU
ETUTUYXAVETAL MEOW WA YPRYOPNG Kal akplBoug avixveuong
™S TWNAG HETPNONG OTO KAELOTO KUKAWA eAeyyou. Ta idla Ta
epyaAeia ouykOAAnong avayvwpilovtal autépata amd To
0T1abud ouykoAnong WD 1 (M) / WD 1000 (M) kat
KatauepiCovtal ol avtiotolxeg mapduetpol pubuong. Etol
Uropouv va aro@euyBolv og PeYdAo Pabud ol ek Twv
uoTépwv dlaabicelg.

O dlapopeg ouvatomteg eEiowong duvapikou (8) e mv
akida oUYKOAANONG Kal N QVTIOTATIKA KATACKEUN ™G Movadag
eAEYXOU Kal TOU €BOAOU OUYKOAANONG GUUTIANPWVOULV TO
unA6 emimedo moldTag. H eldikn yia Tov meAdm Aettoupyia
olaBaduiong, n duvatdémTa Kataxwpnong Tidov Offset, n
mpoypaupaTiCopevn peiwon e Bepuokpaociaq (Setback),
KaBwg Kal oL AettoupyieGq eTOWOTNTAC KAl KAEWDWHATOG
dleuplvouv ToV NHON KEYAAO aplBUO AEITOUPYLOV QUTAC NG
OUOKEUNG.

H embuunt Bepuokpacia Uropel va pUBUIOTEL 0Tn TEPLOXY
an6 50°C — 450°C (150°F — 850°F). H emBuunt) kat n
MPAYHaTK TR epgavifovtar ynoakd. 3  TARKTPA
Beppokpaciag (4) (5) (6) xpnoweuouv ya v armeubeiag
emAoyn oTabepav Beppokpacliwv. H emiteuEn g

Texvika otolyeia

Tdon otuou:230 V / 50/60 Hz
120 V /60 Hz

100V /50/60 Hz

KatavaAwon 1oxvog:95 W

AcpdAeta (12):T500mA(230 V / 50/60 Hz)
T1,0A(120 V / 60 Hz)
T1,25A(100 V / 50/60 Hz)

PUBuon Beppokpaciag:50°C — 450°C (150°F — 850°F)
AkpiBela Bepuokpaciaq:+9°C (+17°F)
21abepoTa ™G Bepuokpaciaq:+5°C (9°F)

AvtioTaon dlapponc akidac ouykoMnongi< 2 Y
(akida rpog ™ yelwon)

Tdon dappong akidag ouykOAANoNG:< 2 mV
(akida mpo¢ m yeiwon)

Alaotéoelg:(M XM XY mm) 134 x 108 x 147, (M X M XY ivtoeq) 5,27 x 4,27 x 5,77

Katnyopia mpootaciag:| (ovada eréyxou), Hl (EBoA0 cUyKOAANONG)
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npoemAeyUEVNG  Bepuokpaciac onuatodoTeital pe TO
avapOoPNIa TOU OTITIKOU EAEYXOU PUBHIONG (OUUBOAO “~” ).

2.2 Bdon evanéfeong aopaieiag

To €uBoAo OuykOAANONg, o€ Tepimtwon Tou  Of
XPnowotolelTal, MPEMeL va TomobeTeital mavtote oTn Baom
evanobeong acpaleiag.

To eEapmpa xodvng (13) yia To EUBOA0 GUYKOAANONG Wrtopel
va puBuioTEl 0e 4 OlaQOpPETIKES BETelg Kal uropel va Tebel
XWpIg ™ xenon epyaleiou 0TV €QYOVOUIKA €UvVOIKOTEPN
Béon. v miow mAeupa Ppiokovtal duvatodTNTEQ
evandfeone (14) v g akide¢ ouykOAAnong. H Paon
evanobeong ouunepthapBavel eva agouyydpt (15) yia Tov
KaBapLopo6 Twv aKidwv oUYKOAANONG.

2.3 €JBoAa ouykOAAnoNQ

WP 80: To ¢uBoAo cuykdAAnong WP 80 xapaktnpiletal amd
Ha ypriyopn kat akpir) emiteu€n e Beppokpaciag
™Q akidag ouykOAAnong. Xapn oe €va olaitepa
uPnAng amnédoong Bepuavtikd otolyeio 80 W
ETTUYXAveTal A eEalpETIKn,  OUVALKN
ouuTTEPIPOPd. Adyw ™C AemmC TOU KATAOKEUNG
Kal TC UKPAG amooTaocn anéd T Aapr wExpt my
akida ouykOAAnonG wropel va xpnoluoromoei auto
T0 €UBOAO OUYKOAANONG Yevikd yia TIG e€alpeTikd
AETITEQ epyaciec OUYKOAANONG HEXPL Kal TIG
epyaoieg pe augnuévn anaimon Beppdmrac.

WMP:  To Weller Micro €upolo ouykdAAnong WMP eival
KataAAnAo xd&pn oTov elxpnaoTto oxedlacud Tou yia
mv enefepyaocia emayyeEAUATIKOV NAEKTPOVIKQOV
SMD. H pikpr) andoTaon peta&u tou onueiou Aapng
Kal NG OKidag OuykOAAnong emutpémel pia
EPYOVOLLKN XPron Tou eBOAOU CUYKOAANONG Twv
65 W katd@ v ekTéAeon AeTITOV E€QYAOLOV
OUYKOAANONG.

WTA 50: H Aagidoa armokoAAnong WTA 50 oxed1a0tnKe I0IKA
yla TV anok6AAnon twv dopoatolxeiwyv SMD. Avo
Beppavtika otowyeia (2 x 25 W) pe Eexwplotd

STARDHT

'Eidikéc Aettoupyieg
um-n

s EEE 888 888~ @& X

S1abepi) Beppokpaoia i/ "

MAAKTPa Beppokpaciag —
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alobnmpa Bepokpaciag To kabéva ppovTiCouv yla

idleq Beppokpacieq ota dUo OKEAN.
LR82:  YynAng amédoong £uporo cuykdbAAnong 80 W yia
epyaocieq ouykOAAnong We peydAn amaimon
BepudmTac. H oTepEman e akidag ouykoAAnong
npaydatomoleital  YECW  plag  ouvoeong
UMAyLloVvETaG, TIoU KaBLloTd duvat) mv aAkayni ™mg
akidag oV akplPr) BEon.

WMRP (uévo WD 1M):
E€apeTikd uPnAng anoedoong Aemto EuBolo
OUYKOAANONG 40 W e eVOWPATWHEVO OTOLXED
Bépuavong omv akida ouykdAAnong. H akida
OUYKOAANONG pmopel va aAAGEeL HEow evog
ouothatog Buoudtwong Xweig m xerion
epyaleiou. H Bepuokpaacia e akidag
OUYKOAANONG emiTuyxavetal taxutata Kal
pubuiCeTal akplBwg. Méow evog eVOMUATWUEVOU
alobnmpa om XepoAapn anevepyoroleitat
QuTépaTa TO £UBOAO GUYKOAANONG KaTa TV
evarnoteon.

WMRT (uévo WD 1M):
MoAU euxpno AaBida arokOAAnong yla mv
enekepyaoia Aemtv nhektpovikwv SMD. To
{eUyog aKidwv OUYKOAANONG Uropei, 6tav
xpelaeTal, va aANAZeL xwpic ™ xprion epyaieiou
KaL va ¥pnoluoron6el xwpiq mpododem
€UBUYPAUMION TwV aKidwv GUYKOAANONG. Xapn 0To
EVOWHATWHEVO BepuavTiko oTolyeio 2 X 40 W
ETUTUYXAvETAL N BeppoKpacia Te akidag
OUYKOAANONG Taxutata Kat e akpiBeta. Méow
€VOQ EVOWHATWHEVOU aloBnpa oTn XelpohaPn
arievepyoroleital autépata n Aapioa
armokOAANoNG Katd v evanodeon.

Ma mepatepw ouvoedpueva epyaAeia ouykOAMnong PAEme
0TOV KaTahoyo eEaptnuatwv.

‘Evdeien Beppokpaciag

- 20uBoAo Beppokpaciag

min DOWN

Aettoupyieg xpévou
KAeidwpa

.

* i

OmTKOC EAeyX0G PUBPIONG
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3. ©¢om o€ Aettoupyia

AQUIPETTE TN CUOKEUN KL TO £EAPTAUATA TIPOOEKTIKA ard
ouokeuaoia.

EvaroBéote 10 gpyalelo ouykdAAnong o faon evanobeong
acpaheiag.

ZUvOEDTE TO PIG TOU UBAAOU GUYKOAANONG OV UMOdOXN
olvdeong (9) ™G povadag eAéyxou Kal aopaAioTe To,
OTPEPOVTAS TO Alyo mpog Ta de€ld. EAeyETe, edv n Tdon Tou
dIKTUOU TauTileTal e Ta oTolKEl0 0TV Tvakida TUToU Kat eav
0 KOG ToU pelpatog (7) eival amevepyomompevoq
(kAewoTOC).

2UVOECTE TN OUCKEUN €AEYXOU Me TO OIKTUO TOU PEUMATOS
(11). Evepyoroote TN OUCKEUN ME TO dlakdmn ToU
peuuatog (7). Katd v evepyomoinon NG OUOKEUNG
ekTeAElTal £VaG aUTOEAEYYOG, kAT Tov orolo OAa Ta oTolkEla
evdeltewv (1) eival oe Aettoupyia.

\\'G
-

..l"lfl L

.'SE 355’ JEE’

™,
- i N
g
"

21N ouvExela eppavifeTal oUVTOA 1 PUBLLOPEVN Beppiokpaatia
(eruBuun Tn). MeTd mepvd n NAEKTPOVIKY Hovada eAEYYOU
autopata omv EvOElEn TG TPAYMATIKAG TWAG. Epgavitetal
10 oUPROAO “~” Kal eppaviCovTal ol 3 0TaBepéq Bepuokpacieq
Twv TARKTpwv Beppokpaciag I, I, . To oUpBoAo“~"
XONOWEUEL wg OTTIKOS EAEYX0Q pUBHUIONG. To cuvexEQ dvappa
onuaivel, 6TL To ocloMa Twpa Beppaivetal. To avaBoopnua
onuatodotel My emiteugn e Beppokpaciag Asttoupyiag.

3.1 PUBuon g Beppokpaoiag

3.1.1 EEatopkeupévn puBion me Beppokpaciag

H oBovn (1) deixvel Bacikd v TPAYHATKA TR g
Beppokpaciag. Matwvrag 1o mAkTpo UP 1 DOWN (2) (3)
alalel n 066vn 0TV TPOC TO TAPOV PUBLOUEVN mBuun)
Tin. To oUuBoAo g Bepuokpaciag °C 1 °F avaBooPrivel.

H pubuopévn embuunt T propel Twpa va aANd&etl oy
avTioTolyn KateuBuvon, MaTOVIAG eAagpd 1 MATOVTAQ
ouvexwg 1o mAnktpo UP 1 DOWN (2) (3). Otav matiétal 1o
MANKTPO ouvexwg, aAAalel n embuunT TR YpEryopa.
[epirou 2 deuTePOAETTA PETA TV EAEUBEPWON TOU TIARKTPOU
aAaCel n 086vn autopata Eava oTnv MEAYUATIKA TU.
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3.1.2 PUBon g Oepuokpaociag e

Ta \ikTpa Beppokpaciag I, 11, I

H erubupnt) T ™Q Beppokpaciag uropel va aAAagel emiong
kat he Ta 3 mAnkTtpa Bepuokpaciag |, 11, M.

PUBLon epyootaoiou:l 150°C ( 300°F)

1 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Matwvtag éva TANKTPO Beppokpaociag eugaviletar oy
0Bovn n emAeyuévn embugnm TR Tmepimou yia 2
deutepdAenta. Katd t dlapkela g EVOEENg g BewpnTikAg
TWwig avaBooprvel o oUpBoro G Bepuokpaciac. Metd
nepvan 086vn autopata Eava omy EvoelEn ™G MPAYUATIKAG
TNG.

xn;
780°
50 350 jau W
| (] kN in 1.
Q.
- 2,

3.1.3 KatdAnyn twv nAiktpwv Beppokpaciag I, 1, 1l

Ta 3 mAnktpa Oepuokpaciag I, I, 1l umopolv va
npoypauuatiotolv e Oldagopeg TWEG Beppokpaciag.
Matwvtag 1o mARKTpo UP 1) DOWN puBpileTal n véa Tin
Beppokpaciag (BAEme 3.1.1). To auppoAo g Beppokpaaiag °C
1 °F avaBooPrivel.

2T OUVEXEID KPATAOTE TATNHEVO TO ETIBUUNTO MANKTPO
Bepuokpaciag I, Il i lll. Katd m ddpkela mou 10 MARKTPO
napauevel mamuévo avapoofrvel emniong n avtioTolyn oTo
MANKTPO Beppokpaciag Wikpr EvAelEn kat apahauBavel peta
arnéd 3 deuTePOAETITA TNV TN TS HEYAANG EvoelEng. AprioTe
Eavd To MAKTPO Bepuokpaoiag eAelibepo.

H katdAnyn evog MANKTPOoU Bepuokpaciag e uia XaunAotepn
"Setback" Bepuokpacia MPooPEPEL T duvaTOTNTA NG
XEOKIVNTNG pelwong TG Beplokpaociag oe mepimTwon mou
de ypnoworoleital To EUBOA0 GUYKOAANONG.
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4, EIOIKEC Aettoupyieg

4 sec.

= 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Mevou eldIkmv AetToupylav 1

Me 10 ouyxpovo namua Tou mAKkTeou UP kat Tou MARKTpoU
DOWN evepyomoleital HeTd mepinmou 2 deutepdAemta
€TAOYN TOU pevoU Yia TIC eOIKEQ AelToupyieg kat eppavideTal
omv 086vn -1 -, aprioTe Ta MANKTPA eAelBepa.

Ot akbhoubeg pubuioelg eival duvaTég:

Mevod 1
i , i | & T gan
I e

Emhoyr} pevol Exit

Metatoruon (Offset), emavagopd (Setback), Beppokpacia
eTooTag (Standby), xpOvog autopamg anevepyornoinong
(Auto Off), Aettoupyia kAewdwuatog (Lock), mapdbupo
(Window), ékdoon Beppokpaciag.

Ta mAkTPO | kat Il xpnowetouv yia v A0y TOU HevoU.
Me to AKkTpo ll eykataAeineTtal Eava to pevou (EXIT).

Enavapopd Ttwv edKOV AelToupyldv OTn pubuion TOU
€pYO0TAOIOU:

Momote 10 MAKTPO lIl KAt KpaTAOTE TO TAMUEVO. 2T
OUVEXElD TATAOTE OUYXPOvwe Ta mAnktpa UP kar DOWN.
2ty oBévn epgavietal n €vdeln “FSE”. O otabuog
OUYKOAANONG €xel Tebel Eava ot pubuwon Tou epyooTaciou.
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r===1
1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

4.1.1 Oeppokpaoia etopdémMrTag

MeTd 1O TMEPAG TOU pPuUBUIOMEVOU Xpdvou emavapopdg
(Setback) kateBaivel n embupnt) Bepuokpacia AUTOMATA
0TV T avapovhg. H mpayuatikry) Beppokpacia epgavicetat
avaBooprvovtag, oty o08o6vn epgavifetal n évdeldn
"STANDBY".

Me 10 mAnktpo UP 1i DOWN puBuilete ™ Oeppokpacia
ETOOTNTAG.

Me 10 MARKTpPO | EpVATE GTO TTPONYOUNEVO BEUA TOU eVOU.
Me To MAKkTpO Il MepvdTe o0To emdpevo Bua Tou evou.

507

412 Xpbvog autdpatng
Beppokpaociag (AUTO OFF)

2e Tmepimtwon mou 0¢ ¥pnowomoleital TOo epyaAeio
OUYKOAANONG He Ta TO TEPAG TOU XPOVOU auTOuatng
arevepyonoinong  (AUTO OFF)  amevepyomoleitar N
Béppavon Tou gpyaleiou ouykdAAnong. H arevepyoroinon
NG Beppokpaciac ekteleitar avedpmTa and m PUBUIOUEVN
Aettoupyia  emavagopds. H  mpayuatiky  Bepuokpacia

84
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elpavidetal avaBooPrivovtag Kal ypnowevel wg Evoeltn
unoholrng BeppdnTag, oty 08ovn eugaviletal n EvoelEn
"OFF". Kdtw and toug 50°C (150°F), epqaviletal pia
avapooprvouca YPOuun.

Me 1o mArktpo UP 1§ DOWN aANdleTe TO XpOVO QUTOHATNG
anevepyoroinong AUTO OFF.

Me 1o TMAMKTPO | epvaTe 0TO IPONYOUUEVO BEUA TOU UEVOU.
Me To MAIKTpO Il MepvdTe To emdpevo Bua Tou tevou.

- | C I
,_iUmin

&

4.1.3 Metatomon mq Beppokpaoiag (Offset)

H mpayuatiky Beppokpacia mg akidag ouykOAANONG ropet
va aMd€el pe v eloaywyn Jag HETATOTIoONS NG
Bepuokpaoiag katd +40°C.

Me 1o MAKTPo UP i DOWN aANdleTe TV TIU HETATOTIONG.
Me 1o MANKTPO | EpvaTE OTO MPonyoUuevo Beua Tou pevou.
Me to MAMKTpO Il MepvdTe 010 emdpevo BEUa Tou evou.

°C

-, 4
"
"

4.1.4 Xpbvog enavagopag (Setback)

2e Tmepimtwon mou de xpnoworoleital To epyaleio
OUYKOAANONG KatePaivel 1 Bepuokpacia autdpata PeTd To
MEPAG TOU puBIoUEVOU Xpovou enavapopdg (Setback) ot
Bepuokpacia etopomTag (BAéme 4.1.1). O xpdvog
enava@opdg (Setback), petd tov omoio o0 0TABUOQ
OUYKOAANONG mepvd om Aettoupyia eTodTTAC, UMOPEL va
pubuoTel ard 0 — 99 Aemtd. 2 puBpion "0 min" n
AelToupyia emavapopag eival arevepyortompuevn.

> puBuon "ON" n Aettoupyia emavagopdg pe PBdon
evanobeong e dldtagn anevepyornoinong (PoAPETIKA) eival
gvepyoroinuévn  (BAeéme oeAida 166). H kataotaon
EMAVAPOPAG ONUATOdOTETAL e TO avaBoopnua ™G EVAEENG
TIPAYMATIKAG TWAC Kat otV 086vn eppavidetal n Evoelen
"STANDBY". H katdotaon enavagopdg Tepuatiletal Eava,
natwvtag €va omnolodnmote TMANKTPO. Katd Tig epyaocieq
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OUYKOAANONG e Tdpa TOAU uikpr amaimon Bepudmnrag
uropel n atlomuotia NG Aettoupyiag emavagopdc va
napouotadet mpoRANua.

Me to miikTpo UP 1} DOWN aAAdleTe TO Ypovo enavapopdg
(Setback).

Me 1o MARKTPO | TEpVATE GTO MPONYOUUEVO BEUa TOU UevoU.
Me 1o mAkTpo Il MepvdTe 010 eMbpevo BEua Tou [evou.

BN A<

b e

4.1.5 Aeitoupyia napaBipou (Window)

Meploplopdg ™G meployne Beppokpaciaq To MOAU OTOUC
+99°C (£180°F), EeklvvTag amod MId TIPONYOUHEV®G
KAeWwuEvn Beppokpacia (BAEME 4.1.7). H KAewuévn
Bepuokpacia mMaploTAvel €TOL TN pEON ™G PUBULOUEVNS
TEPLOXNG BepoKpaoiag.

Me ta mAnktea UP / DOWN aMdalete 10 upéyebog Tou
napadupou.

Me 1o mARKTPO | TEpvATE GTO MPONYOUUEVO BEUa TOU UevoU.
Me 1o mAnkTpo Il mepvate 0To eMdPeVo BEUA TOU evOU.

e
Y ow.

4.1.6 A\\ayn °F/°C
AMayn ™g ékdoone ™Q Oepuokpaociag ano °C oe °F 1
avtiBeTa.

Me Ta minktpa UP / DOWN aANdleTe petaku °C kat °F.
Me To MAKTPO | MepvaTe 0TO TPONYOUPEVO BEUa TOU [evou.
Me to m\kTpo Il Mepvdte oTo emdpevo Bua Tou evou.
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4.1.7 Aettoupyia KAEIOQUATOG @

KAeidwua Tou 0Tabuou ouykoAAnong. Meta 1o kAeidwpa dev
elvar duvaty oTo oTaBud OUYKOAANONG Kapia alAayn g
puBuong. O ¥elplopog Twv MANKTpwv Beppokpaciag I, I, 1l
eivat duvatog.

2mv évdelEn eugavicetal “OFF”

To oUpBoAo @ otv 086vn avaBooprvel. Me to mArktpo UP
1 DOWN umnopel va ewoayBel évag 3-Unelog KwdiKog
kAedwpatog. Otav Kaveig emupepalwoel Tov KwdIKO Ue TO
nAnktpo Il t6Te 0 0TABUOG eival KAEWOWUEVOG Kal TO
ouppoho “@ 3TV 086VN EVEPYOTIONUEVO.

'Otav eykataAelpOei To hevol otn 66on "OFF" ue Ta mArkTea
1, 1q I, 0ev €xel amobnkeuTel Kavévag KwdIKOC.

Ma 710 EekAeidbwua oe autd 1o BEA Tou pevou eppavileTal
omv évdelEn "ON". Meta v eloaywyr Tou KwdIkou Kat v
emBeBaiwon pe 1o mARkTPo Il eival o otabuog Eava
aneAeuBepwpévog.

Me 10 MARKTPO | MEpVATE GTO TTPONYOUNEVO BEUA TOU evoU.
Me To MAKTpO Il MepvdTe oTo emdpevo BEUa Tou evou.

5 sec.

4.2 Mevou elbIK@V AetToupylay 2

Me 10 oUyXpovo mamua tou MAfkTeou UP Kat Tou MArKTpou
DOWN evepyormole{tal peTtd mepinou 4 deutepdAemta n
ETAOYN TOU Jevou 2 yia Tn Aettoupyia OlapdBuiong kar mv
avayvepLon Tou oTaduodu.

v 086vn eugavileTal n EvoelEn - 2 -, aprioTe Ta MARKTPA
eheubepa.

Ta mAkTPO | Kat Il xpnowetouv yia v A0y TOU pevouU.
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Mevou 2

Emoy pevod Exit

O O O
| Il ] EXIT
b

Nettoupyia
diaaBuong

REMOTE Id

4.2.1 Aettoupyia diapaduong (Factory Calibration Check)

Me auty ™ Aettoupyia eival duvatdg o éleyxog NG
akpiBelag me Bepuokpaciag Tou 0TaBUOU CUYKOAANONG Kal
EVOEXOUEVC N £ELOOPPOTINOT TWV ATIOKAIGEWV.

M’ auto elval anapai n W€TEnon ™S Bepuokpaciog ™mQ
akidag ouykdAAnong.

MNa 1o okomd autd umopel va ypnoworomnBel €va

oroodnmote  eEWTEPIKO  Opyavo  PETPNONG g

Beppokpaoiag.
FCC A A FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1

Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Me ta mnAnktpa UP 13 DOWN emléyete 10 onueio
dlaBaduiong. Me to mAnktpo Il eykataAeimetal Eava To
pevou (EXIT).

MAnktpo DOWN, onpeio dlapdduiong 100°C
MAnkteo UP, onpeio dlapaduong 450°C

Ma mv enavagopd g daBdbuiong otn pubuion Tou
gpyootaciou mamote 1o TAKTPo Il Kal Kpathote TO

86
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MATNUEVO. TN CUVEXELD TIATHOTE OUYXPOVWG Ta TANKTea UP
kat DOWN. Zmv o86vn eupaviletar n évdelEn “FSE”. O
0TaBudC oUuYKOAMNONg €xel tebel Eavd om daPabuon tou

€pyooTaciou.
.l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)
I I [
MMpooox:

To epyaheio ouykOAAnonG Bepuaivetal oAl Kata m diapkela
™me dladkaoiag g dapaduong. Mn @epete elpAekta
QVTIKElpEVA KOVTA 0TO KAUTO £PYAAEio GUYKOAANONG.

H dwadikaocia daBaduiong e povadag eAéyxou (xwpig
€UBONO OUYKOAANONG) umopel va mpayuatomnomei emiong Kat
HEOW EVOQ epyaoTnpiou daBABIIONG. Z& QuTh TNV TEPITTON
TPOCOMOLOVOVTAL Ol TIHES OlakpiBwong yla To EuBolo
OUYKOAANONG.

4.2.2 A\N\ayr} diaBaeuiong

To mAnktpo DOWN £xet mamBei

AaBabuion otoug 100°C.

O oTaBuog pubjilel To €uBoA0 oUyKdAANong otoug 100°C.
MOAG n Bepuokpacia @BAcel Wa otatiky katdotaon (o
€\eyxoq pubuong avaBooPrivel), ouykpivetal n Bepupokpacia
™G akidag oUyKOAAnoNG (eEwTeplkd Opyavo PETPNONG) Le
mv évoelEn omv 086vn. Mia dlamoTwpevn amokAlon ™mQ
Beppokpaoiag uropei Twpa va e&looppormBel ue Ta MANKTPA
UP / DOWN. Eivat duvaty pia eElooppdmmon g
Bepuokpaciog To TOAU £40°C. Otav 1 HeTPNUéEVN
Bepuokpacia tautiletal pe v €voeltn G 006vng,
empepawvetal autéd We 1o mAnkTeo Il (CAL). H daBaBion
otoug 100°C €xel Topa oAokAnpwbel. Metd mv emiBePaiwon
undevietal ) anokAlon e Beppokpaciac.

Me to mArkTpo lIl (EXIT) eykataAsimetal Eava To pevou Xwpig

UETATPOTIEG.
'l E S’u
Havaittu 1am- 0 FLL
potilapoikke- -
ma | n m
CAL EXIT
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Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

To m\kTpo UP éxel namPei

AlaBabuon otoug 450°C.

O ot1abudg pubuicel otoug 450°C. MOAG N Beppokpacia
@Bdoel o OTaTKR katdotaon (0 €Aeyxog puUBUIONG
avafoofrivel), ouykpiveTal n Beppokpacia g akidag
OUYKOAAMNONG (eEwTepkd Opyavo UETPNONG) We v Evdelln
™G MPAYUATIKAG TIWAG omv 086vn. Mia dlamoTtwuévn
anoékAon Mg Beppokpaciag prnopel Twpa va e€looppornBei
e ta mAnktea UP / DOWN. Eival duvatr wa e€looppormon
mq Bepuokpaciag to mMOAU +40°C. Otav n petpnuévn
Bepuokpacia Ttautietat pe v EvOelEn g 0B6vng,
emBepawvetal autd e 1o mAnkteo Il (CAL). H diaBaduion
oToug 450°C €xel Twpa oAokAnpwoel. MeTd v emiBePaiwaon
undevietal n amokALon ™ Beppokpaciag.

Apou mpwta pubuioTtolv Ta duo onueia daBaduong 100°C
(212°F) / 450°C (842°F) kai emBePaiwbolyv, oAokAnpveTaL 1)
dadikaoia ™ dlapabuiong.

1A

FCC =
potilapoikke- , , "
ma

4.2.3 Kwdkog otaduou (apiBuég ID)

2¢ mepimtoon xprong neplocdtepwy otabuav WD pmopel oe
KGbe 0Tabud ouykoAAnong va doBel evag aplbude yia my
avayvaoplonm.

2¢e TiepimTeon Xprong Mg MPoalpeTikig Bupag dienagng USB
uropet va yivel o mAexelploog meplocdtepwv otabumv WD
oe mAnpen Aettoupyia. KaBe otabudg WD xpeldletal yU' auto
évav KwOKO 0Tabuou, yla va propei va avayvwpiletat
Hovoonuavta (aptbudq ID).

Me Ta minkTpa UP / DOWN aANdZeTe Tov aptouo ID.
Me 1o mARKTPO | TepvATE GTO MPONYoUUEVO BEUa Tou Uevou.
Me 1o mAnkTpo Il mepvate oTo eMdPEVO BEWA TOU eEVOU.

Me To mAfikTpo Il eykataAeimeTal Eava to pevou (EXIT).
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5. Oupa dienagric USB

H povada ehéyyxou WD 1M eival 0Tavtap eEOMALOPEWN e
Hia Bupa dlenagnig Mini USB. Ta ) povada eAéyyxou WD 1
undpyet duvatdmTa petetomhiopou (BAEme oeAida 167). MNa
™ Xpnon me Bupag dieragng USB eival dlabéoiuo va
otavtap Aoylopiké WELLER (to CD nepihapBavetal ota
UAIKG Ttapddoong). AuTO TO AOYLOMIKO cuumepIAauBavel Wia
"Evnuépwon Firmware" kat €va "AOYLOUKO TepUATIKOU",

Me mv "Evnuépwon Firmware" propel va ekTteAeoTel wa
evnuepwon (update), pe v oroia n povada eAEyXou Uropel
Va ATIOKTAOEL TO VEATEPO AOYIOUKO AetToupyiag.

Me 1O AOYIOMIKO TEPUATIKOU UTTOpEl va Yivel 0 TNAEXEIPLONOS
NG OUCKEUNG KaBWQ Kal 1 YPAPIKA TapdcTtact ekTUmwon
Kal amobrKeuon Twv KaUMuAwv Beppokpaciag.

6. EE€iocwon duvaylikou
Adyw ™G OlOPOPETIKAG OuppdTwong S Umodoxng
epuopdtTwong 3,5 mm (8) uhorololvTal 4 MaPaAAQYEG:

2KAnpn yeinon:
(katdoTaon napadoong)
E&iowon duvaukouMe oluvdeopo, aywyog e&iowong o

Xwpic olvdeopo

(epmédnon 0 Q): peoaia emagn
Xwpic duvapko: Me oUvdeoo
Mahakid yeiwon: Me oUVOEONO Kal GUYKOAANUEWN

avtiotaon. leiwon péow e
ermAeypévng TWig e avtiotaong.

7. Ynodeitelc epyaoiac

Katd v Tmpatn Bépuavon mpooBéote 0Tn  akida
OUYKOAANONG Alyo OUYKOAMNTIKO Kpdpa (KaAdl). Autd
aropakplvel  Tuxdv ofeldwoelg kal  puravon  Aoyw
armobrikeuong  amd Vv akida ouykOAAnong.  Mn
xpnoulomoleite kavéva OlaBPwTKO cUAAmacua (UAkd
KaBaplopou).

H uetdpaon petakl tou BepuavTikol cwpatog/aiobnmpa Ka
NG aKidag ouykOAANoNG dev emTpENETal va TapepmodileTal
andé punavon, &Eva ocopata N (UES, EMeldr] autd Exel
ETUMTMOELG 0TV akpiBela ¢ pubuiong e Bepuokpaoiag.

Metayeiplon Twv akidwv cuykOAAnaNg

® ErAéETe TN Oepuokpacia epyaciag 600 1O duvatov
XaunAoTeQN.

® ErmAette TO peyaAUutepo duvatd uéyebog akidag
OUYKOAANONG YL TN CUYKEKPIUEVT YOT\0m.
MpakTIkOS kavovag: Mepimou TO00 eyaAn, 600 Katn
ETUKAAUYIN TOU OUYKOAANTIKOU KPAUATOG.

® Opovrtilete yia Wa peydAng emedvelag petagopd mg
BepuomTag petall S akidag OUYKOAANONG Kal Tou
onueiou KOANONG, pe MV KaAr Tpopoddor ™G akida
OUYKOAANONG i€ GUYKOAANTIKO Kpaua (KaAAL).

® >¢ mepintwon SlaKoTMS TS £pYaciag yla ueyain Xpovikn
dldpKela amnevepyoroleite T0 oUOTNUA OUYKOAANONG N
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ENnvika

xpnowlotoleite ) Aettoupyia Weller yia m peiwon mg
Bepokpaciag oe MEPIMTWON TOU dE YPNOLOTIoLETAL TO
epyaAeio.

® Yypdvete v akida, mMpotou TomobeThoETE TO £UPROAO
OUYKOAANONG ot Baom evandbeong.

® TomoBeTelte TO OUYKOAMNTIKO Kpaua (KaAdL) ameuBeiag
MAvw 0TO ONUeio KOAANONG, 6XL 6NV AKIdA GUYKOAANONG.

ANGCETE TIQ 0KideG OUYKOAMNONG padl pe to avtioTolKo

epyaieio.

® Mnv efaokeite Kauia pnxaviky duvaun ndve omv akida
OUYKOAANONG.

8. Katdhoyog ekapmudtav

0051317399 2T arnoouykOAnong WMRT

005 27 028 99 MAdka ripobéppavong WHP 80
00529 178 99 2T gPdAou ouykOAAnang WSP 80
00529179 99 2€T gUfdAou ouykdAAnong WMP
005 31 18599 Movada enéxktaong USB

00533 11399 2eT epoAou ouykdAnong LR 82
0053313199 2T gUfdAou ouykoAAnong MPR 80
0053313399 2eT anoouykoAAnong WTA 50

0053313599 2eT eypodrou ouykdbAAnong WSP

150

WMRH ©¢om evandBeong Tou eppoAOU
OUYKOAAnong WMRP

WMRP ‘EuBoAo ouykOAAnoNg

WPHT Bdong evarnébeong e dlatagn
anevepyoroinong (WMP)

WPH80T Bdong evanébeong e dlatatn
anevepyoroinong (WSP 80)

9. YAKa napadoone

WD 1000 WD 1

Movada eAéyyou
HAEKTPIKO KaAWdI0

Movada eAéyyou
HAeKTPIKO KaAwdLo

Buouatouuevog ouvoeonoq Buopatouyevog
‘EuBoAo cUyKOAANONG olvdeouog

Odnyieg xelptopou Odnyieg xelptopou
Yrodeitelg acpaleiag Yrodei€elg aopaleiag
WD 1000M WD 1M

Movada eAéyyou
HAEKTPIKO KAA®DDLO

Movada eAéyyou
HAEKTPIKO KAAQDOLO

Buopatoluevog oUvaeoog Buopatoupevog
‘EuBoAo ouykOAAnong oUvVOEOUOG
0dnyieg xelptopou (CD) Odnyieg xelptopou (CD)
YrodeiEelq aopaAeiag (CD) Yrodeifelg aopaleiog
Kahadlo USB (CD)

Kahwdio USB

Akideg ouykOAANnong 161-165

Aaypappa o0vdeong WD 1 2elida 168
AvaAuTikAG oxédlo WD 1 2ehida 169

Adypappa odvdeong WD 1M Zelida 170
AvalutikA6 oxedio WD 1M Zehida 171

Me emuUAAEN Tou SIKAIOLATOG TEXVIKAV aAAay@v!
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Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) i satin almakla, bize géster-
mis oldugunuz giiven igin ok tesekkirr ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak ¢alismasini glivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce liitfen bu kullanim kilavuzunu ve
guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimatlarina
uyulmamasi durumunda, hayati tehlike séz konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yaptiginiz degisikliklerde, dretici tarafindan hi¢ bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Weller mikro islemci ile ayarlanan lehim istasyonu WD 1 (M) /
WD 1000 (M), 89/336/AET ve 73/23AET kurallari giivenlik
taleplerinin - temel prensiplerine gére AB uygunluk
aclklamasina uymaktadir.

2. Tanim

2.1 Kumanda cihaz

Mikro islem kontrollli lehim istasyonu WD 1 (M) / WD 1000 (M),
endistriyel Gretim tekni§i keza onarim ve laboratuar sahasi
icin gelistirilen bir cihaz familyasina aittir. Lehim aletindeki diji-
tal ayar elektronigi ve kaliteli sensér ve Isi iletme teknigi havya
ucunda ¢ok hassas bir sicaklik ayarinin elde edilmesini saglar.

Yuk durumundaki cok yiksek 1sI hassasiyetine ve en uygun
dinamik sicaklik tutumuna, kapali kontrol devresindeki hizli ve
hassas 6lctim degeri algilamasi ile ulasilir. Lehim aletleri,

WD 1 (M) / WD 1000 (M) tarafindan otomatik olarak taninir ve
uygun ayar parametreleri ile eslestirilir. Sonraki kalibrasyonlar
genellikle ihmal edilebilir.

Havya ucu igin muhtelif potansiyal dengeleme olanaklar (8),
ve kumanda cihazinin anti statik olarak yapiimasi ve havyanin
Isinan gévdesi yiksek kalite standardini tamamlar. Misteriye
0zel kalibrasyon fonksiyonlari, offset degerleri giris imkani,
programlanabilir sicakligi azaltma (Set-back), yedekleme ve
kilitteme fonksiyonlari bu cihazin kullanim alanini genigletir.

Istenen sicaklik, 50°C — 450°C (150°F — 850°F) arasinda ayar-
lanabilir. Nominal ve fiili deger, dijital olarak géruntilenir. 3
sicaklik tusu (4) (5) (6), sabit sicakliklarin segimi igindir. Optik
ayar kontrolinlin (“~” Sembol) yanip sénmesi segilen sicaklija
ulasildigini gosterir.

2.2 Emniyet althgi
Havyalar kullaniimadiginda mutlaka emniyet altigina konul-
malidir.

Havyanin hunisi (13), 4 kademe ayarlanabilme imkani ile en
uygun ergonomik pozisyona getirilir. Arka tarafinda havya ucu-
nun dayanacag yer (14) bulunmaktadir. Havya ucunu temizle-
mek icin altlikta stingerimsi bir madde (15) vardir.

2.3 Havyalar

WP 80: Lehim havyasinin WP 80 en blyuk ézelligi lehim
havyas sicakligina ¢ok hizli ve hassas bir sekilde
ulagmasidir. Ozellikle 80 W'k giiclii 1sitma eleman
sayesinde mikemmel ve dinamik bir sicaklija
ulagilir. ince yapisi ve lehim ucundan tutamaga

Sicaklik hassasiyeti:
Sicaklik stabilitesi:

(Tip to ground)

Teknik bilgiler
Boyutlar: Lx B xHmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Sebeke gerilimi: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
G cekisi: 95W
Koruma sinifi; | (Kumanda cihaz), Il (havya)
Sigorta (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)
T1,0A(120 V/ 60 Hz)
T1,25A(100 V / 50/60 Hz)
Sicaklik ayari: 50°C - 450°C (150°F — 850°F)

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Havya ucu gegis direnci: <2$
(Tip to ground)
Havya ucu gecis gerilimi: <2mV
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kadar olan kisa mesafeden dolayi ¢ok hassas lehim
calismalarinda kullanildigi gibi ¢ok fazla 1siy1 gerek-
tiren yerlerde de kullanilrr.

WMP:  Weller Mikro havya WMP, ele uygun tasarimindan
dolay profesyonel SMD elektronigindeki islemler
icin kullanilir. Hassas lehim calismalarini yaparken,
tutma noktasi ile havya ucu arasindaki kisa mesafe
65 W'lik havyanin uygun bir sekilde tutulmasini
saflar.

WTA 50: Lehim ¢ikarma cimbizi WTA 50 6zellikle SMD- yapi
elemanlarinin lehimini ¢ézmek icin tasarlanmistir.
Kendi sicaklik sensori olan iki 1sitma elemani (2 x
25 W) her iki bacakta esit sicaklik elde edilmesini
saflar.

LR 82: Fazla miktarda i1si gerektiren lehim calismalari igin

kullanilan 80 W'lik performansa sahip havya. Havya

ucunun sikistiriimasi, pozisyonu sabit tutan ug

degisimine olanak sadlayan bir bayonet baglanti

tertibati Uzerinden gergeklesir.

WMRP (sadece WD 1M):
Havya ucuna entegreli 1sitma tekniginden dolay!
40 W'lik azami glce sahip hassas bir havya.
Havya ucu, ge¢cmeli sistemden dolayi aletsiz ola-
rak degistirilebilir. Lehim havyasinin ucu ¢ok hizli
sekilde 1sinir ve iyi kontrol edilir. Havya sapina
takilan sensérden dolayi havya althiga konurken
otomatik olarak devre disi kalir.

WMRT (sadece WD 1M):

En hassas SMD elektronigi ile calismada kullanimi
rahat lehim ¢ikarma cimbizi. Havya ucu gifti ihtiyag
halinde aletsiz degistirilebilir ve ilave havya
uclarinin ilave tertibatlari olmadan kullanilabilir.
Entegre edilmis 2 X 40W isitma elemanlari ile
lehim havyasi sicakligina ¢ok hizli ulasilir ve kesin
ayarlanir. Lehim ¢ikarma cimbizinin sapina takilan

STARDHT

Ozel fonksiyonlar g AEMTE

OFFSET

semia EEE gaa 888~ A ™

i | Il
Sabit sicaklik

Sicaklik tuglan >
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sensOrden dolayl havya althida konurken otomatik
olarak devre digi kalir.

Baglanabilen diger lehim aletleri icin bkz. Aksesuar listesi.

3. Devreye alma

Cihaz ve aksesuar ézenli bir sekilde ¢ikariimalidir.

Havya, emniyet altli§ina konulmalidir.

Havya fisi, kumanda cihazinin fig baglanti yuvasina (9) sokul-
mali ve biraz saga cevirerek kilitlenmelidir. Sebeke geriliminin
tip plakasi (zerindeki gerilim degerine uyup uymadigi ve
sebeke salterinin (7) kapall konumda olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Kumanda cihazi, sebeke ile baglanmalidir (11).
Cihaz, sebeke salteri (7) vasitasiyla devreye alinmalidir.
Cihaz agilirken tim gdsterge elemanlarinin (1) calistigini
gbsteren bir self test yapilir.

Ardindan kisa bir sire icin ayarlanan sicaklik degeri (nominal
deger) gdsterilir. Bundan sonra elektronik, otomatik olarak fiili
deder gdstergesine gecis yapar. “~” sembolii yanar ve I, I, lll
sicaklik tuglarinin 3 sabit sicakligi gésterilir. “~” Semboll optik
ayar kontrolii olarak hizmet eder. Siirekli yanma, sistemin
1sindigi anlamina gelir. Yanip sénme ise calisma sicakligina
ulasildigina isaret eder.

3.1 Sicaklik ayari

3.1.1 Kigisel sicaklik ayari

Prensip olarak gdsterge (1) fiili sicaklik degerini gésterir. UP
veya DOWN tuslarina (2) (3) basmak sureti ile gosterge o
anda ayarlanan nominal dedere gegis yapar. Sicaklik sembo-
i °C veya °F yanip soner.

Sicaklik gostergesi

'Sicaklik sembolli

min DOWN

Zaman fonksiyonlari

.

Kilitleme
'Optik ayar kontroli

* i

90


http://www.manualslib.com/

Almanca

Ly
0 TESs
C 0o
50 350 380 Vs

Ayarlanan nominal deger, UP veya DOWN tuslarina (2) (3)
kisaca veya tamamen basmak sureti ile uygun yénlerde
degistirilebilir. Tuslara surekli basilirsa nominal deger hizli ara-
mali olarak degisir. Tusu biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra
gosterge tekrar fiili deger gdstergesine otomatik olarak gegis
yapar.

3.1.2 Ortalama sicaklik ayari

Sicaklik tuglar I, I, 1l

Nominal sicaklik dederleri bu 3 sicaklik tusu I, II, Il ile degistiri-
lebilir.

Fabrika ayarlari:l 150°C ( 300°F)

I1 350°C ( 662°F)

Il 380°C (716°F)

Sicaklik tusuna basildiginda segilen nominal deger yakl. 2
saniye ekranda gérunttlenir. Nominal deger ekranda gérinar-
ken sicaklik semboli yanip séner. Sonra tekrar fiili deger
gbstergesi otomatik olarak gérintulenir.

Wi

o m e
I

150 350 380
| ] i
3.1.3 Sicaklik tuglarinin 1, I, 11l kullanimi
3 sicaklik tusu I, Il, lll herhangi bir sicaklik degerine gére kul-

lanilabilir. UP veya DOWN tusuna basiimasiyla yeni sicaklik
degeri ayarlanir (bkz 3.1.1). Sicaklik sembolii °C veya °F
yanip soner.

Ardindan istenilen sicaklik tuslari I, Il veya Il basil
tutulmalidir. Tusa basiimasi sirasinda sicaklik tusuna tayin
edilmis kiiguk gosterge yanip séner ve 3 saniye sonra byik
gbstergenin degerini  devralir. Sicaklik tuglar tekrar
birakilmalidir.

91

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Sicaklik tusu, distk bir "Setback" sicaklik derecesine ayar-
lanirsa, havyanin kullaniimadi§i zamanlardaki sicakligi ayar-
lanmig olur.

4. Ozel fonksiyonlar

4 sec.

= 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Ozel fonksiyonlar meni 1

UP ve DOWN tuslarina ayni anda basilirsa 2 saniye sonra
dzel fonksiyonlar devreye girer ve ekranda - | - gérlntllenince
tusu birakiniz.

Menii 1
-_— , — __& ::I:“.: o
I V-

Menii segimi Cikis

Asagidaki ayarlar mimkuin:

Offset, Setback, Standby sicakligi, Auto Off Time, kilitleme
fonksiyonu, Window (pencere), sicaklik versiyonu.

[ ve Il tuslari ile menl segimi yapilir.

Il tusu ile meniden gikilir (EXIT).

Ozel fonksiyonlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi:

Il tusu basili tutulmalidir. Ardindan UP ve DOWN tuslarina
ayni anda basiimalidir. Ekranda “FSE"g6riinur. Lehim istasyo-
nu tekrar fabrika ayarlarina alinmistir.
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r===1
1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

0

4.1.1 Standby sicakhigi

Ayarlanan Setback stiresinin sona ermesinden sonra nominal
sicaklik otomatik olarak Standby degerine duser. Fiili sicaklik
gOstergesi yanip sénmeye baslar ve ekrana "STANDBY"
yazis gelir.

UP veya DOWN tuslari ile Standby sicakligi ayarlanir.

I ile bir énceki menti noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menii noktasina gegilir.

507

4.1.2 Sicakhi§i kapatma AUTO OFF zamani

Lehim aletinin kullaniimadigi zamanlar AUTO OFF siresinin
sona ermesinden sonra lehim aletinin 1sitilmasi kapanir.
Sicakli§i agmak ayarlanan Setback fonksiyonundan
bagimsizdir. Fiili sicaklik gdstergesi yanip sénmeye baglar ve
ekranda kalan sicaklik "OFF" yazisi belirir. 50°C'nin (150°F)
altindaki sicakliklarda bir ¢izgi yanip séner.

UP veya DOWN tuslari ile AUTO OFF zamani degistirilir.
I ile bir énceki menti noktasina gegilir.
II'ile bir sonraki menii noktasina gegilir.
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4.1.3 Sicaklik Offset
Gercek lehim havyasi sicakligi, bir sicaklik ofsetinin girimesi
ile £40°C civarinda degistirilebilir.

UP veya DOWN tuslar ile Offset degeri degistirilebilir.
lile bir 6nceki men( noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki meni noktasina gegilir.

°C

‘_l-.. ™

4.1.4 Degerleri geri set etme zamani

Lehim aleti kullaniimadigi zamanlar, sicakligi Setback stiresi-
nin bitmesinden sonra otomatik olarak Standby sicakligina
(bkz 4.1.1) geri diser. Lehim istasyonunun Standby moduna
gecmesinden sonra geriye set etme stliresi 0 - 99 dak.
arasinda ayarlanabilir. fquot;0 min" ayarinda degerleri geri set
etme fonksiyonu kapali. "ON" ayarinda degerleri geri set etme
fonksiyonu kumanda althidi (opsiyonel) ile beraber aktif (bkz.
Sayfa 166). Setback durumu, yanip sénen bir fiilli deger
gostergesi ile ekranda "STANDBY" olarak gorintlenir.
Setback durumu, herhangi bir tusa basilarak sona erdirilir.
Cok dusik sicakliklarin gerekli oldugu lehim ¢alismalarinda
dederleri geri set etme fonksiyonunun givenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

UP veya DOWN tusu ile degerleri geri set etme zamani
degistirilir.

lile bir 6nceki men( noktasina gegilir.

Il ile bir sonraki meni noktasina gegilir.

92


http://www.manualslib.com/

Almanca

_i
C O «

.\."\-\.

| 1] 1

4.1.5 Window fonksiyonu

Sicaklik sahasi azami +99°C (+180°F) daha dnceden ayar-
lanmis olan sicaklik (bkz 4.5) ile sinirlandinimistir. Ayarlanmis
olan bu sicaklik derecesi sicaklik sahasinin ortasini gésterir.

UP / DOWN tuslari ile pencere blyUklugi degistirilir.

I ile bir dnceki meni noktasina gegilir.
II'ile bir sonraki meni noktasina gegilir.

e
v

4.1.6 °F/°C devre degistirme
Sicaklik versiyonunun °C'den °F'ye veya tersi
degistirme.

devre

UP / DOWN tuslari ile °C ve °F arasinda gegis yapma.
I ile bir énceki menti noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menl noktasina gegilir.

°F

el
S
i
"

4.1.7 Kilitteme fonksiyonu @

Lehim istasyonunun kilitlenmesi. Kilitlemeden sonra lehim ista-
syonunda higbir ayar degisikligi yapilamaz. Sicaklik tuglar |, Il
I kullanimi mimkin.

Gostergede “OFF” belirir

Ekrandaki @ Sembol yanip soéner. UP veya DOWN tusu ile
3 kademeli kilitteme kodu girilebilir. Eger kod lll tusu ile onay-
landiginda bu durumda istasyon Kkilitlenmistir ve ekrandaki
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@ Sembol aktiflesir.

Eger menl "OFF" konumunda veya |, Il veya lll tuslan ile
meniden ¢ikiliyorsa hicbir kod hafizaya alinmaz.

Kilidi agmak icin bu meni noktasinda gdstergede "ON" belirir.
Kodun girilmesinden ve Il tusu ile onaylanmasindan sonra
istasyon tekrar onaylanir.

I ile bir énceki menl noktasina gegilir.
II'ile bir sonraki men(i noktasina gegilir.

5 sec.

4.2 Ozel fonksiyonlar men(i 2

UP ve DOWN tuslarina ayni zamanda basilarak yakl. 4 saniye
sonra menl segenegi 2 kalibrasyon fonksiyonu ve istasyon
tanimi icin devreye girer.

Ekranda - 2 -, tuslar birak belirir.
[ ve Il tuglari ile menl segimi yapilir.

Menii segimi Cikis

o O
I Il i _ EXIT
- >

Kalibrasyon
fonksiyonu
REMOTE Id
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4.2.1 Kalibrasyon fonksiyonu (Factory Calibration Check)

Bu fonksiyon ile lehim istasyonunun tam sicakligini kontrol
edebilir ve muhtemel sapmalar karsilastirilabilir.

Bunun igin lehim havyasi sicakligi 6lctiimelidir.

Bunun i¢in istenen harici sicaklik 6lciim tertibati kullanilabilir.

- -
A

FCC A FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

UP veya DOWN tuslari ile kalibrasyon noktasi secilebilir. Il
tusu ile menuden ¢ikilir (EXIT).

DOWN tusu kalibrasyon noktasi 100°C
UP tusu kalibrasyon noktasi 450°C

Kalibrasyon fabrika ayarlarina geri alinmali ve lll tusu basili
tutulmaldir. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda
basiimalidir. Ekranda “FSE”g6rlniir. Lehim istasyonu tekrar
fabrika ayarlarina alinmistir.

U g — 450°C (212°F)
I 5

100°C (842°F)

Dikkat:
Lehim aleti kalibrasyon iglemi sirasinda isinir. Yanma tehlike-
si olan objeleri sicak lehim aletinin yanina getirmeyiniz.

Kumanda cihazi (havya olmadan) icin kalibrasyon iglemi, bir
kalibrasyon laboratuari tarafindan da yUritilebilir. Bu arada
havya icin kalibrasyon degerleri simile edilir.

4.2.2 Kalibrasyonu degistirme

DOWN tusuna basiimali

100°C'de kalibrasyon.

Istasyon havyayl 100°C'ye ayarlar. Sicaklik statik bir degere
ulaginca (ayar kontroli yanip séner), lehim havyasi sicakligi
(harici 6lctim cihazi) ekrana gelir. Belirli bir sicaklik degisimi
sadece UP / DOWN tuslarina basarak gerceklesir. Sicaklik
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degdisimi azami +40°C mimkindlr. Eger 6lcilen sicaklik
ekran gostergesi ile uyusuyorsa bu, Il TUSU (CAL) ile onay-
lanir. Kalibrasyon 100°C'de tamamlandi. Onaylamadan sonra
sicaklik sapmasi O'a geri alinir.

Belirlenen -
sicakhik
sapmasi

CAL EXIT

Il tusu (EXIT) ile menlden degisiklik yapiimadan ¢ikilir.

UP tusu basili

450°C'de kalibrasyon.

stasyon 450°C'de ayarlar. Sicaklik statik bir degere ulasinca
(ayar kontrolli yanip séner), lehim havyasi sicakli§i (harici
6lcim cihazi) filli deder gdstergesinde gérinttlenir. Belirli bir
sicaklik degisimi sadece UP / DOWN tuslarina basarak ger-
ceklesir. Sicaklik degisimi azami +40°C mimkindur. Eger
olcllen sicaklik ekran gdstergesi ile uyusuyorsa bu, Il TUSU
(CAL) ile onaylanir. Kalibrasyon 450°C'de tamamlandi.
Onaylamadan sonra sicaklik sapmasi 0'a geri geri alinir.

Her iki kalibrasyon noktasi 100°C (212°F) / 450°C (842°F)
karsilastirildiktan ve onaylandiktan sonra kalibrasyon islemi
e

tamamlanmigtir.
Belirlenen g FCC «

sicaklik Wa 1 I
sapmasi

4.2.3 istasyon tanima (ID numarasi)
Birden fazla WD istasyonun kullaniimasinda her lehim ista-
syonu bir numara ile gérilebilir.

Opsiyonel USB arabirim kullaniminda birden fazla WD ista-
syonu tam kapsamli olarak uzaktan kumanda ile kumada edi-
lebilir. Tam olarak tanimlanabilmek icin her WD istasyonu i¢in
istasyon tanimasi (ID numarasi) gereklidir.

UP / DOWN tuslari ile ID numarasi degistirilebilir.
I ile bir énceki menti noktasina gegilir.

II'ile bir sonraki men(i noktasina gegilir.

Il tusu ile mendden gikilir (EXIT).
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5. USB Arabirim

Kumanda cihazi WD 1M standart olarak bir Mini USB arabiri-
mi ile donatiimistir. Kumanda cihazi WD 1 icin bu, sonradan
ilave edilebilir (Bkz. Sayfa 169). USB Arabiriminin kullanimi
icin bir WELLER standart yazilim mevcuttur (CD teslimat kap-
saminda mevcut). Bu yazilim bir "Firmware Updater" ve bir
"Monitor software" icermektedir.

Kumanda cihazinin en giincel igletim yazilimi ile donatilabile-
cegi "Firmware Updater" ile bir yazilim guncellemesi yaritle-
bilir.

6. Potansiyel dengelemesi
3,5 mmlik circirll fig yuvasinin (8) dis baglantisini farkli bir
sekilde yaparak 4 varyasyon gerceklestirilebilir:

Usulline uygun topraklanmis:
(Teslimat durumu)

fis olmadan

Fisli potansiyel dengelemesi, Dengeleme hatti
(Empedans 0 Ohm): Orta kontak
Potansiyalsiz: Soketli
Usulline gére toprakli (yumusak topraklanmis):
Soketli ve direng lehimli.
Segili direng degeri ize-
rinden topraklama.

7. Galigma bilgileri

ik defa isitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim
strtiimelidir. Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki
oksit tabakalarini ve kirleri giderir. Asindirici lehim sivisi kul-
laniimamalidir.

Havyanin 1sitma tarafi / sensér ve havya ucu arasindaki gegis
yeri kir, yabanci cisim veya hasardan dolayi engellenmemeli-
dir, ¢link(i bu kisimlar sicaklik ayarinin hassasiyetine etki eder.

Havya uglari kullanimi

® Calisma 1sisini miimkin oldugunca distk seginiz

® En biylk havya ucunu seginiz

Bags parmak kaidesi: Yaklasik lehim yastigi blyuklaginde

® Havya ucuna iyice lehim sUrerek havya ucu ile lehimlenecek
yer arasinda byt bir 1s gecisi saglayiniz.

95

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

® Kullanmadi§iniz zamanlar lehim sistemini ya kapatiniz ya
da kullanmadi§iniz zamanlara ait Weller fonksiyonunu kulla-
narak sicakligin dusmesini saglayiniz.

® Havyay altliga koymadan énce mutlaka ucunu temizleyiniz.

® Lehimi havyanin ucuna degil lehim yapilacak noktaya suri-
niz.

® Havyanizin ucunu uygun alet kullanarak degistiriniz.

® Havya ucunda mekanik gli¢ uygulanmamalidir.

8. Aksesuar listesi

0051317399 WMRP Havya el pargasi
(havya ucu olmadan)

On 1sitma plakasi WHP 80
Havya seti WSP 80

Havya seti WMP

USB Gelistirme modiill
Havya seti LR 82

Havya seti MPR 80

Lehim ¢ikarma seti WTA 50
Havya seti WSP 150

005 27 028 99
00529 178 99
005 29 179 99
005 31 18599
005 33 113 99
005 33 131 99
005 33 133 99
005 33 135 99

WMRH WMRP icin WMRH havya althg
WMRP WMRT Lehim ¢ikarma seti
WPHT Kumanda alth§ (WMP)
WPH80T Kumanda althg (WSP 80)

9. Teslimat kapsami

WD 1000 WD 1

Kumanda cihazi Kumanda cihazi
Sebeke kablosu Sebeke kablosu
Mandallr fig Mandalli fig
Havya Kullanim kilavuzu
Emniyet althg Emniyet althgi

Kullanim kilavuzu
Guvenlik uyarilar

WD 1000M

Kumanda cihazi
Sebeke kablosu
Mandallr fig

Havya

Emniyet althg
Kullanim kilavuzu (CD)
Gvenlik uyarilar (CD)
USB kablosu

Havya uclan Sayfa 165-169

Guvenlik uyarilan

WD 1M

Kumanda cihazi
Sebeke kablosu
Mandalli fig

Kullanim kilavuzu (CD
Gvenlik uyarilari (CD
USB kablosu

Ayrintili teknik ¢izim WD 2 Sayfa 172
Devre semasi WD 2 Sayfa 173
Ayrintili teknik gizim WD 2M Sayfa 174
Devre semasi WD 2M Sayfa 175

Teknik dedisikliklerin hakki sakiidir!
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Dékujeme vam za dlvéru, kterou jste nam projevili zakou-
penim pajeci stanice Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). P¥i
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci zafizeni.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si pozorné prectéte
Navod k pouziti a pfilozené Bezpecnostni pokyny. Pfi
nedodrZeni bezpecnostnich pfedpisti hrozi nebezpedi
poranéni, i smrtelného Urazu.

Pfi pouZiti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo
pfi svévolnych zménach nepfebird vyrobce zodpovédnost.

Mikroprocesorem fizena pajeci stanice Weller WD 1 (M) /
WD 1000 (M) odpovida prohlaseni o shodé s ES podle
zakladnich  bezpe€nostnich  pozadavki  smérnic
89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Mikroprocesorem fizena pajeci stanice WD 1 (M) /

WD 1000 (M) patfi k fadé zafizeni, kterd byla vyvinuta pro
pouziti v primyslové vyrobé, pfi opravach a v laboratofich.
Digitalni elektronickd regulace a kvalitni provedeni sni-
mace a dili pfenaSejicich teplo v pajecce zajistuje presné
teplotni chovani pajeciho hrotu.

NejvySSi teplotni presnosti a optimalniho dynamického
teplotniho chovani pfi zatizeni je dosazeno rychlym

Cesky

a presnym snimanim méfenych hodnot v uzavieném
regulacnim okruhu. Pajeci stanice WD 1 (M) / WD 1000
(M) automaticky rozpozna pajecky a pfifadi odpovidajici
regulaéni parametry. Diky tomu neni ve velké mife nutnd
dodate¢na kalibrace.

Vysoky standard jakosti doplruji rizné moznosti vyrovna-
vani potenciall (8) v(ci pajecimu hrotu a antistatické pro-
zafizeni je rozSifena funkci specifické kalibrace podle
pfani zdkaznika, moznosti zaddvani ofsetovych hodnot,
naprogramovatelnym snizenim teploty (set-back) a dale
funkci standby a zablokovani.

PoZadovanou teplotu Ize nastavit v rozsahu 50 °C-450 °C
(150 °F-850 °F). Pozadovana a skute¢na hodnota jsou
zobrazeny digitalné. 3 tlaitka teploty (4) (5) (6) slouzi
k pfimému navoleni pevnych teplot. Dosazeni pfedvolené
teploty je signalizovano blikanim optické kontroly regulace
(symbol , ).

2.2 Bezpecnostni stojanek
Kdyz pajeCku nepouzivate, je nutné ji vzdy odloZit do bez-
pecnostniho stojanku.

Trychtyfovy nastavec (13) na pajecku je prestavitelny (4
polohy) a Ize ho bez pouziti nastroji nastavit do ergono-
micky nejvhodnéjsi polohy. Na zadni strané je misto pro
odloZeni pajeciho hrotu (14). Na zakladni desce odklada-
ciho stojanku je houba (15) k Cisténi pajeciho hrotu.

Technické udaje

Rozméry: (D x S xV mm) 134 x 108 x 147; (D x S x H palce) 5,27 x 4,27 x 5,77
Sitové napéti: 230V /50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
Pfikon: 95 W
Tfida ochrany: I(fidici jednotka), Ill (pajecka)
Pojistka (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

Regulace teploty:
Pfesnost teploty:
Stabilita teploty:

Svodovy odpor péjeciho hrotu:
(Tip to ground)

Svodové napéti pajeciho hrotu:
(Tip to ground)

T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
+9°C (117 °F)
+5°C (19 °F)

<2Q

<2mV
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2.3 PajeCka

WP 80: Pé&jecka WP 80 se vyznacuje rychlym a pfesnym
dosaZenim pracovni teploty pajeciho hrotu.
Vyte¢né dynamické charakteristiky se dosahuje
zvI&$t uc¢innym 80 W topnym ¢lankem. Pro to v3e,
spolu se Stihlou konstrukei a kratkou vzdalenosti
rukojeti od pdjeciho hrotu, naléza tato pajecka
univerzalni pouziti, od uloh vyZadujicich
mimofadnou pfesnost, az po ulohy vyZadujici
zvySeny prestup tepla.

WMP: Mikropajecka Weller WMP se hodi diky své kon-

cepci k praci s profesiondlni SMD elektronikou.

Mala vzdalenost mezi bodem uchopeni a pajecim

hrotem umoZriuje ergonomickou manipulaci s 65

W pdjeckou i pfi nejjemnéjSim pajeni.

WTA 50:0dpajeci pinzeta WTA 50 byla koncipovana spe-
cialné k vyletovani soucastek SMD. Dva topné
¢lanky (2x 25 W) vybavené vlastnimi snimadi
teploty zajistuiji stejné teploty na obou &elistech.

LR 82: Vykonna pajecka 80 W pro pajeci prace s vyso-
kou potfebou tepla. Pajeci hrot se upevhiuje bajo-
netovym uzdvérem, ktery umozZriuje zachovat pfi
vymeéné hrotu jeho pfesnou pozici.

WMRP (jen WD 1M):

mimofadné ucinna 40 W pfesna pajecka s inte-
grovanym teplotnim regulatorem v pajecim
hrotu. Pjeci hrot je mozné diky nasuvnému
systému vyménit bez pouZiti nastroje. Teplota
pajeciho hrotu je bleskové dosazena a pfesné
se reguluje. Diky vestavénému snimaci v rukojeti
se pajecka pfi odloZeni automaticky vypne.

e EEE 888 888~ @A %

mum
Specialni funkce

REMOTE

DFFSET

WINOCW

I . Il

Pevna teplota ’
Tlagitka teploty >
97
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WMRT (jen WD 1M):
Velmi praktické odletovavaci klesté na vyletova-
vani miniaturnich elektronickych sou¢astek SMD
(Surface Mounted Device). V pfipadé potfeby Ize
dvojici pajecich hrotl bez pouZiti nastroji vymé-
nit a hned ji bez nasledného vyrovnavani pouzi-
vat. Diky integrovanym topnym ¢lankdm 2 x 40
W se bleskurychle dosahne pfesné pracovni
teploty pajecich hrotl. Diky vestavénému sni-
maci v rukojeti se odletovavaci klesté pfi odlozZe-
ni automaticky vypnou.

Dalsi pajeci nastroje, které Ize pfipojit, viz seznam pfis-
luSenstvi.

3. Uvedeni do provozu

Opatrné vybalte pajeci stanici i pfisluSenstvi.

Pajecku odloZte do bezpecnostniho stojanku.

Zastréku pajeCky zapojte do pfipojovaci zasuvky (9) fidici
jednotky a kratkym otoéenim doprava zaaretujte. Zkontro-
lujte, zda sitové napéti souhlasi s udajem na typovém Stit-
ku a zda je sitovy vypina¢ (7) ve vypnutém stavu. Pfipojte
fidici jednotku k siti (11). Zapnéte zafizeni sitovym vypi-
nacem (7). Pfi zapnuti se provede vlastni test, béhem kte-
rého se vSechny segmenty (1) kratce rozsviti.

Nasledné se kratce zobrazi nastavena teplota (pozadova-
néd hodnota). Pak se elektronika automaticky prepne na
zobrazeni skute¢né hodnoty. Zobrazi se symbol ,»” a 3
pevné nastavené teploty pfifazené tlacitk(im teploty I, I, I1l.
Symbol ,#” slouzi jako optickd kontrola regulace. Kdyz
sviti, systém se zahfiva. Blikani signalizuje dosazeni pra-
covni teploty.

Zobrazeni teploty

_Symbol teploty -

DOWN

Funkce nastaveni doby

min

.

Zablokovani

Opticka kontrola
regulace

*
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3.1 Nastaveni teploty

3.1.1 Individualni nastaveni teploty

Normalné zobrazuje displej (1) skutenou teplotu. Stisknu-
tim tladitka UP nebo DOWN (2) (3) se displej pfepne na
aktualné nastavenou pozadovanou hodnotu. Symbol
teploty °C nebo °F blika.

iy

0SS -
C !':l' _l “
150 350 380 FH

Nastavenou pozadovanou hodnotu Ize nyni odpovidajicim
smérem zménit kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim
tlacitka UP nebo DOWN (2) (3). Pfi trvalém stisknuti tlac-
itka se pozadovana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2 s po
uvolnéni tlacitek se displej automaticky pfepne zpét na
zobrazeni skute¢né hodnoty.

3.1.2 Nastaveni teploty pomoci

tlacitek teploty I, II, Il

Pozadovanou hodnotu teploty Ize ménit také pomoci 3
tlagitek teploty I, II, 11l

Nastaveni od vyrobce:l 150 °C ( 300 °F)

11 350 °C ( 662 °F)

11 380 °C (716 °F)

Po stisknuti tladitka teploty se na displeji cca na 2 sekun-
dy zobrazi zvolena pozadovana hodnota. BEhem zobraze-
ni pozadované hodnoty blika symbol teploty. Poté se dis-
plej automaticky pfepne zpét na zobrazeni skute¢né hod-
noty.

Wi

JIOURE S
Jau

350 380

__..ﬁ:.
e-n.m
o

-

3.1.3 Nastaveni tlacitek teploty I, II, Il
3 tlacitkam teploty I, II, Il Ize pfifadit libovolnou hodnotu
teploty. Pomoci tladitka UP nebo DOWN se nastavi nova
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hodnota teploty (viz 3.1.1). Symbol teploty °C nebo °F
blika.

Pozadované tlacitko teploty I, Il nebo lll podrzte stisknuté.
Béhem stisknuti tladitka blika rovnéz maly udaj pfifazeny
pfislusnému tladitku teploty a po 3 s pfevezme hodnotu
velkého Udaje. Tlacitko teploty opét uvolnéte.

je manualini snizeni teploty, kdyz se pajecka nepouziva.

"-\.'I".i

380°

IS0 3503802

S 1.

4. Specialni funkce

4 sec.

h = 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Menu 1 pro specialni funkce

Souc€asnym stisknutim tlacitek UP a DOWN se cca po 2
s aktivuje menu pro specidlni funkce a na displeji se zob-
razi - | -. Tlacitka uvolnéte.

Menu 1
-_— , — __& ::I:“.: o
I V-

Vybér z menu Exit

K dispozici jsou tato nastaveni:
Ofset, setback, teplota standby, auto off time, funkce
Lock, window, teplotni stupnice.
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Tlagitka I a Il slouzi k vybéru z menu.
Pomoci tladitka Il menu opustite (EXIT).

Nastaveni specialnich funkci na vychozi hodnoty
nastavené od vyrobce:

Stisknéte tladitko lll a podrzte ho stisknuté. Poté soucasné
stisknéte tlaitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi
,FSE”. Pdjeci stanice je nyni opét nastavena na vychozi
hodnoty nastavené od vyrobce.

im _ EXIT
>

r===1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

o

4.1.1 Teplota standby

Po uplynuti nastavené doby pro setback se poZadovana
teplota automaticky snizi na hodnotu standby. Zobrazeni
skutec¢né teploty blika, na displeji se zobrazi ,STANDBY".

Teplotu standby Ize zménit tlacitky UP a DOWN.

Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il piejdete k dalsi polozce menu.

507
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4.1.2 Vypnuti ohfevu po uplynuti doby pro automatik-
ké vypnuti - AUTO OFF

Kdyz pajecka neni pouZivana, vypne se po uplynuti doby
pro AUTO OFF ohfev pdjecky. Vypnuti ohfevu probiha
nezavisle na nastavené funkci setback. Zobrazeni skute¢-
né teploty blika a slouzi jako informace o zbytkovém teple,
na displeji se zobrazi "OFF". Pfi poklesu pod 50 °C (150
°F) se zobrazi blikajici ¢arka.

Dobu pro AUTO OFF Ize zménit tlacitky UP a DOWN.
Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tladitka Il pfejdete k dalsi poloZzce menu.

SO I
,_iUmin ?

4.1.3 Teplotni ofset
Realnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim teplot-
niho ofsetu 140 °C.

Hodnotu ofsetu Ize zménit tlacitky UP a DOWN.
Pomoci tladitka | se vrétite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tladitka Il pfejdete k dalsi poloZzce menu.

°C

. &
T s
"
e

4.1.4 Doba pro setback

Kdyz pajecka neni pouZivana, teplota se po uplynuti nasta-
vené doby pro setback automaticky snizi na teplotu stand-
by (viz 4.1.1). Dobu pro setback, po jejimz uplynuti se paje-
ci stanice pfepne do rezimu standby, Ize nastavit v rozme-
zi od 0 do 99 minut. Pfi nastaveni,,0 min" je funkce setback
vypnutd. Pfi nastaveni "ON" je funkce setback se stojan-
kem se spinanim (volitelné) aktivni (viz strana 166).
ReZim setback je signalizovan blikajicim zobrazenim sku-
te¢né hodnoty a na displeji se zobrazi ,STANDBY". Rezim
setback Ize ukonéit stisknutim libovolného tladitka. Pfi
pajeni s velmi nizkou potfebou tepla mdze byt snizena
spolehlivost funkce setback.
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Dobu pro setback Ize zménit tla¢itky UP a DOWN.
Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tlacitka Il prejdete k dalSi polozce menu.

_i
C O «

S

| 1] 1l

4.1.5 Funkce window

Omezeni teplotniho rozsahu na max. 199 °C (1180 °F),
vychozim bodem je pfedtim zablokovana teplota (viz 4.5).
Zablokovana teplota pfedstavuje stfed nastavitelného
teplotniho rozsahu.

Velikost tohoto rozsahu Ize zménit pomoci tlaCitek UP /
DOWN.

Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tladitka Il pfejdete k dalsi poloZzce menu.

e
U

4.1.6 Prepnuti °F/°C
PFepnuti teplotni stupnice ze °C na °F a naopak.

Mezi °C a °F Ize pfepinat pomoci tlaéitek UP / DOWN.

Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il piejdete k dalsi polozce menu.

°F

. 4
S
"
e
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4.1.7 Funkce zablokovani @

Zablokovani pajeci stanice. Po zablokovani nelze na paje-
ci stanici ménit Zadna nastaveni. Tlacitka teploty I, I, Il
Ize ovladat.

Na displeii se zobrazi ,OFF”

Symbol @ na displeji blika. Pomoci tladitek UP a DOWN
Ize zadat tfimistny blokovaci kéd. Pokud kod notvrdite
tlacitkem lll, je stanice zablokovana a symbol (1] na dis-
pleji aktivni.

Jestlize menu opustite ve stavu ,OFF" nebo pomoci tladi-
tek I, Il nebo lll, neni uloZeny Zadny kod.

Pro odblokovani se v tomto bodu menu zobrazi na disple-
ji LON". Po zadani kodu a potvrzeni tlacitkem lll je stanice
opét odblokovana.

Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il piejdete k dalsi polozce menu.

5 sec.
4.2 Menu 2 pro specialni funkce
Soucasnym stisknutim tla¢itek UP a DOWN se cca po 4
s aktivuje menu 2 pro funkci kalibrace a pro oznadeni sta-
nice.
Na displeji se zobrazi - 2 -. Tlaitka uvolnéte.

Tlagitka I a Il slouzi k vybéru z menu.

Menu 2

- L:' - A<

Vybérzmenu Exit
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kalibrace

REMOTE Id

r
1
]
1
]
]
1
Funkce '
1
]
]
1
]
]
1
]
]
1

4.2.1 Funkce kalibrace (Factory Calibration Check)
Pomoci této funkce Ize zkontrolovat pfesnost teploty péje-
ci stanice a vyrovnat pfipadné odchylky.

Za timto ucelem je nutné zméfit teplotu pajeciho hrotu.
Lze k tomu pouZit libovolné externi méfici zafizeni.

- -
A A

FCC FCC
100°G/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Kalibraéni bod Ize zménit tlaitky UP a DOWN. Pomoci
tlagitka Ill menu opustite (EXIT).

Tlacitko DOWN - kalibracni bod 100 °C
Tladitko UP - kalibraéni bod 450 °C

Pro nastaveni kalibrace na vychozi hodnotu nastavenou
od vyrobce stisknéte tlacitko Ill a podrzte ho stisknuté.
Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji

se zobrazi ,FSE”. Pajeci stanice je nyni opét nastavena na
kalibraci od vyrobce.

il 450°C (212°F)
=)

100°C (842°F)
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Pozor:
Pajecka se béhem kalibrace zahfiva. V blizkosti horké
pajecky se nesmi vyskytovat hoflavé predmeéty.

Kalibraci fidici jednotky (bez pajecky) mize provadét také
kalibraéni laboratof. Kalibrované hodnoty pro pajecku jsou
simulovany.

4.2.2 Zména kalibrace

Stisknuté tla¢itko DOWN

kalibrace pfi 100 °C.

Stanice nastavi pajecku na 100 °C. Jakmile se teplota pre-
stane zvySovat (blika kontrola regulace), porovna se teplo-
ta pajeciho hrotu (externi méfici zafizeni) s Udajem na dis-
pleji. ZjiSténou teplotni odchylku Ize nyni regulovat pomoci
tlatitek UP / DOWN. Je mozna regulace teploty max. 140
°C. Kdyz zméfena teplota souhlasi s udajem na displeji,
stisknéte pro potvrzeni tladitko Il (CAL). Kalibrace pfi 100
°C je nyni ukoncend. Po potvrzeni se teplotni odchylka
nastavi zpét na 0.

Pomoci tladitka Il (EXIT) menu beze zmén opustite.

L
I rrre
| ou
0 FCC
Zjisténa -
teplotni
odchylka

CAL EXIT

Stisknuté tlacitko UP

kalibrace pfi 450 °C.

Regulace stanice pfi 450 °C. Jakmile se teplota pfestane
zvySovat (blika kontrola regulace), porovna se teplota paje-
ciho hrotu (externi méfici zafizeni) se zobrazenim skutec-
né hodnoty na displeji. Zjisténou teplotni odchylku Ize nyni
regulovat pomoci tla¢itek UP / DOWN. Je mozZna regulace
teploty max. 140 °C. KdyZ zméFena teplota souhlasi s tda-
jem na displeji, stisknéte pro potvrzeni tlacitko Il (CAL).
Kalibrace pfi 450 °C je nyni ukon¢ena. Po potvrzeni se
odchylka teploty nastavi zpét na 0.

Po nastaveni a potvrzeni obou kalibraénich bodu 100 °C
(212 °F) / 450 °C (842 °F) je proces kalibrace ukonéeny.
Zjisténa

o 4507
teplotni o

FOC
odchylka ;o
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4.2.3 Oznaceni stanice (identifikacni Cislo)
Pfi pouzivani vice stanic WD Ize kazdé pajeci stanici pfi-
fadit identifikacni Cislo.

PFi pouZiti volitelného rozhrani USB Ize dalkové ovladat
nékolik stanic WD v plném rozsahu funkci. Kazda stanice
WD musi byt oznadena, aby ji bylo mozno jednoznaéné
identifikovat (identifika¢ni Cislo).

Identifikacni Cislo Ize zménit pomoci tlacitek UP / DOWN.
Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il piejdete k dalsi polozce menu.

Pomoci tladitka Il menu opustite (EXIT).

.-":,r
-

5. Rozhrani USB

Ridici jednotka WD 1M je standardné vybavena jednim
rozhranim mini USB. Ridici jednotku WD 1 Ize timto
rozhranim dovybavit (viz strana 167). Pro pouZiti rozhra-
ni USB je k dispozici standardni software WELLER (CD v
rozsahu dodavky). Tento software zahrnuje "Firmware
Updater" a "Monitor software".

Pomoci "Firmware Updater" Ize provést aktualizaci soft-
waru, ¢imz Ize Fidici jednotku vybavit nejaktualnéj$im pro-
voznim softwarem.

Pomoci softwaru pro monitorovani Ize zafizeni dalkové
ovladat, graficky zobrazovat, tisknout a ukladat teplotni
kfivky.

6. Vyrovnani potenciald
Rlznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (8) Ize realizovat Ctyfi variace:

Uzemnéno natvrdo:
(stav pfi dodani)

Bez zastrcky
Vyrovnani potencidlll  Se zastr¢kou, vyrovnavaci vedeni
(impedance 0 ohm):  pfipojené ke stfednimu kontaktu

Bezpotencialové: Se zéstrckou
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Mékce uzemnéno: Se zéstrékou a vpajenym odpo-
rem. Uzemnéni pfes odpor zvole-

né hodnoty.

7. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a nedistoty. Nepouzivejte pfi-
li§ agresivni tavidla.

Pfechod mezi topnym télesem / snimac¢em a pajecim hro-
tem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy nebo
poskozenim, protoze by to ovlivnilo regulaci teploty.

Zachazeni s pajecimi hroty

Vv

®Pouzivejte pfi pajeni co nejvétsi pajeci hrot

Mnemotechnicka pomuicka: cca tak velky jako ma byt spoj

® Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistéte velko-
plosny pfechod tepla mezi pajecim hrotem a pajenym
spojem.

® Pii delSich pfestavkach v praci pajeci systém vypinejte
nebo pouziveijte funkci Weller pro snizeni teploty

o NeZ pajeCku polozite do odkladaciho stojanku, hrot
pocinuijte.

® Pajku nanaSejte pfimo na pajeny spoj, nikoli na pajeci
hrot.

® P3jeci hroty vyménujte pomoci odpovidajiciho nafadi.

® Na pdjeci hrot nevyvijejte mechanickou silu.
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8. Seznam prislusenstvi

00513173 99

005 27 028 99
00529 178 99
005291799
005 31 18599
00533 11399
005 33 13199
005 33 13399
00533 13599
WMRH

WMRP
WPHT
WPH80

Ruéni pajetka WMRP

(bez pajeciho hrotu)
Pfedehfivaci deska WHP 80
Sada pajecky WSP 80

Sada pajecky WMP

RozSifovaci modul USB

Sada pajecky LR 82

Sada pajecky MPR 80

Sada odpajecky WTA 50

Sada pajecky WSP 150
Odkladaci stojanek WMRH pro
pajecku WMRP

Sada pajecky s odsavanim WMRT
Stojanek se spinanim (WMP)
Stojanek se spinanim (WSP 80)

9. Rozsah dodavky

WD 1000

Ridici jednotka

Sitovy kabel

ZastrCka se svirkou
Pajecka

Bezpecénostni stojanek
Navod k pouziti
Bezpecnostni pokyny

WD 1000M

Ridici jednotka

Sitovy kabel

ZastrCka se svirkou
Pajecka

Bezpecnostni stojanek
Navod k pouZiti (CD)

Bezpecnostni pokyny (CD)

USB kabel

WD 1

Ridici jednotka
Sitovy kabel
Zastréka se svirkou
Navod k pouZiti
Bezpeénostni pokyny

WD 1M

Ridici jednotka
Sitovy kabel
ZastrCka se svirkou
Navod k pouZiti (CD)
Bezpecnostni pokyny
(CD)

USB kabel

Pajeci hroty viz strana 161-165
Bezpeénostni pokyny WD 1 viz strana 168
Rozkladovy vykres WD 1 viz strana 169
Bezpeénostni pokyny WD 1M viz strana 170
Rozkladovy vykres WD 1M viz strana 171

Technické zmény vyhrazeny!
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WD 1 (M) /WD 1000 (M). Za podstawe
produkcji przyjeliSmy surowe wymogi jakoSciowe, ktore
zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy uwaznie przec-
zytac niniejszg instrukcje obstugi oraz dotgczone wska-
z&wki bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi niebezpieczerstwo utraty zdrowia
lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialno$ci.

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza WD 1 (M)
/' WD 1000 (M) firmy Weller odpowiada deklaracji zgod-
nosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bezpiec-
zenstwa wg norm 89/336/EWG oraz 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza WD 1 (M)
/WD 1000 (M) zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzo-
nych dla potrzeb zwigzanych z przemystem produkcyjnym
oraz do prac naprawczych i laboratoryjnych. Cyfrowa
technika regulacyjna oraz szczegélnie czuta technika sen-
sorowa i przesytu ciepta zapewniajg precyzyjng regulacje
temperatury grotu lutowniczego.

Polski

Najwyzsza doktadno$é temperatur oraz optymalna i dyna-
miczna ich regulacja przy duzym obcigzeniu osiggana jest
dzieki szybkiej i precyzyjnej rejestracji danych pomiarow-
ych w zamknietym obiegu regulacji. Lutownice rozpozna-
wane sg automatycznie przez stacje WD 1 (M) / WD 1000
(M) i ustawiane do odpowiednich parametréw regula-
cyjnych. Dzieki temu zbedna jest dodatkowa kalibracja.

Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu (8) wzgledem
grotu lutowniczego oraz antystatyczne wykonanie ste-
rownika oraz kolby lutowniczej uzupetniajg wysoki stan-
dard jakos$ci. Funkcje kalibracyjne zorientowane na klien-
ta, mozliwos¢ wprowadzania warto$ci offsetowych, pro-
gramowanie wartosci dla obnizania temperatury (set-
back), jak réwniez funkcje "standby" oraz mozliwos¢ blo-
kowania, uzupetniajg szeroki zakres zastosowania tego
urzadzenia.

Zadana temperatura ustawiana jest w zakresie od 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Wartosci zadane i rzeczywiste
wySwietlane sg cyfrowo. 3 przyciski temperaturowe (4) (5)
(6) stuzg do bezposredniego wybierania statych tempera-
tur. Osiggniecie zadanej temperatury sygnalizowane jest
pulsowaniem optycznej kontroli regulaciji (symbol “#”).

2.2 Podstawka zabezpieczajaca

W przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy,
nalezy zawsze odktadac jg na podstawce zabezpieczaja-
cej.

Wkiad lejkowy (13) dla zestawu lutowniczego posiada 4-
krotng regulacje, pozwalajgcy na ergonomiczny montaz

Dane techniczne

T1,0A(120 V / 60 Hz)

+9°C (H7°F)
+5°C (I9°F)

Doktadno$é temperatury:
Stabilnos¢ temperatury:

Opornos¢ uptywowa grotu lutowniczego: <2 Q
(Tip to ground)

Napiecie uptywowe grotu lutowniczego: <2 mV
(Tip to ground)

(dt. x szer. x wys. mm) 134 x 108 x 147; (dt. x szer. x wys. inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

Wymiary:
Napiecie sieciowe: 230V / 50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Pobdr mocy: 95 W
Klasa ochronna: | (sterownik), [l (kolba lutownicza)
Bezpiecznik (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25A(100 V / 50/60 Hz)

Zakres regulacji temperatury: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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do optymalnej pozycji, bez stosowania dodatkowych
narzedzi. W tylnej czesci mozliwe przechowywanie grotéw
lutowniczych (14). Dolna ptytka podstawki zawiera wktad
gabkowy (15) stuzgcy do czyszczenia grotu lutowniczego.

2.3 kolba lutownicza

WP 80: Lutownica WP 80 wyrdznia sie natychmiastowym
i precyzyjnym osigganiem temperatury lutownic
zej. Element grzewczy o mocy 80 W i szczegdlnie
wysokiej sprawnosci, pozwala na uzyskanie zna
komitego i dynamicznego zachowania urzgdze-
nia podczas pracy. Dzieki waskiej konstrukcii
oraz niewielkiej odlegto$ci od uchwytu do grotu,
mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy do szcze-
go6Inie precyzyjnych prac lutowniczych oraz prac
0 duzym zapotrzebowaniu ciepfa.

WMP: Dzieki porecznej obstudze, mikrolutownica Weller

WMP umozliwia prace przy profesjonalnej elek-

tronice SMD. Krétki odstep pomiedzy uchwytem a

grotem lutowniczym umozliwia poreczne i wygod-

ne stosowanie lutownicy o mocy 65 W do precy-

zyjnych prac lutowniczych

WTA 50:Pinceta do odlutowywania WTA 50 zaprojektowa-
na specjalnie do odlutowywania podzespotéw
SMD. Dwa elementy grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wiasnym czujnikiem temperatury, dajg jednakowg
temperature na obydwu grotach.

LR 82: Wydajna kolba lutownicza o mocy 80 W do prac

lutowniczych o duzym zapotrzebowaniu ciepfa.

Montaz grotu lutowniczego odbywa sie za pomo-

cg ztgcza bagnetowego, ktdre umozliwia wierng

wymiane grotow.

STARDHT

Funkcje specjalne >
REMOTE

OFFSET

e EEE 888 888~ @& X\

WINDCW
I . Il

Stata temperatura 4

Przyciski temperatu- —#*

rowe
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WMRP (tylko WD 1M):
Szczegodinie wydajna precyzyjna lutownica 40
W wraz z mechanizmem grzewczym zintegr-
wanym w grocie lutowniczym. Grot lutowniczy
wymieniany jest bez uzycia narzedzi dzieki
zastosowaniu systemu wtykowego. Temper-
tura grotu lutowniczego osiggana jest btysk-
wicznie wraz z precyzyjng regulacjg. Dzieki
technice sensorowej zastosowanej w uch-
ycie, lutownica jest automatycznie wytgczana
po odtozeniu jej na podstawce.

WMRT (tylko WD 1M):
Niezwykle poreczna pinceta rozlutownicza do
prac nad precyzyjnymi podzespotami elektr-
nicznymi SMD. W razie potrzeby, pare grotéw
lutowniczych mozna wymieniaé bez uzycia
narzedzi i bez koniecznosci przeprowadzania
dodatkowych czynnosci regulacyjnych. Dzieki
wbudowanemu elementowi grzejnemu o mocy
2 X 40W, temperatura lutownicza osiggana jest
btyskawicznie szybko i precyzyjnie. Dzigki techn-
ce sensorowej zastosowanej w uchwycie, pinceta
rozlutownicza jest automatycznie wytgczana po
odtozeniu jej na podstawce.

Dalsze, mozliwe do podtaczenia lutownice patrz Lista
akcesoriow.

3. Uruchomienie

Starannie rozpakowac urzadzenie i akcesoria.

Lutownice potozy¢ na podstawce zabezpieczajace;.

Wiozy¢ wtyczke sieciowg lutownicy do gniazda przytacze-

niowego (9) sterownika i zablokowa¢ jg poprzez krotki

obrét w prawg strone. Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest
Wskaznik temperatury

_Symbol temperatury

min DOWN

Funkcje czasowe

.

| : Blokowanie

i
Optyczna kontrola regu-
lacji
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zgodne z podang na tabliczce znamionowej wartoscig
przytaczeniowg wymagang dla lutownicy i czy wigcznik
sieciowy (7) jest w pozycji wytgczonej. Podigczy¢ ste-
rownik do sieci (11). Wiaczy¢ urzadzenie za pomocg
wigcznika sieciowego (7). Podczas wigczania urzgdzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktérego
wszystkie wskazniki (1) sg aktywne.

Nastepnie, na krotko wyswietli sie ustawiona temperatura
(warto$¢ zadana). Potem elektronika automatycznie
przetacza sie na wskaznik wartosci rzeczywistych. Wys-
wietlony zostanie symbol “»” i pokazane zostang 3 state
temperatury dla przyciskow temperaturowych |1, I, III.
Symbol “~” stuzy jako optyczna kontrola regulacji. Perma-
nentne pods$wietlenie oznacza, ze system sie nagrzewa.
Pulsowanie sygnalizuje osiggniecie temperatury robocze;.

3.1 Nastawianie temperatury

3.1.1 Indywidualne nastawianie temperatury
Wyswietlacz cyfrowy (1) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury rzeczywistej. Uzycie przycisku UP lub DOWN
(2) (3) powoduije przetaczenie wysSwietlacza na wskazanie
ustawionej wartosci zadanej. Symbol temperatury °C lub
°F zaczyna pulsowac.

o
- i
'-\..

Ustawiona warto$¢ zadana moze byé zmieniona jedynie
przez krotkie nacisniecie lub przytrzymanie przycisku UP
lub DOWN (2) (3) w odpowiednim kierunku. Jesli wcisniety
przycisk zostanie przytrzymany, warto$¢ zadana bedzie
zmieniata sie w szybkim tempie. W momencie puszczenia
przycisku, po ok. 2 sek. wyswietlacz automatycznie
wskaze wartos$¢ rzeczywista.

3.1.2 Nastawianie temperatury za pomocg
przyciskéw temperaturowych I, 11, lll

Warto$¢ zadana temperatury regulowana jest réwniez za
pomocg 3 przyciskow temperaturowych 1, I, lIl.

Nastawa fabryczna:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)
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Aktywacja przycisku temperaturowego powoduje wyswiet-
lenie wybranej wartosci zadanej na wyswietlaczu przez ok
2 sekundy. Podczas wyswietlania wartosci zadanej,
widoczne jest pulsowanie symbolu temperatury.
Nastepnie wskazanie wySwietlacza przejdzie z powrotem
automatycznie na wskazanie wartosci rzeczywistej.

Wi

EURE =S
I

150 350 380

| | 1]
s
e'H:“H‘H

3.1.3 Programowanie przyciskow temperaturowych I,
i, m

3 przyciski temperaturowe I, II, lll moga zosta¢ zaprogra-
mowane dla dowolnych warto$ci temperatur. Aktywacja
przycisku UP lub DOWN pozwala ustawi¢ nowg wartos¢
temperatury (patrz 3.1.1). Symbol temperatury °C lub °F
zaczyna pulsowad.

Nastepnie przytrzymac wcisniety przycisk temperaturowy
I, I lub Il . Przy aktywacji przycisku nastgpi pulsowanie
matego wskaznika przyporzadkowanego do danego przy-
cisku temperaturowego, a po 3 sek. nastgpi przejecie war-
tosci z duzego wskaznika. Pusci¢ przycisk temperaturowy.

"-\.'I".i

380°

150 350=380%
| [ e n 1.

Q.-

™ 2.

Zaprogramowanie przycisku temperaturowego do niskiej
wartosci "setback" pozwala na reczne obnizanie tempera-
tury w przypadku nie korzystania z wtgczonej lutownicy.
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4. Funkcje specjalne

2
Il (EXIT) <—L

4.1 Funkcje specjalne menu 1

Rownoczesne weisniecie przyciskow UP i DOWN powodu-
je aktywacje pola wyboru menu dla funkcji specjalnych po
ok. 2 sek., po czym na wySwietlaczu pojawi sie - | -.
Nastepnie nalezy pusci¢ przyciski.

Menu 1
, A 2 g
A— A— __.: -
! =

Wybor menu Exit

MoZliwe sg nastepujgce ustawienia:

Offset, Setback, temperatura Standby, Auto Off Time,
funkcja Lock, Window, wersja temperatury.

Przyciski I i Il stuzg do wyboru menu.

Za pomocg przycisku Il mozliwe jest ponowne
opuszczenie menu (EXIT).

Przywracanie nastawy fabrycznej dla funkcji specjal-
nych:

Aktywowac i przytrzymac¢ wcisniety przycisk lll. Nastepnie
przycisna¢ réwnoczesnie przyciski UP i DOWN. Na wys-
wietlaczu pojawi sie “FSE”. Dla stacji lutowniczej przywro-
cona zostata nastawa fabryczna.
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STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

0

4.1.1 Temperatura Standby

Po uptywie ustawionego czasu "setback", zadana tempe-
ratura obnizona zostanie automatycznie do wartosci
"standby". Wskazanie temperatury rzeczywistej zacznie
pulsowac, a na wy$wietlaczu pojawi sie "STANDBY".

Za pomocg przycisku UP lub DOWN, ustawianie tempera-
tury "standby".

Za pomocag |, przejécie do poprzedniego punktu menu.

Za pomoca ll, przej$cie do nastepnego punktu menu.

507

4.1.2 Odtaczanie temperatury z czasem AUTO OFF

W przypadku nie korzystania z witgczonej lutownicy, po
uptywie czasu AUTO OFF nastapi wytgczenie procesu
nagrzewania lutownicy. Funkcja odfgczania temperatury
realizowana jest niezaleznie od nastawionej funkcji "set-
back". Wartos¢ temperatury rzeczywistej sygnalizowana
jest pulsowaniem i stuzy jako wskaznik temperatury reszt-
kowej, natomiast na wyswietlaczu pojawi sie "OFF". W
przypadku temperatury ponizej 50°C (150°F), pojawi sie
pulsujaca kreska.
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Za pomocg przycisku UP lub DOWN zmiana czasu AUTO
OFF.

Za pomoca |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przejscie do nastepnego punktu menu.

- 1 C I
,ijin

4.1.3 Offset temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zosta¢
zmieniona o 140°C poprzez wprowadzenie offsetu tempe-
ratury.

Za pomocg przycisku UP lub DOWN zmiana wartosci off-
setu.

Za pomoca |, przejécie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przej$cie do nastepnego punktu menu.

°C

!_I-\. 4

4.1.4 Czas Setback

W przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy, po
uptywie ustawionego czasu "setback" temperatura zosta-
nie automatycznie obnizona do warto$ci "standby" (patrz
4.1.1). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb "standby",
woéwczas mozna ustawié czas "setback" w zakresie od 0 —
99 minut.. Ustawienie czasu "0 min" powoduje dezakty-
wacje funkcji "setback". Przy ustawieniu "ON", funkcja
"setback" aktywna jest wraz z podstawkg (opcja) (patrz
strona 166). Stan "setback" sygnalizowany jest pulsowa-
niem wskaznika wartosci rzeczywistej i wyswietleniem
"STANDBY". Stan "setback" kasowany jest poprzez
naciéniecie dowolnego przycisku. Wykonywanie prac
lutowniczych o bardzo niskim zapotrzebowaniu w ciepto
moze mie¢ wptyw na niezawodno$é funkciji "setback’".

Za pomocg przycisku UP lub DOWN, zmiana czasu "set-
back".
Za pomoca |, przejécie do poprzedniego punktu menu.
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Za pomoca ll, przej$cie do nastepnego punktu menu.

E O &

S

| 1} i

4.1.5 Funkcja Window

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. wartosci
199°C (1180°F) poczynajac od zablokowanej wczesniej
temperatury (patrz 4.1.7). Zablokowana wartos¢ tempera-
tury jest tym samym Srodkowym punktem dla regulacii
zakresu temperatury.

Za pomocg przyciskow UP / DOWN zmiana rozmiaru
okna.

Za pomoca |, przej$cie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przejscie do nastepnego punktu menu.

e
2w

4.1.6 Przetaczanie °F/°C
Przefgczanie wskaznika temperatury z °C na °F i odwrot-
nie.

Za pomocg przyciskow UP / DOWN, zmiana trybu wys-
wietlania °C i °F.

Za pomoca |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przejscie do nastepnego punktu menu.

°F

" 4
™
e,
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4.1.7 Funkcja blokady @

Blokowanie stacji lutowniczej. Po zablokowaniu nie mozna
wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w ustawieniach stacii
lutowniczej. Mozliwa jest obstuga przyciskéw temperatu-
rowych I, 11, Il

Na wyswietlaczu pojawi sie “OFF”

Symbol @ na wyswietlaczu zacznie pulsowac. Za pomocg
przycisku UP lub DOWN mozna wprowadzié dowolny, 3-
cyfrowy kod blokujgcy. Po zatwierdzeniu kodu za pomocg
przycisku lll, stacja zostanie zablokowana, a na wy$wiet-
laczu pojawi sig aktywny symbol (7).

Jesli wyjScie z menu nastgpi w pofozeniu "OFF" lub za
pomocg przycisku I, Il lub Hll, wéwczas dany kod nie zosta-
nie zapisany w pamieci.

W celu zdjecia blokady, na wyswietlaczu danego punktu
menu pojawi sie komunikat "ON". Po wprowadzeniu kodu i
potwierdzeniu operacji za pomocg przycisku Il nastgpi
ponowne odblokowanie stacji.

Za pomoca |, przejécie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przej$cie do nastepnego punktu menu.

5 sec.
4.2 Funkcje specjalne menu 2
Rdéwnoczesne wcisniecie przyciskow UP i DOWN powodu-
je aktywacje pola wyboru menu 2 dla funkcji kalibracyjnej i
identyfikacji stacji, po uptywie ok. 4 sekund.
Na wySwietlaczu pojawi sie - 2 -, puscic przyciski.

Przyciski I i Il stuzg do wyboru menu.

Menu 2
B L:' = y

Exit

Wybér menu
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Funkcja
kalibra-
cyjna
REMOTE Id

4.2.1 Funkcja kalibracyjna (Factory Calibration Check)
Dzieki tej funkcji mozliwe jest sprawdzenie doktadnosci
temperatury dla stacji lutowniczej i wykonanie korekty w
przypadku ewentualnych odchylen.

Dlatego konieczne jest wykonanie pomiaru temperatury
grotu lutowniczego.

W tym celu mozna wykorzysta¢ dowolny instrument do
pomiaru temperatury.

-1 -
A A

FCGC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Za pomocg przycisku UP lub DOWN wybor punktu kalibra-
cyjnego. Za pomocg przycisku lll mozliwe jest ponowne
opuszczenie menu (EXIT).

Przycisk DOWN, punkt kalibracyjny 100°C
Przycisk UP, punkt kalibracyjny 450°C

Przywracanie nastawy fabrycznej dla kalibracji. Aktywo-
wacé i przytrzymac wcisniety przycisk lll. Nastepnie przycis-
na¢ rownoczesnie przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu
pojawi sie “FSE”. Dla stacji lutowniczej przywrécona zos-
tata nastawa fabryczna.
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— 450°C (212°F)
I | 5

100°C (842°F)

Uwaga:

Podczas procesu kalibracji dochodzi do nagrzania sie
narzedzia lutowniczego. W poblizu rozgrzanego
narzedzia lutowniczego nie moga znajdowac sie
zadne fatwopalne przedmioty.

Proces kalibracji dla sterownika (bez lutownicy) moze zos-
ta¢ przeprowadzony w warunkach laboratoryjnych. W tych
warunkach przeprowadzana jest symulacja wartosci kali-
bracyjnych dla lutownicy.

4.2.2 Zmiana kalibracji

Aktywowany przycisk DOWN

Kalibracja przy 100°C.

Stacja nagrzewa lutownice do temperatury 100°C. Gdy
tylko temperatura osiggnie swojg statg warto$é (pulsujacy
wskaznik optycznej kontroli regulaciji), wéwczas tempera-
tura grotu lutowniczego (zewnetrzny miernik) poréwnana
zostanie ze wskazaniem na wys$wietlaczu. Rozpoznane
odchylenie warto$ci temperatury moze zostac skorygowa-
ne za pomocg przyciskow UP / DOWN. Korekta tempera-
tury mozliwa jest w maks. zakresie 140°C. Jesli zmierzona
temperatura odpowiada wartosci na wyswietlaczu,
woéwczas stan ten nalezy zatwierdzi¢ za pomocg przycis-
ku Il (CAL). Kalibracja przy 100°C zostata zakoriczona. Po
zatwierdzeniu operaciji, wartos¢ odchylenia temperatury
ustawiona zostanie z powrotem na 0.

Za pomocg przycisku lll (EXIT) mozliwe jest opuszczenie
menu bez zachowania zmian.

L
Stwierd- l n ﬁ &
| Lo
odchyle- i FCL =
hie tempe- oA . .
ratury
CAL EXIT
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Aktywowany przycisk UP

Kalibracja przy 450°C.

Stacja nagrzewa lutownice do temperatury 450°C. Gdy
tylko temperatura osiggnie swoja statg warto$¢ (pulsujacy
wskaznik optycznej kontroli regulaciji), wéwczas tempera-
tura grotu lutowniczego (zewnetrzny miernik) poréwnana
zostanie ze wskazaniem wartosci rzeczywistej na wys-
wietlaczu. Rozpoznane odchylenie wartosci temperatury
moze zostaé skorygowane za pomoca przyciskow UP /
DOWN. Korekta temperatury mozliwa jest w maks. zakre-
sie 140°C. Jesli zmierzona temperatura odpowiada war-
tosci na wyswietlaczu, wowczas stan ten nalezy zatwierd-
zi¢ za pomocg przycisku Il (CAL). Kalibracja przy 450°C
zostata zakoriczona. Po zatwierdzeniu operacji, warto§é
odchylenia temperatury ustawiona zostanie z powrotem
na 0.

Proces kalibracji zakoriczony bedzie po zréwnaniu obyd-
wu punktow kalibracyjnych 100°C (212°F) / 450°C (842°F)
i potwierdzeniu danej operaciji.

Stwierd- o
zone n -
odchyle- LI
nhie tempe- 0 FCE #
ratury -

4.2.3 Identyfikacja stacji (numer ID)

W przypadku korzystania z wielu stacji WD, mozliwe jest
przypisanie osobnego numeru w celu identyfikacji poszc-
zegolnej stacji lutowniczej.

Zastosowanie opcjonalnego ztacza USB pozwala na zdal-
ne sterowanie wieloma stacjami WD w petnym zakresie
dostepnych funkcji. Dla kazdej stacji WD wymagany jest
osobny numer identyfikacyjny (numer ID).

Za pomocg przyciskéw UP / DOWN, zmiana numeru ID.
Za pomoca |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomoca ll, przejscie do nastepnego punktu menu.

Za pomocg przycisku Ill mozliwe jest ponowne opuszcze-
nie menu (EXIT).
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5. Ztacze USB

Sterownik WD 1M wyposazony jest standardowo w ztgcze
Mini USB. Dla sterownika WD 1, ztagcze dostepne jest jako
opcja dodatkowa (patrz strona 167). Aby mozliwe byto kor-
zystanie ze ztgcza USB, firma WELLER oferuje standardo-
we oprogramowanie (CD zawarte w dostawie). Oprogra-
mowanie to zawiera "Firmware Updater" oraz "Monitor
software".

Za pomocg "Firmware Updater" mozna przeprowadzaé
aktualizacje oprogramowania, dzieki czemu sterownik
bedzie mogt pracowac z najbardziej aktualng wersjg opro-
gramowania.

Za pomocg oprogramowania do monitora, urzgdzenie
moze by¢ obstugiwane zdalnie, jak réwniez mozna wys-
wietla¢ krzywe temperatury w postaci graficznej, drukowac
oraz zapisywa¢ w pamieci.

6. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki roznorodnym potgczeniom gniazda zapadkowego
3,5 mm (8) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezpos$rednie:
(stan fabryczny)

Bez wtyczki

Wyréwnanie potencjatuZ wtyczka, przewodem kompensa-
cyjnym na (impedancja 0 Ohm):
styku $rodkowym

Bezpotencjatowo: Z wtyczka

Uziemienie poSrednie: Z wtyczkg i wlutowa-
nym opornikiem.
Uziemienie za posre-
nictwem wybranej war-
toSci opornosci.

7. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokryC lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
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procesie utleniania. Nie stosowaé zracych topnikow.

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/ czujni-
kiem a grotem lutowniczym nie moga mie¢ wptywu zaniec-
zyszczenia, obce ciafa ani uszkodzenia, gdyz skutkuje to
niedokfadnoscig regulaciji temperatury.

Uzytkowanie grotéw lutowniczych
® Wybra¢ moZzliwie najnizszg temperature roboczg

® Wybraé, w zaleznosci od zastosowania, mozliwie
najwiekszy grot lutowniczy
Zelazna zasada: mniej wiecej o takiej samej wielkosci
co poduszeczka lutownicza

® Aby zapewni¢ mozliwie optymalny przekaz ciepta
pomiedzy grotem lutowniczym a punktem lutowania,
nalezy pobieli¢ grot duzg iloscig cyny.

® W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy wytaczacé
system lutowniczy lub korzystaé z oferowanej przez Wel-
ler funkcji obnizania temperatury

® Przed odtozeniem lutownicy na podstawke, pokryé luto-
wiem grot.

® Naktadaé lutowie bezposrednio w punkcie lutowania, a
nie na grot lutowniczy.

® Przy wymianie grotu lutowniczego, stosowaé odpowied-
nie narzedzie.

® Nie wywiera¢ mechanicznego nacisku na grot lutownic-
zy.

8. Lista akcesoriow

005 13 173 99 WMRP Kolba lutownicza (bez grotu)

005 27 028 99 Ptyta do wstepnego podgrzewania
WHP 80

00529 178 99 Zestaw lutowniczy WSP 80

00529 179 99 Zestaw lutowniczy WMP

005 31 18599 Modut rozszerzenia USB

005 33 11399 Zestaw lutowniczy LR 82

005 33 131 99 Zestaw lutowniczy MPR 80

005 33 133 99 Zestaw rozlutowniczy WTA 50

005 33 13599 Zestaw lutowniczy WSP 150

WMRH WMRH Podstawka lutownicy do WMRP
WMRP WMRT Zestaw rozlutowniczy

WPHT Podstawka do lutownicy WMP
WPH80T Podstawka do lutownicy (WSP 80)
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9. Zakres dostawy

WD 1000 WD 1

Sterownik Sterownik

Przewdd sieciowy Przewod sieciowy
Wityczka zapadkowa Wtyczka zapadkowa
Lutownica Instrukcja obstugi
Podstawka zabezpieczajgca Wskazéwki bezpiec-
Instrukcja obstugi zenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa

WD 1000M WD 1M

Sterownik Sterownik

Przewdd sieciowy Przewod sieciowy
Wtyczka zapadkowa Wtyczka zapadkowa
Lutownica Instrukcja obstugi (CD)
Podstawka zabezpieczajgca Wskazéwki bezpiec-
Instrukcja obstugi (CD) zenstwa (CD)
Wskazowki bezpieczenstwa (CD) Kabel USB

Kabel USB

Groty lutownicze 161-165

Rysunek rozktadowy WD 1 patrz strona 168
llustracja Schemat potaczeri WD 1 patrz strona 169
Rysunek rozktadowy WD 1M patrz strona 170
llustracja Schemat potaczers WD 1M patrz strona 171

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Magyar

Kdszonjik a Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) megvasarla-
saval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartds soran a
legszigorubb mindségi kdvetelméenyeket vettik alapul, ami
biztositja a készilék kifogastalan miikédését.

A1 . Figyelem!

A készlilék lzembevétele elbtt kérjlk, figyelmesen olvassa
el az Uzemeltetési utmutatot és a mellékelt biztonsagi uta-
sitdsokat. A biztonsagi elSirdsok figyelmen kivil hagyasa
esetén sérilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az lzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatér, vala-
mint énkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

A Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) mikroprocesszor-vezé-
relt forrasztéallomas a 89/336/EGK és 73/23/EGK iranyel-
vek alapvet6 biztonsagi kdvetelményei alapjan kielégiti az
EK megfeleléségi nyilatkozat feltételeit.

2. Leiras

2.1 Vezérl6késziilék

A WD 1 (M) / WD 1000 (M) mikroprocesszor-vezérelt for-
rasztoallomas iparszer( gyartasra illetve javitasi és labora-
tériumi alkalmazasra készlilt. A digitalis vezérl6elektronika
illetve a forrasztészerszamban alkalmazott kivalo érzékel6-
és hoatviteli rendszer garantaltan biztositja a forrasztoc-
sucs preciz hémérséklet-szabalyozasi karakterisztikajat.

A hémérséklet nagyon pontos tartasat és a terhelés kdzbe-

ni optimalis hémérsékleti karakterisztikat a mért értékek
zart szabalyozokérben térténd gyors és pontos érzékelése
teszi lehet6vé. A forrasztészerszamokat a WD 1 (M) /

WD 1000 (M) automatikusan felismeri és hozzajuk rendeli
a megfelel6 szabalyozasi paramétereket. Az utanallitas igy
tulnyomorészt elkerlihets.

A magas min6ségi szinvonalat a forrasztocsucs kilonbdz6
potencialkiegyenlitési lehetdségei (8) és a vezerlGkészilék
illetve a forrasztopakak antisztatikus kivitele egészitik ki. A
készulék alkalmazhatésaganak sokrétliségét tgyfélspecifi-
kus hitelesitési funkcid, az offszet-értékek megadasanak
lehetsége, a programozhatd hdémérsékletcsokkentés
(Set-back), illetve készenléti és reteszelési funkciok bévi-
tik.

A kivant hémérséklet az 50°C — 450°C (150°F — 850°F) tar-
tomanyban fokozatmentesen bedllithatd. Az eldirt és a
tényleges érték kijelzése digitalis. 3 hémérséklet billenty(i
(4) (5) (6) szolgal az allandd hémérsékletek kdzvetlen kiva-
lasztidsara. Az elére kivalasztott h6mérséklet elérését az
optikai szabalyozdellen6rz6 (“#” szimbdlum) villogasa
jelzi.

2.2 Biztonsagi tarold

A forrasztopakat hasznalaton kivil mindig a biztonsagi
taroléban kell tartani.

A forrasztopaka tolcsérbetétie (13) 4-féleképpen allithatd
és szerszam nélkil az ergondmiailag legkedvezbbb hely-
zetbe hozhatd. A hatoldalon tarté (14) talalhaté a forrasz-
tdcslcsok szamadra. A tartd talpan szivacstart6 (15) talal-
hat6 a forrasztdcsucs tisztitdsahoz.

Miiszaki adatok

Forrasztocsucsok levezetési ellendllasa: <2 Q
(csucs és fold kdzott)

Forrasztocsucsok levezetési fesziiltsége: <2 mV
(csucs és fold kozott)

Méretek: (HxSzxM mm) 134 x 108 x 147; (H x Sz x M inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Haldzati fesziltség: 230V / 50/60 Hz

120V /60 Hz

100 V /50/60 Hz
Teljesitményfelvétel: 95w
Védettségi osztaly: | (vezérlbkészilék), Il (forrasztopéka)
Biztositék (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0A(120 V /60 Hz)

T1,25A(100 V / 50/60 Hz)
HOémérsékletszabalyozas:  50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Hémérsékletpontossag: +9°C (I117°F)
Hbmérsékletstabilitas: +5°C (19°F)
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2.3 Forrasztopakak

WP 80: A WP 80 forrasztopéka a forrasztasi hémérséklet
villamgyors és pontos elérésével tiinik ki. A kulo-
ndsen nagy teljesitéképessegli 80 wattos fiitGe-
lemmel kiemelkedd dinamikus tulajdonsag érhe-
t6 el. Karcsu alakja és a forrasztécsucs és a mar-
kolat kdzotti rovid tavolsag kovetkeztében altala-
nosan hasznélhaté a rendkivil finom forrasztasi
munkaktol kezdve a magas héigény( forrasztasi
munkakig.

WMP: A Weller WMP mikro-forrasztépaka konnyen

kezelhetd koncepcidjanak kdszénhetben alkal-

mas professziondlis SMD elektronikai munkara.

A markolat és a forrasztocsucs kozotti révid

tavolsag lehetévé teszik a 65 W-os forrasztopa-

ka ergonomikus kezelését a legfinomabb for-

rasztasi feladatok végrehajtasakor

WTA 50:A WTA 50 kiforrasztécsipeszt specialisan SMD-
alkatrészek kiforrasztasara tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékelbvel rendelkezé flitéelem (2
x 25 W) gondoskodik a két szar azonos hémer-
sékletérél.

LR 82: Nagy teljesitmény(, 80 W-os forrasztopaka nagy
héigényli forrasztasi feladatokhoz. A forrasztdc-
sucs rogzitése bajonettzarral térténik, ami lehe-
t6vé teszi a forrasztocsucs poziciohl cseréjét.

WMRP (csak WD 1M):

Rendkivli teljesitmény( 40 wattos finomforrasz-
tépaka forrasztocsucsba integralt
flttechnikaval. A cserélhet6 csatlakozo rends-
zer révén a forrasztdcsulcs szerszam nélkdl
cserélhetd. A forrasztocsucs hdmérséklete vil-
lamgyorsan elérhetd és pontosan bedllithatd. A
markolatba beépitett érzékeld automatikusan
kikapcsolja a forrasztépakat a paka letétele kdz-

Magyar

WMRT (csak a WD 1M modell):

Nagyon kénnyen kezelhet§ kiforrasztocsipesz a
legfinomabb SMD elektronika megmunkalasara.
Szlikség esetén a forrasztocsucspar szerszam
nélkll kicserélhetd és a forrasztdcsucs kilon
bedllitdsa nélkil hasznalhatd. A beépitett 2 X 40
wattos flit6elemek segitségével villamgyorsan
elérhetd és pontosan beszabalyozhato a forrasz-
tdcsucs hémérséklete. A markolatba beépitett
érzékel6 automatikusan kikapcsolja a kiforrasz-
técsipeszt a csipesz letétele kézben.

A tdbbi csatlakoztathatd forrasztdszerszamot a tartozékli-
sta ismerteti.

3. Uzembevétel

Gondosan csomagolja ki a készliléket és a tartozékokat.
Rakja le a forrasztdszerszamot a biztonsagi taroldba.
Dugja be a forrasztopaka dugdjat a vezérlkésziilék csat-
lakozbhivelyébe (9) és révid jobbraforgatassal rogzitse is
benne. Ellendrizze, hogy egyezik-e a haldzati feszliltség a
tipustabla adataival, és hogy a halézati kapcsolo (7)
kikapcsolt allapotban van-e. Kapcsolja a vezerlGkésziilé-
ket a halézatra (11). Kapcsolja be a késziilék haldzati
kapcsoldjat (7). A készilék bekapcsolasakor elvégzi az
ontesztet, amikor minden kijelz&elem (1) Gzemel.

Majd révid idére a beallitott hdmérséklet (elirt érték) jele-
nik meg. Azutan az elektronika automatikusan atkapcsol a
tényleges érték kijelzésére. Megjelenik a “»” szimbdlum
és a készulék kijelzi az |, Il, [l hémérséklet gombok 3 rég-
zitett h6mérsékletét. A “#” szimbdlum optikai szabalyo-
z6ellendrz6ként szolgal. A folyamatos vildgitas azt jelzi,
hogy a rendszer felf(it. Az (izemi h6mérséklet elérését vil-
logés jelzi.

ben.
Homérsékletkijelzo
" 3 _ 'Hémérsékletszimbolum
STANDET = o s
ol i i s
E 2
Kiilonleges B o s ' - 4l
funkciok g C L‘ LI mnmin DOWN
>

| s gBR 888 888 M N\ iastunkiok
Alland6 hémérsé- - > =N Reteszeld
Klet | |/ i il eleszeies :
~ 'Optikai szabalyozasellen-
homérséklet > 6rzé
billentyiik

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

114


http://www.manualslib.com/

Magyar

3.1 Homérséklet-beallitas

3.1.1 Egyéni hdmérséklet-beallitas

A kijelz6 (1) alapvetéen a tényleges hémérséklet-értéket
mutatja. Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gomb (2) (3) meg-
nyomasakor a kijelz6 az éppen bedllitott el6irt értékre valt
at. A °C vagy °F hémérséklet-szimbdlum villog.

A bedllitott el6irt érték az UP (Fel) vagy DOWN (Le) gomb

(2) (3) megnyomasaval vagy folyamatos nyomva tartasa-
&S
A

A
C Ol
150 350 380

sl

e

- "'...\"
e i S
ol
Sy

val a megfelel§ iranyba mddosithatd. A nyomdgombot
folyamatosan nyomva tartva az el6irt érték gyorsan pereg-
ve valtozik. Kb. 2 masodperccel a gomb elengedése utan
a kijelz6 automatikusan visszakapcsol a tényleges érték
kijelzésére.

3.1.2 Homérséklet-beallitas az

I, I, I hémérséklet gombokkal

Az el6irt hémérséklet értéke az I, I, Il h6mérséklet gom-
bokkal is megvaltoztathato.

Gyatri beallitas:I 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Valamelyik hémérséklet gomb megnyoméasara a kivalasz-
tott el8irt érték kb. 2 masodperc mulva megjelenik a kijel-
z6ben. Az eldirt érték megjelenitése alatt a hémérséklet
szimboluma villog. Ezutén a kijelz6 automatikusan vissza-
kapcsol a tényleges érték kijelzésére.

Al

JIURECS
Jau

350 380

__..ﬁ:.
e'h__“ﬁ
.

"
-

3.1.3 Az |, I, il h6mérséklet gombok hozzarendelése
Az 1, Il, Il h6mérséklet gombok tetszéleges hémérséklet-
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értékekhez hozzarendelheték. Az UP (FEL) vagy DOWN
(LE) gomb miikédtetésével torténik az uj hémérséklet-
érték bedllitasa (lasd 3.1.1). A °C vagy °F hémérséklet-
szimbolum villog.

Végezetil tartsa nyomva az I, Il vagy lll gombot. A gomb
nyomva tartasa kdzben a hozza rendelt kis kijelz6 is villog
és 3 masodperc utan atveszi a nagy kijelz6 értékét. Enged-
je el ismét a hémérséklet gombot.

"-\.'I".i

3807
L

IS0 3503802 W

LS
Ik
| [ n 1.

Q.

™ 2.

A hémérséklet gombhoz alacsony "Setback" (visszadllitas)
-hémérséklet rendelésével lehetbség van a hémérséklet
manualis csdkkentésére a forrasztopaka nem hasznalt
allapotaban.

4. Kulonleges funkciok

4 sec.

Y 2 Sec.

Il (EXIT) — .
4.1. Kilonleges funkciok

1. meni

Az UP (FEL)és DOWN (LE) gombok egyidejli megnyoma-
sara kb. 2 masodperc mulva aktivalodik a kildnleges funk-
ciék menlvalasztéka és a kijelzében a - | - jelenik meg,
ekkor engedje el a gombot.
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1. menii
, 2 s
— — y ::
| —

Meniivalaszték Kilépés

A kdvetkez6 bedllitasokra van lehet6ség:

Offset (offszet), Setback (visszaallitas), készenléti hmér-
séklet, Auto Off Time ( automatikus kikapcsolasi id§), Lock
(reteszelés) funkcid, Window (ablak), hémérsékletverzid.
Az | és Il gombok a menli kivalasztasra szolgalnak.

A lll gombbal lehet ismét kilépni a mentibdl (EXIT (KILE-
PES)).

A kiilénleges funkciok visszaallitasa a gyari beallitas-
ra:

Nyomija meg és tartsa nyomva a lll gombot. Végil nyom-
ja meg egyszerre az UP (FEL) és DOWN (LE) gombokat.
A kijelz6ben az “FSE” jelenik meg. A forrasztoallomas
visszadllt a gyari beallitasokra.

O @ O
| Il i _ EXIT
>

r===1

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

o

1
| P e ——

4.1.1 Standby (készenléti) homérséklet

A bedllitott Setback (visszaallitas) id6 letelte utan az el&irt
hémérséklet automatikusan a Standby (Készenlét) értékre
csokken. A tényleges hémérséklet villogva jelenik meg, a
kijelz6ben a "STANDBY" (KESZENLET) felirat l4thato.
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Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal mddositsa a
Standby (Készenlét) hémérséklet értékét.

Az | gombbal valtson az el6z6 mentipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.

e
I o

| [ L]

4.1.2 A hémérséklet-kikapcsolas AUTO OFF (AUTO Ki)
ideje

A forrasztészerszdm nem hasznalt allapotaban az AUTO
OFF (AUTO KI) id6 letelte utan a forrasztészerszam flité-
se kikapcsolodik. A hémérséklet-kikapcsolds a beallitott
Setback (visszaallitas) funkciotdl fuggetlendl torténik. A
tényleges hémérséklet villogva jelenik meg és a maradék
h6 kijelzésére szolgal, a kijelz6ben az "OFF" (KI) felirat
olvashaté. 50°C (150°F) alatt villogd vonal jelenik meg.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal mddositsa az
AUTO OFF (AUTO BE) id6t.

Az | gombbal valtson az el6z6 men(ipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.

- 1 C I
, Umin

&

4.1.3 Homérséklet-offszet
A forrasztdcsucs valds hdmérséklete hdmérsekleti offszet
megadasaval 140°C-kal modosithato.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal mddositsa az
offszet értékét.

Az | gombbal valtson az el6z6 mentipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.
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°C

4 &
Ny

4.1.4 Setback (visszadllitas) id6

A forrasztészerszam nem hasznalt allapotaban a h6mérsé-
klet egy bedllitott Setback (visszaallitas) id6 letelte utan
automatikusan a készenléti hémérsékletre csdkken.(lasd
4.1.1). A Setback (visszaallitas) id6, aminek leteltével a for-
rasztéallomas készenléti izemmaddba kapcsol, 0 és 99
perc kdzott allithatd. A "0 min" bedllitas a Setback (viss-
zadllitas) funkci6 kikapcsolasat jelenti. Az "ON" bedllitas-
ban az opciondlisan kapcsoldlerakdval kiegészitett Set-
back-funkcio aktiv (lasd a 166 oldalt). A Setback (visszaal-
litas) allapotot a tényleges érték villogasa jelzi, mikdzben a
kijelz6ben "STANDBY" (KESZENLET) jelenik meg. A Set-
back (visszaallitas) allapot barmely billentyl megnyomasa-
ra megszlnik. Nagyon kis héigény( forrasztasi munkak
soran csokkenhet a Setback-funkcié megbizhatdsaga.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal mddositsa a Set-
back (visszaallitas) -id6t.

Az | gombbal valtson az el6z6 mentipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 mentipontra.

C Olan &<

e

| 1} i

4.1.5 Window (Ablak) funkcio

A hémérsékleti tartomény korlatozasa max. 199°C (1180°F)
értékre egy el6re bedllitott reteszelt hémérséklethez
képest (lasd 4.1.7) A reteszelt h6mérséklet a bedllithato
hémérsékleti tartomany kdzepét jelenti.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal mddositsa az ablak
méretét.

Az | gombbal valtson az el6z6 mentipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.
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4.1.6 °F/°C atkapcsolas
A hémérsékletverzid atkapcsolasa °C-rol °F-re és forditva.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal valtson °C és °F
kozott.

Az | gombbal valtson az el6z6 menipontra.

A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.

°F

" &
e W
Ty

4.1.7 Reteszeld funkcié@

A forrasztoallomas reteszelése. A Reteszelés utan a for-
rasztdallomason nem lehet a bedllitasokat modositani. Az
I, II, 11l gombok mUikddtetése lehetséges.

A kijelz6ben “OFF” (KI) ielenik meg.

A kijelzdben villog a szimbdlum. Az UP (FEL) vagy
DOWN (LE) billenty(vel 3-jegy(i reteszel6 kod adhaté meg.
A kéd I billenty(vel t6rténé nyugtdzésa utan az allomas
reteszelt, a kijelz6 (1) szimbdluma aktiv.

A meni "OFF" (KI) allasban vagy az I, Il illetve lll gombbal
torténd elhagyasakor a kod nem tarolddik.

A kioldashoz a kijelz6ben az "ON" (BE) felirat jelenik meg.
A kdd beirasa és a lll gombbal térténd nyugtdzasa utan az
allomas ismét engedélyezett.

Az | gombbal valtson az el6z6 mentipontra.
A Il gombbal valtson a kévetkez6 menipontra.
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5 sec.

4.2. Kiilonleges funkcidk 2. menii

Az UP (FEL) és DOWN (LE) gombok egyideji megnyo-
masara kb. 4 masodperc mulva aktivalédik a hitelesitési
funkcid és az allomasazonosité 2. szamu menlvalaszté-
ka.

A kijelz6ben a - 2 - jelenik meg, engedje el a gombot.
Az | és Il gombok a meni kivalasztasra szolgalnak.

1. menii

Meniivalaszték Kilépés

o O ©
I ] i _ EXIT
>

Hitelesito
funkcio
REMOTE Id

4.2.1 Hitelesité funkcié (Factory Calibration Check
(Gyari hitelesités ellendrzése))

Ezzel a funkciéval lehet6ség van a forrasztdallomas
hémérséklet-pontossaganak ellenrzésére és az esetle-
ges eltérések kiegyenlitésére.

Ehhez szikség van a forrasztocsucs hémérsékletének
mérésére. Erre tetszéleges kuls6 hémérsékletmérd mis-
zer hasznélhato.
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FCGC A A FGC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal vélassza ki a hite-
lesitési pontot. A Il gombbal lehet ismét kilépni a meniib-
6l (EXIT).

DOWN (LE) billenty hitelesitési pont 100°C
UP (FEL) billentydi hitelesitési pont 450°C

A hitelesités gyari értékre trténd visszaallitdsahoz nyom-
ja meg és tartsa nyomva a Ill gombot. Végil nyomja meg
egyszerre az UP (FEL) és DOWN (LE) gombokat. A kijel-
z6ben az “FSE” jelenik meg. A forrasztallomas visszaallt
a gyari hitelesitésre.

e A 450°C (212°F)
I | 5

100°C (842°F)

Vigyazat:

A forrasztészerszam a hitelesitési folyamat kézben
felforrésodik. Ne tegyen gyulékony targyakat a forrd
forrasztoszerszam kozelébe.

A vezérl6készillék hitelesitése (forrasztdpaka nélkil) hite-
lesitd laboratériumban szintén elvégezheté. llyenkor a for-
rasztopaka hitelesitési értékeit szimulaljak.

4.2.2 A hitelesités médositasa

DOWN (LE) gomb miikddtetése

Hitelesités 100°C-nal.

Az &llomas 100°C-ra szabdlyozza a forrasztdpakat. Mihe-
Iyt a hémérséklet eléri allandd értékét (a szabalyozdellen-
6rz6 villog), 6sszehasonlitjdk a forrasztdcsucs hémérsé-
kletét (kiilsé miiszerrel mérve) a kijelz6ben lathatd érték-
kel. A megallapitott hémérséklet-eltérés az UP (FEL) /
DOWN (LE) gombokkal egyenlithet6 ki. Max. 140°C kiegy-
enlitésére van lehetéség. Ha a mért hdmérséklet mege-
gyezik a kijelzett értékkel, azt a Il gomb (CAL) megnyo-
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masaval kell nyugtdzni. A 100°C-nal térténd hitelesités
ezzel kész. Nyugtazas utan a hmérséklet-eltérés visszaall
0-ra.

A Il gombbal (EXIT (KILEPES)) a meniibél véltoztatas
nélkil ki lehet [épni.
UP (FEL) gomb miikddtetése

L
Megallapi- l n ﬁ ¢
tott | oo
hémérsé- i) FCC »
kleteltérés A . -
100°C
CAL EXIT

Hitelesités 450°C-nal.

Az allomas 450°C-ra szabalyozza a forrasztopakat. Mihe-
Iyt a hémérséklet eléri dllandd értékét (a szabalyozdellen-
Orz6 villog), 6sszehasonlitjak a forrasztocslcs hémérsé-
kletét (klls6 mlszerrel mérve) a kijelzében lathatd érték-
kel. A megallapitott hémeérséklet-eltérés az UP (FEL) /
DOWN (LE) gombokkal egyenlithetd ki. Max. 140°C kiegy-
enlitésére van lehetdség. Ha a mért hémérséklet mege-
gyezik a kijelzett értékkel, azt a Il gomb (CAL (HITELESI-
TES)) megnyomasaval kell nyugtazni. A 450°C-nél trténé
hitelesités ezzel kész. Nyugtdzas utdn a h6mérséklet-elté-
rés visszaall 0-ra.

A kiegyenlités és a nyugtdzas mindkét 100°C (212°F) /
450°C (842°F) hitelesitési pontnal valé elvégzése utan a
hitelesitési folyamat kész.

4.2.3 Allomasazonosito (ID szam)

Megallapi-
tott
homérsé-
0

I1c
sé L
kleteltérés

FLOL «
100°C =

Tébb WD-dllomas alkalmazasa esetén azonositas céljara
minden forrasztdallomas szdmmal lathato el.

Az opcionalis USB illesztéfeliilet alkalmazasaval tébb WD-
alloméas minden funkcidja tavvezérelhetd. Az egyértelm(
azonosithatésag érdekében minden WD-alloméasnak éllo-
mas-azonositora (ID szam) van sziksége.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal médositsa az ID-
119
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szamot.
Az | gombbal valtson az el6z6 menipontra.
A Il gombbal valtson a kdvetkez6 menipontra.

A Il gombbal lehet ismét kilépni a menubdl (EXIT (KILE-
PES)).

.-":,r

5. USB csatlakozo

A WD 1M vezérl6készilék fel van szerelve egy mini USB
csatlakozdval. A WD 1 vezérl6kész(ilék szdméara ez utans-
zerelhet6 (Lasd a 167 oldalt). Az USB csatlakozd haszna-
latahoz rendelkezésre all egy WELLER szabvanyos pro-
gram (CD szallitott tartozék). Ez a szoftver tartalmaz egy
"Firmware frissitét" és egy "Monitor programot".

A "Firmware frissitével" végrehajthato egy szoftver frissi-
tés, igy a vezérl6készilék a legfrissebb kezel6programmal
fog mikédni.

A monitor szoftverrel tavolrdl vezérelheté a berendezés,
valamint grafikusan meg lehet jeleniteni a hémérséklet gor-
béket, amelyeket ki lehet nyomtatni és le lehet menteni.

6. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolo-csatlakozo (8) kilénbdzd bedllita-
saival 4 valtozat valdsithato meg:

szorosan foldelt:
(szallitaskori allapot)

dugd nélkil

potencialkiegyenlités dugdval, kiegyenlitd vezeték
(impedancia 0 Ohm): k&zéps6 érintkezd

potencidlmentes: dugdval

lagy foldelés: dugdval és beforrasztott ellenallas-
sal. Féldelés a vélasztott ellenalla-
sértéken at.
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7. Munkautasitasok

Az els6 felf(itéskor a szelektiven dnozhatd forrasztdc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitjia a
tarolasbdl szarmazo oxidréteget és a forrasztdcsucs szen-
nyezédéseit. Ne hasznaljon tulsagosan agressziv folyasz-
tészert.

A fiitbtest / érzékeld és a forrasztocsucs kdzétti dtmenetet
nem szabad szennyez&désnek, idegen testnek vagy séri-
lésnek befolyasolnia, mivel ez kihat a hémérsékletszaba-
lyozas pontossagara.

A forrasztocsucsok kezelése
®\Valassza a lehetd legalacsonyabbra a forrasztasi
hémérsékletet.

® Haszndlja a lehetd legnagyobb méret( forrasztécsucsot.
Huvelykujj-szabaly: kb. akkorat, mint a forrasztandd
felulet.

® A forrasztécsucs alapos bednozésaval gondoskodjon a
forrasztocsucs és a forrasztasi hely kozotti nagy felliletdi
héatadasrol.

® Hosszabb munkaszinetek alkalmaval kapcsolja ki a for-
rasztorendszert vagy hasznélja a Weller nem hasznalt
allapotban torténd hémérsékletcsdkkentd funkciojat.

® A paka tartoba helyezése elétt nedvesitse be a csucsot.

® A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre és ne
a csucsra adagolja.

® A forrasztdcsUcsot az erre a célra szolgald szerszammal
cserélje.

® Ne gyakoroljon mechanikai erét a forrasztocsucsra.
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8. Tartozéklista

0051317399 WMRP forrasztépaka kézi eszkdz
(forrasztdcsucs nélkil)

WHP 80 elémelegit6 lap

WSP 80 forrasztdpaka-készlet
WMP forrasztopaka-készlet
USB bévitémodul

LR 82 forrasztopaka-készlet
MPR 80 forrasztépaka-készlet
WTA 50 kiforrasztdkészlet
WTA 50 kiforrasztokészlet

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
005 31 18599
00533 11399
005 33 13199
005 33 13399
00533 133 99

WMRH forrasztépaka-tarté WMRP-hez
WMRP WMRT kiforrasztokészlet
WPHT kapcsold tarto (WMP)
WPH80T kapcsolé tarté (WSP 80)

9. Szallitasi terjedelem

wD1000 WD 1
vezérl6készilék vezérlBkészllék
haldzati kabel haldzati kabel
kapcsold-csatlakozd kapcsold-csatlakozé
forrasztdpakakezelési biztonsagi utasitasok
biztonsagi utasitasok kezelési utmutaté
kezelési utmutatd

WD 1000M
vezérlokeészilék
halézati kabel
kapcsold-csatlakozo

WD 1M
vezérlbkészilék
halozati kabel
kapcsold-csatlakozd

forrasztopakakezelési biztonsagi utasitasok
biztonsagi utasitasok (CD) (CD)

kezelési utmutat6 (CD) kezelési utmutato
USB kébel (CD)

USB kabel

Forrasztocsticsok 161-165
Biztonsagi utasitasok WD 1 168
Robbantott abra oldala WD 1 169
Biztonséagi utasitasok WD 1M 170
Robbantott abra oldala WD 1M 171

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Dakujeme vadm za déveru, ktord ste prejavili zakipenim
spajkovacky Weller s WD 1 (M) / WD 1000 (M). Pri jej vyro-
be boli uplatnené najprisnejsie poZiadavky na kvalitu, ktoré
zaruéuju bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred pouZivanim zariadenia si prosim pozorne precitajte
tento navod na pouzivanie a priloZzené bezpecnostné poky-
ny. Pri nedodrzani bezpeénostnych pokynov hrozi riziko
ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouZiti, ktoré sa lii od navodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoinych zmenach, neprebera vyrobca zodpovednost.

Mikroprocesorom riadend spajkovatka Weller Létstation
WD 1 (M) / WD 1000 (M) zodpoveda vyhlaseniu o konfor-
mite EU v stlade so zakladnymi bezpe&nostnymi poZia-
davkami smernic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Riadiaca jednotka

Mikroprocesorom riadend spajkovacka WD 1 (M) /

WD 1000 (M) patri do rodiny zariadeni, ktoré boli vyvinuté
pre priemyslovd vyrobu, ako aj pre vyuZitie na opravy
a v laboratdriu. Digitalna riadiaca elektronika a vysokokva-
litna snimacia technika a technika pre prenos tepla
v spajkovacke zaru€uju presné teplotné pomery na spajko-
vacom hrote.

NajvysSia presnost teploty a optimalne dynamické teplotné

pomery pri zatazeni sa dosahuju rychlym a presnym sni-
manim hodn6t merania v uzavretom regulaénom okruhu.
WD 1 (M) / WD 1000 (M) automaticky rozpozna spajkova-
cie nastroje a priradi im zodpovedajuce regulaéné parame-
tre. Dodato¢na kalibracia tak v prevaznej miere odpada.

Rdézne moznosti pre vyrovnanie potencialov (8) voCi
spajkovaciemu hrotu a antistatické vyhotovenie riadiacej
jednotky a spajkovacky dopliaju vysoky Standard kvality.
Funkcia kalibracie podia poZiadaviek zakaznika, moznost
zadavania hodn6t kompenzécie, programovatelné zniZo-
vanie teploty (ndvrat), ako aj funkcia pohotovostného rezi-
mu a funkcia pre uzamknutie roz8iruju funkénu vsestranno-
st tychto zariadeni.

Pozadovanu teplotu mozno nastavovat v rozsahu 50 °C -
450 °C (150 °F — 850 °F). Pozadovana a nastavena hod-
nota sa zobrazuju digitalne. 3 teplotné tlacidla (4) (5) (6)
sluzia na priamu vofbu pevnych teplét. Dosiahnutie predvo-
lenej teploty je signalizované blikanim optickej kontroly
regulacie (symbolu “~).

2.2 Bezpecnostny odkladaci stojan
Spajkovacka sa pri nepouZivani musi vzdy odkladat do
bezpeénostného odkladacieho stojana.

Lievikovy nadstavec (13) pre spajkovacku ma 4 nastavi-
tefné polohy a mozno ho bez nastrojov upevnit v ergono-
micky najpriaznivejSej polohe. Na zadnej strane sa
nachadzaju moznosti pre odkladanie (14) spajkovacieho
hrotu. Patka odkladacieho stojana obsahuje $pongiovu
vlozku (15) na Cistenie spajkovacieho hrotu.

Technické udaje

T1,0 A (120 V/60 Hz)

Regulécia teploty:
Presnost teploty:
Stabilita teploty:

+9 °C (117 °F)

+5°C (19 °F)

Zvodovy odpor spajkovacieho hrotui< 2 Q
(hrot voéi zemi)

Zvodové napétie spajkovacieho hrotu:i< 2 mV
(hrot voci zemi)

50 - 450 °C (150 - 850 °F)

(Dx S xV mm) 134 x 108 x 147; (D x S x V palce) 5,27 x 4,27 x 5,77

Rozmery:
Sietové napétie: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Prikon: 95 W
Ochranna trieda: | (riadiaca jednotka), IIl (spajkovacka)
Poistka (12): T 500 mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)
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2.3 spajkovacka

WP 80:Spajkalnik WP 80 odlikuje hitro in natan¢no dose-
ganje temperature spajkalne konice. Posebno
zmogljiv grelni element moci 80 W zagotavlja
odliéne dinamicne karakteristike spajkalnika. V
kombinaciji z vitko obliko in kratko razdaljo od
ro¢aja do spajkalne konice je ta spajkalnik univer-
zalno uporaben za razliéna dela, od izjemno fine-
ga spajkanja pa do spajkanja, pri katerem je
potrebno ve¢ toplote.

WMP: Mikrospajkovacka Weller WMP je vdaka svojej

praktickej koncepcii vhodna na profesionalne

spajkovanie elektroniky SMD. Kratka vzdialenost

medzi miestom drZania a hrotom umoZAuije ergo-

nomickd manipulaciu so spajkovackou 65 W

v oboch vyhotoveniach pri najjemnejsom spajko-

vani.

WTA 50:0dspajkovacia pinzeta WTA 50 bola koncipova-
na Specidlne na odspajkovanie konstrukénych
prvkov SMD. Dve vyhrievacie telesa (2 X 25 W)
s vlastnymi snimac¢mi teploty zabezpecuju rovna-
ku teplotu v oboch ramenach pinzety.

LR 82: Vykonnd spajkovadka s prikonom 80 W na
spajkovanie s vysokymi narokmi na teplo.
Spajkovaci hrot sa upevriuje bajonetovym uza-
verom, ktory umozZriuje zachovat pri vymene
hrotu jeho presnu poziciu.

WMRP (len WD 1M):
mimoriadne U¢inna 40-wattova presna spajko-
vacka s integrovanym teplotnym regulatorom
v spajkovacom hrote. Spajkovaci hrot je mozné
vdaka nasuvnému systému vymenit bez pouzi-
tia nastroja. Teplota spajkovacieho hrotu je
bleskovo dosiahnuta a presne regulovana.
Vdaka vstavanému snimacu v rukovéti sa

STARDHT

=O00c

Slovensky

spajkovacka pri odloZzeni automaticky vypne.

WMRT (len WD 1M):
Velmi praktické odletovavacie klieste na vyleto-
vavanie miniaturnych elektronickych suciastok
SMD (Surface Mounted Device). V pripade
potreby je mozné dvojicu spajkovacich hrotov
bez pouzitia nastrojov vymenit a hned ich bez
nasledujuceho vyrovnavania pouzivat. Vdaka
integrovanym vyhrievacim ¢lankom 2 x 40 W sa
bleskurychlo dosiahne presna pracovna teplota
spajkovacich hrotov. Vdaka vstavanému sni-
macu v rukovéti sa odletovavacie klieSte pri
odloZeni automaticky vypnu.

Dalsie pripojiteiné spajkovacie nstroje pozri zoznam pris-
luSenstva.

3. Uvedenie do prevadzky

Zariadenie a prisluSenstvo starostlivo vybalte.
Spajkovacku odloZte do odkladacieho stojana.

Zastréku spajkovacky zasurite do pripajacej zasuvky (9)
na riadiacej jednotke a kratkym oto€enim doprava zaistite.
Skontrolujte, ¢i siefové napatie suhlasi s udajom na typo-
vom S§titku a ¢i je sietovy vypinaé (7) vo vypnutom stave.
Riadiacu jednotku pripojte do siete (11). Zariadenie pomo-
cou siefového vypinaca (7) zapnite. Pri zapnuti zariadenia
prebehne autotest, pri ktorom su v ¢innosti vSetky indika-
tory a zobrazovacie prvky (1).

Nasledne sa kratko zobrazi nastavena teplota (pozadova-
na hodnota). Potom sa elektronika automaticky prepne na
zobrazenie skutocnej hodnoty. Objavi sa symbol “~”
a zobrazia sa 3 pevné teploty tlaCidiel teploty I, II, lll. Sym-
bol “~” sluZi ako opticka kontrola regulacie. Ak svieti trva-
le, znamena to, Ze systém sa zohrieva. Blikanie signalizu-
je dosiahnutie pracovnej teploty.

Zobrazenie teploty

-Symbol teploty

T i T C up
Zvlastne funkcie > AEMOTE ' =
Lo U LI mnmn DOWN

wwe B88 BBB 8BBa M|\

i Iy I
Pevna teplota

Tlacidla teploty
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LI Casové funkcie

.

“.' il : Uzamykanie

Opticka kontrola
regulécie
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3.1 Nastavenie teploty

3.1.1 Individualne nastavenie teploty

Displej (1) zasadne zobrazuje skutoénu hodnotu teploty.
Stla¢anim tlacidiel UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL)
(2) (3) sa displej prepne na aktualne nastavenu pozadova-

nu hodnotu. Symbol teploty °C alebo °F blika.
W5
LI

-
C oL
150 350 380

bl

e
- T
- .

o

Nastavenu pozadovanu hodnotu mozno kratkym stlaéanim
alebo permanentnym stlaéenim tlacidiel UP (NAHOR)
alebo DOWN (NADOL) (2) (3) menit prislusnym smerom.
Ak sa tlaCidio permanentne drzi stlaené, poZadovana
teplota sa meni v rychlom slede. Cca 2 sekundy po uvolne-
ni tladidla sa displej automaticky opat prepne na zobraze-
nie skuto€nej hodnoty.

3.1.2 Nastavenie teploty pomocou

tlacidiel teploty I, 1, 1l

PoZadovanu hodnotu teploty mozno menit aj pomocou 3
tlacidiel teploty I, 11, 1.

Nastavenie z vyroby:l 150 °C ( 300 °F)

11350 °C ( 662 °F)

11 380 °C (716 °F)

Po stlageni tlacidla teploty sa zvolena pozadovana hodno-
ta na cca 2 sekundy zobrazi na displeji. Symbol teploty
pocas zobrazenia poZadovanej hodnoty blikd. Potom sa
displej automaticky opét prepne na zobrazenie skutocnej
hodnoty.

ai! Lo

l f- ,-E’ xﬁ‘:
I L
iS50 350 380
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3.1.3 Obsadenie tlacidiel teploty I, II, Il

Tri tlacidla teploty I, I, Il moZno obsadit fubovolymi hod-
notami teploty. Nova teplota sa nastavuje stlacanim tlaci-
diel UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) (pozri 3.1.1).
Symbol teploty °C alebo °F blika.

Na zaver prislusné tladidlo teploty I, Il alebo lll podrzte
stlacené. Pocas stlaCenia tlacidla zaroven blika maly sym-
bol hodnoty teploty pre prislusné tlacidlo na displeji a po 3
sekundach sa tato hodnota prevezme na displej. Tlacidlo
teploty potom pustte.

"-\.'I".i

380°
L

IS0 3503802 W

LS
Ik
| [ n 1.

™ 2,
Obsadenie tlacidla nizSou "ndvratovou" (setback) hodno-

tou teploty ponuka moznost manuéineho nastavenia pokle-
su (znizovania) teploty pri nepouzivani spajkovacky.

4. Zviastne funkcie

4 sec.

h = 2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Menu zvlastnych funkeii 1

Sucasnym stlaéenim tladidiel UP (NAHOR) a DOWN
(NADOL) sa po cca 2 sekundach aktivuje a zobrazi na dis-
pleji vyber menu pre zvlastne funkcie - I -, potom tladidla
pustte.
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Menu 1

2 g
-'..-.\..-

— A— 4 .:
I —
| I_I n
Vyber menu Opustenie menu (Exit)

Mozné su nasledujuce nastavenia:

Offset (kompenzacia), Setback (ndvrat), teplota pohoto-
vostného (pokojového) rezimu (Standby), Auto Off Time
(Cas automatického vypinania), funkcia Lock (zamok),
Window (okno), verzia teploty.

Tlacidla I a Il sluzia na vyber menu.

Tlacidlom Il sa menu opusta (EXIT).

Obnovenie nastavenia zvlastnych funkcii na nastave-
nie z vyroby:

Tladidlo NIl stlatte a podrZte stlaCené. Potom sucasne
stlaéte tlaidla UP (NAHOR) a DOWN (NADOL). Na dis-
pleji sa zobrazi “FSE”. Nastavenie spajkovacky je teraz
obnovené na nastavenie z vyroby.

® O ©
| Il ]| EXIT
b =

r===1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Teplota pohotovostného rezimu

Po uplynuti nastaveného ¢asu navratu, pozadovana teplo-
ta automaticky klesne na hodnotu pohotovostného rezimu.
Skuto¢na hodnota, zobrazena na displeji, blika, na disple-
ji sa zobrazi "STANDBY" (POHOTOVOST).
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Tlagidlami UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) nastavte
teplotu pohotovostného rezimu.

Tlacidlom I sa vratite k predchadzajlicemu bodu menu.
Tladidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

RETE

e

| [ L]

4.1.2 Cas navratu

Pri nepouZivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nasta-
veného ¢asu ndvratu automaticky znizi na teplotu pohoto-
vostného (pokojového) rezimu (standby) (pozri 4.3). Cas
navratu (setback), pri ktorom sa spajkovacka prepne do
pohotovostného (pokojového) rezimu, mozno nastavit
v rozsahu 0 — 99 minut. Pri nastaveni "0 min" je funk-
cia navratu vypnuta. Stav navratu signalizuje blikajuca
skuto¢nd hodnota teploty a na displeji sa zobrazi
"STANDBY" (POHOTOVOST). Stav ndvratu mozno opéat
ukongit stlaéenim fubovoiného tladidla.

Tlacidla UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) umoZriuju
zmenu ¢asu ndvratu (setback).

Tlagidlom | sa vratite k predchadzajucemu bodu menu.
Tlagidlom Il prejdete na nasledujlci bod menu.

I
, U min

| &

4.1.3 Kompenzacia teploty
Readlnu teplotu spajkovacieho hrotu mozno zadanim kom-
penzécie teploty zmenit o 140 °C.

Hodnota kompenzécie sa meni pomocou tlacidiel UP
(NAHOR) alebo DOWN (NADOL).

Tlacidlo I sluzi na navrat k predchadzajlicemu bodu menu.
Tlacidlo Il sluzi na prechod na nasledujici bod menu.
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°C

4.1.4 Cas automatického vypnutia teploty AUTO OFF
Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO
OFF (AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovac-
ky vypne. Vypnutie teploty nezavisi od ukoncenia nastave-
nej funkcie Setback (navratu). Pri nastaveni ,ON* je funk-
cia setback so stojanom so spinanim (volitefne) aktivna
(pozri strana 166). Skutoéna hodnota, zobrazena na dis-
pleji, blika a sluzi ako indikacia zvySkového tepla, na dis-
pleji sa zobrazi "OFF" (VYP.). Pri teplote pod 50 °C (150
°F), sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka. Pri spajkovani
s velmi nizkou potrebou tepla méZe byt zniZzena spofahlivo-
st funkcie setback.

Tla¢idla UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) umozAuju
zmenu ¢asu AUTO OFF (AUTOMATICKE VYPNUTIE).
Tlagidlom | sa vratite k predchadzajucemu bodu menu.
Tlagidlom Il prejdete na nasledujici bod menu.

) :
C Ol &<

.

| 1} i

4.1.5 Funkcia okna

Obmedzenie rozsahu teploty na max. 199 °C (1180 °F),
vychadzajlce z predtym uzamknutej (zafixovanej) teploty
(pozri 4.1.7). Uzamknutd (zafixovana) teplota predstavuje
stred nastavitelného rozsahu teploty.

Tlagidlami UP / DOWN (NAHOR / NADOL) menite velkost
okna (window).

Tlacidlom I sa vratite k predchadzajlicemu bodu menu.
Tladidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.
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4.1.6 Prepinanie °F/°C
Prepinanie verzie (jednotiek) teploty °C na °F alebo nao-
pak.

Tlacidlami UP / DOWN (NAHOR / NADOL) menite medzi
°Ca°F.

Tladidlom I sa vratite k predchadzajlicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

°F

v -

4.1.7 Funkcia uzamknutia @

Uzamknutie spajkovacky. Po uzamknuti nie je mozné na
spajkovacke vykonavat ziadne nastavenia. Ovladanie tlaci-
diel teploty I, Il, lll je mozZné.

Na displeii sa zobrazi “OFF” (VYP.)

Symbol @ na displeji blika. Tlacidlami UP (NAHOR) alebo
DOWN (NADOL) mobzete zadat trojmiestny uzamykaci
kod. Kdd sa potvrdzuje stlaéenim tladidla lll, potom sa ria-
diaca jednotka uzamkne a symbol @ na displeji je aktivny.
Ak opustite menu vo faze "OFF" (VYP.), alebo ak menu
opustite stlaenim tlacidiel I, Il alebo lll, sa kdd neulozi.
Na odomknutie sa v tomto bode menu na displeji zobrazi
"ON" (ZAP.). Po zadani kodu a jeho potvrdeni tlacidlom Il
je riadiaca jednotka opét aktivna.

Tlagidlom I sa vratite k predchadzajlicemu bodu menu.
Tlagidlom Il prejdete na nasledujtci bod menu.
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4.2.1 Funkcia kalibracie (Factory Calibration Check)
j . (kontrola kalibracie z vyroby)
L Tato funkcia umozriuje kontrolu presnosti teploty spajko-
‘bnlll.r{__ v . vacky a vyrovnanie pripadnych odchylok. Tato funkcia
EAC |H: S S vyzaduje odmeranie teploty spajkovacieho hrotu..
1

Na odmeranie teploty mozno pouzit fubovolny externy pri-
stroj na meranie teploty.

5 sec.
4.2 Zvlastne funkcie menu 2 _ F E E _ _+
Sucasnym stlacenim tlaidiel UP (NAHOR) a DOWN FCC A FCC
(NADOL) sa po cca 4 sekundach aktivuje vyber menu 2 100°C/212°C 450°C/842°F
pre funkciu kalibracie a identifikacia jednotky. +1 +1
o ) _— -1 -1
Na displeji sa zobrazi - 2 -, tlacidla pustte. Il Confirmation Il Confirmation
Tlacidla I a Il sluzia na vyber menu. EXIT EXIT
Menu 2
Tlagidlami UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) si zvolte
Ml kalibracny bod. Stlacenim tlaCidla lll sa tento bod menu
E " Tlacidlo DOWN (NADOL) - kalibraény bod 100 °C

Tladidlo UP (NAHOR,) - kalibraény bod 450 °C

Na obnovenie nastavenia kalibracie na hodnotu z vyroby
stlacte tlacidlo lll a podrZte ho stlacené. Na zaver sucas-

Vyber menu Opustenie menu (Exit) ne stlate tlagidia UP (NAHOR) a DOWN (NADOL). Na
displeji sa zobrazi “FSE”. Spajkovacka je teraz opéat nasta-
vena na hodnotu kalibracie z vyroby.

{1} EXIT
©- pinial St >
' ' — T — 450°C (212°F)
| | | |
' ]
! L L = e
Funkcia !
kalibracie !
' | ’ " 100°C (842°F)
REMOTE Id i
: :
1 1
e e e e e e e e = = = = 1

Upozornenie:

Spajkovacka je poc¢as vykonavania kalibracie horuca.
Do blizkosti horucej spajkovacky nekladte ziadne
horfavé predmety.

Kalibraciu riadiacej jednotky (bez spajkovacky) mozno
nechat vykonat aj v kalibranom laboratoriu. Hodnoty kali-
brécie spajkovacky sa pritom simuluju.
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4.2.2 Zmena kalibracie

Stlacte tlacidlo DOWN (NADOL)

Kalibracia pri 100 °C.

Jednotka reguluje teplotu spajkovacky na 100 °C. Po sta-
bilizcii teploty (kontrolka reguldcie blika) sa teplota
spajkovacieho hrotu (pomocou externého meracieho pri-
stroja) porovna s udajom, zobrazenym na displeji. Zistend
odchylku teploty mozno teraz vyrovnat pomocou tlacidiel
UP / DOWN (NAHOR / NADOL). Vyrovnanie rozdielu
teploty je mozné iba v rozsahu max. 140 °C. Ak odmerana
teplota suhlasi s hodnotou teploty, zobrazenou na displeji,
sa tato skuto¢nost potvrdi stlacenim tla€idla Il (CAL). Kali-
bracia pri 100 °C je tym ukonéend. Po potvrdeni sa
odchylka teploty obnovi (vrati) na 0.

Po stlaceni tlacidla Il (EXIT) sa menu opusti bez zmeny.

*C
Zistena l l_i ﬁ
odchylka f U U
teploty i FCL =
1 - n m
CAL EXIT
Stlacte tlacidlo UP (NAHOR)

Kalibracia pri 450 °C.

Jednotka reguluje teplotu spajkovacky na 450 °C. Po sta-
bilizacii teploty (kontrolka reguldcie blika) sa teplota
spajkovacieho hrotu (pomocou externého meracieho pri-
stroja) porovna s udajom skuto¢nej hodnoty, zobrazenym
na displeji. Zistenu odchylku teploty mozno teraz vyrovnat
pomocou tladidiel UP / DOWN (NAHOR / NADOL). Vyrov-
nanie rozdielu teploty je mozné iba v rozsahu max. 140 °C.
Ak odmerand hodnota teploty suhlasi s hodnotou teploty,
zobrazenou na displeji, sa tato skutonost potvrdi stlace-
nim tlacidla Il (CAL). Kalibracia pri 450 °C je tym ukonce-
na. Po potvrdeni sa odchylka teploty obnovi (vrati) na 0.

Po vyrovnani a potvrdeni obidvoch kalibraénych bodov 100
°C (212 °F) / 450 °C (842 °F) je proces kalibracie ukon¢-

eny.
Zistena 0
odchylka I1°c
teploty LI

0 FLL =
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4.2.3 Identifikacia (ID Cislo)
Pri pouzivani viacerych jednotiek WD mozno kazdu jednot-
ku na identifikaciu oznacit ¢islom.

Pri pouZiti volitelhého rozhrania USB mozno v plnom
rozsahu na diafku ovladat viaceré jednotky WD. Kazda jed-
notka WD preto potrebuje identifikatné (ID) Cislo, aby sa
dala jednoznacne odlisit.

Pomocou tlacidiel UP / DOWN (NAHOR / NADOL) zmeni-
te identifikacné (ID) &islo.

Tladidlom I sa vratite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

Tlacidlom Il menu opét opustite (EXIT).

- 388

| 1} L]
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5. Rozhranie USB

Riadiaca jednotka WD 1M je Standardne vybavena
jednym rozhranim mini USB. Riadiacu jednotku WD 1 je
mozné tymto rozhranim dovybavit ( pozri strana 167). Na
pouzitie rozhrania USB je k dispozicii Standardny softvér
WELLER (CD v rozsahu dodavky). Tento softvér zahffia
"Firmware Updater" a "Monitor software".

Pomocou "Firmware Updater" je mozné urobit aktualiza-
ciu softéru, ¢im mozno riadiacu jednotku vybavit najaktu-
alnejSim prevadzkovym softvérom.

Pomocou softvéru na monitorovanie je mozné zariadenie
diafkovo ovladat, graficky zobrazovat, tladit a ukladat do
paméte teplotné krivky.

6. Vyrovnanie potencialov

Pomocou rézneho pripojenia 3,5 mm spinacieho konekto-
ra so zapadkou (8) su mozné 4 varianty:

Tvrdé uzemnenie: Bez konektora
(stav pri dodani)

Viyrovnanie potencialov S konektorom, vyrovnavaci vodi¢
(impedancia 0 Ohm): na stredovom kontakte
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Bezpotencidlové: S konektorom

Mékké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym
odporom. Uzemnenie cez zvolenu
hodnotu odporu.

7. Pracovne pokyny

Pri prvom zahrievani pocinujte selektivne pocinovatefny
spajkovaci hrot spajkou. Tym sa zo spajkovacieho hrotu
odstrania zoxidované vrstvy, spdsobené skladovanim
a neCistoty. Nepouzivajte prili§ agresivne tavidla.

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spajko-
vacim hrotom nesmie byt ovplyvneny necistotami, cudzi-
mi telesami alebo poskodeny, pretoze tym ddjde k ovplyv-
neniu presnosti regulécie teploty.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

® Pre dané pouzitie si zvolte ¢o najvadsi mozny tvar
_ spajkovacieho hrotu.
Zelezné pravidlo: priblizne tak velky, ako velkost spajky

® Zaistite velkoplosny prenos tepla medzi spajkovacim
hrotom a miestom spajkovania tym, Ze spajkovaci hrot
dobre pocinujete.

® Spajkovaci systém pri dihdich pracovnych prestavkach
vypnite, alebo pouzivajte funkciu Weller pre znizenie
teploty pri nepouzivani spajkovacky.

® Pred odloZenim spajkovacky do odkladacieho stojana
spajkovaci hrot pocinuijte.

® Spajku prikladajte a nanaSajte priamo na spajkované
miesto, nie na spajkovaci hrot.

® Spajkovacie hroty vymiefiajte pomocou prislusného
nastroja.

® Na spajkovaci hrot nevyvijajte Ziaden mechanicky tlak.
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8. Zoznam prislusenstva
0051317399 Ruéna spajkovacka WMRP
(bez spajkovacieho hrotu)
Predhrievacia doska WHP 80
Spajkovacia suprava WSP 80
Spajkovacia stuprava WMP
RozSirovaci modul USB
Spajkovacia stprava LR 82
Spajkovacia stprava MPR 80
Odspajkovacia stuprava WTA 50
Spajkovacia stiprava WSP 150

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
005 31 18599
00533 11399
005 33 13199
005 33 13399
00533 135 99

WMRH Odkladaci stojan WMRH na
spajkovacku WMRP

WMRP Suprava spajkovacky s odsav-
nim WMRT

WPHT Stojan so spinanim (WMP)

WPH80T Stojan so spinanim (WSP 80)

9. Rozsah dodavky
WD 1000

Riadiaca jednotka

Sietova Snura

Konektor so zapadkou
Spajkovacka

Bezpednostny odkladaci stojan
Navod na pouzivanie
Bezpecnostné pokyny

WD 1

Riadiaca jednotka
Sietova Snura
Konektor so zapadkou
Navod na pouZivanie
Bezpecénostné pokyny

WD 1000M
Riadiaca jednotka
Sietova $nura

WD 1M

Riadiaca jednotka
Sietova $nura
Konektor so zapadkou Konektor so zapadkou
Spajkovacka Navod na pouZivanie
Bezpecnostny odkladaci stojan  (CD)

N&vod na pouzivanie (CD) Bezpecénostné pokyny
Bezpeénostné pokyny (CD) (CD)

USB kabel USB kabel

Spajkovacie hroty pozri strana 161-165
Rozkladovy vykres WD 1 pozri strana 168
Schéma zapojenia Wd 1 pozri strana 169
Rozkladovy vykres WD 1M pozri strana 170
Schéma zapojenia Wd 1M pozri strana 171

Technické zmeny vyhradené!
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom spajkalne postaje Weller WD 1 (M) /WD 1000
(M). Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo napra-
ve.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna navodila.
Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdrav-
je in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva mikroprocesorsko krmiliena spajkalna postaja
WD 1 (M) / WD 1000 (M) ustreza ES izjavi o skladnosti v
skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami direktiv
89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja WD 1 (M) /
WD 1000 (M) spada v druzino naprav, ki so bile razvite za
uporabo v industrijski proizvodnii, kakor tudi za popravila in
za delo v laboratoriju. Digitalna krmilna elektronika in viso-
kokakovostna senzorna tehnika ter tehnika prenosa toplo-
te v spajkalniku zagotavljajo natanéno uravnavanje tempe-
rature na spajkalni konici.

S hitrim in natan¢nim pridobivanjem merilnih vrednosti v
zaprti regulacijski zanki je dosezena najvi§ja natanénost
temperature in optimalno dinami¢no gibanje temperature v
primeru obremenitve. WD 1 (M) /WD 1000 (M) avtomatsko
prepozna prikljuéene spajkalnike in nastavi pripadajoce
parametre krmilienja. S tem se v veliki meri izognete
naknadnemu kalibriranju.

Razliéne mozZnosti izenaCevanja potenciala (8) spajkalne
konice ter antistaticna izvedba krmilne naprave in spajkal-
nika samo Se dopolnjujejo visok standard kakovosti. Funk-
cija kalibriranja po zeljah stranke, moznost vnosa tempera-
turnih razlik (Offset), nastavljivo znizanje temperature (Set-
back), funkcija stanja pripravljenosti in funkcija zapore pro-
cesnih parametrov $irijo mnoZzico funkcij te naprave.

Zelena temperatura je nastavljiva v obmogju 50 °C-450 °C
(150 °F-850 °F). Zelena in dejanska vrednost sta prikaza-
ni digitalno. 3 Tipke za izbiro temperature (4) (5) (6) sluZijo
za neposredno izbiranje stalne temperature. Vizualna kon-
trola krmiljenja (simbol “~") z utripanjem sporoéa, da je
dosezena izbrana temperatura.

2.2 Varovalni odlagalnik
Ko spajkalnika ne uporabljate, ga odlozite v varovalni odla-
galnik.

Lijakast vloZek (13) spajkalnika je 4-stopenjsko nastavljiv
in brez uporabe orodja ga lahko nastavite v ergonomsko
najbolj ugoden poloZaj. Na zadnji strani lahko odloZite (14)
spajkalno konico. V podnoZzju odlagalnika je vioZek iz pen-

viv v

aste gume (15) za ¢iS¢enje spajkalne konice.

Tehnicni podatki

T1,0 A(120 V/60 Hz)

Regulacija temperature:
Tocnost temperature:
Stabilnost temperature:

+9 °C (117 °F)

+5°C (19 °F)
Odvodna upornost spajkalne konice: <2Q
(Tip to ground)

Prebojna napetost spajkalne konice: <2mV
(Tip to ground)

T1,25 A(100 V/50/60 Hz)

(Dx S xV mm) 134 x 108 x 147; (D x S x V indev) 5,27 x 4,27 x 5,77

Dimenzije:
Omrezna napetost: 230 V/50/60 Hz
120 V/60 Hz
100 V/50/60 Hz
Poraba moci: 5 W
Razred zasdite: | (krmilna naprava), Ill (spajkalnik)
Varovalka (12): T500 mA(230 V/50/60 Hz)

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
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2.3 Spajkalnik

WP 80: Spajkovacka WP 80 sa vyznacuje rychlym a
presnym dosiahnutim pracovnej teploty spajko-
vacieho hrotu. Vybornu dynamicku charakteristi-
ku dosahuije obzvlast u¢innym 80 W vyhrievacim
¢lankom. Pre toto vSetko, spolu so Stihlou
konStrukciou a kratkou vzdialenostou rukovate
od spajkovacieho hrotu, ma tato spajkovacka
univerzalne pouzitie, od uloh vyZadujucich mimo-
riadnu presnost, aZ po ulohy vyZaduijtce zvySeny
prestup tepla.

WMP:  Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s svojo prak-

tiéno konstrukcijo namenjen profesionalnemu

delu s SMD elektronskimi komponentami. Kratka

razdalja med ro€ajem in spajkalno konico omo-

goca ergonomsko upravljanje 65 W spajkalnika

pri izvajanju najbolj finega spajkanja.

WTA 50:Pinceta za odspajkanje WTA 50 je konstruirana
za odspajkanje SMD komponent. Dva grelna ele-
menta (2 x 25 W), vsak ima tudi svoj temperatur-
ni senzor, skrbita za enako temperaturo obeh
krakov.

LR 82: Zmogljiv spajkalnik moc¢i 80 W za spajkanje, pri

katerem nastopa visoka potreba po toploti.

Spajkalno konico se pritrdi s pomocjo bajonetne-

ga zaklepa, ki omogo¢a natanéno menjavo koni-

ce.

WMRP (samo WD 1M):
Izjemno zmogljiv fini spajkalnik z mocjo 40 W in
integriranim gretjem v spajkalni konici. Spajkal-
na konica se lahko zamenja brez orodja s
pomocjo vtiénega sistema. Temperatura
spajkalne konice se doseze bliskovito in jo
lahko natan¢no uravnavamo. Zaradi vgrajenih
senzorjev v ro¢aju se spajkalnik avtomatsko

Slovenscina

izklopi potem, ko ga odlozimo.

WMRT (samo WD 1M):
Zelo prakti¢na pinceta za odspajkanje, namen-
jena delu z obéutljivimi SMD elektronskimi kom-
ponentami. Par spajkalnih konic lahko po potre-
bi zamenjate brez orodja in ga uporabljate brez
dodatnega poravnavanja spajkalnih konic. Inte-
grirana grelna elementa moci 2 X 40 W omogo-
¢ata bliskovito in natanéno uravnavanije tempe-
rature spajkalnih konic. Zaradi vgrajenih senzor-
jev v ro€aju se pinceta za odspajkanje avto-
matsko izklopi potem, ko jo odloZimo.

Za dodatne mozZnosti priklopa spajkalnika glej seznam
opreme.

3. Pred uporabo

Napravo in orodje skrbno razpakirajte.

OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik.

Vitika¢ spajkalnika vtaknite v prikljuéno dozo (9) krmilne
naprave in ga s kratkim zasukom v desno zaklenite. Pre-
verite, ali omreZzna napetost ustreza specifikaciji na plosci-
ci s podatki in ali je omrezno stikalo (7) izklju¢eno.
Prikljuéite krmilno napravo na el. omrezje (11). Vklopite
napravo z omreznim stikalom (7). Pri vklopu naprave se
izvede avtomatski test, pri katerem se kratkotrajno aktivi-
rajo vsi elementi prikaza (1).

Nato se za kratek ¢as pokaze nastavljena temperatura
(zelena vrednost). Elektronika nato avtomatsko preklopi
na prikaz dejanske vrednosti. Pojavi se simbol “~” in pri-
kazejo se 3 stalne temperature tipk za izbiro temperature
[, 11, 11l. Simbol “~” je namenjen vizualni kontroli krmiljenja.
Trajni vklop diode pomeni, da se sistem segreva. Utripan-
je signalizira, da je dosezena delovna temperatura.

Prikaz temperature

- __— Simbol za temperaturo
iy 'ﬁ , ch o &
Posebne funkcije b - up
mm:n min ! DOWN
m EEE 888 886~ E' r.:' Casovne funkcije
;M i ® i —— Zaklepanje

Stalna temperatura

R ——

T|pke za izbiro
temperature
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3.1 Nastavljanje temperature

3.1.1 Individualno nastavljanje temperature

Ekran (1) kaZe dejansko vrednost temperature. Ob pritisku
na tipko UP ali DOWN (2) (3) ekran preklopi na trenutno
nastavljeno Zeleno vrednost. Simbol za temperaturo °C ali
°F utripa.

g
e T Sy
.'\.

Nastavljeno Zeleno vrednost lahko spremenimo v Zeleni
smeri z rahlim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP
ali DOWN (2) (3). Za hitro listanje med zelenimi vrednost-
mi trajno pritisnite tipko. Priblizno 2 sek. po tem, ko izpusti-
te tipko, ekran avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

3.1.2 Nastavljanje temperature s pomocjo

tipk za izbiro temperature I, I, llI

Zeleno vrednost temperature lahko spremenite s tremi tip-
kami za izbor temperature I, II, Il

TovarniSka nastavitev:l 150 °C (300 °F)

11 350 °C (662 °F)

11 380 °C (716 °F)

Ob pritisku na tipko za izbiro temperature se izbrana zZele-
na vrednost za priblizno 2 sek. prikaze na ekranu. Pri pri-
kazu zelene vrednosti utripa simbol za temperaturo. Nato
ekran avtomatsko preklopi na prikaz dejanske vrednosti.

/

Wil

C IMes
| L
IS0 350 380

3.1.3 Nastavitev tipk za izbiro temperature I, II, Il

3 tipke za izbiro temperature I, II, Il lahko nastavite na pol-
jubne vrednosti temperature. Ob pritisku na tipko UP ali
DOWN se nastavi nova vrednost temperature (glej 3.1.1).
Simbol za temperaturo °C ali °F utripa.
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Nato pritisnite in drZite Zeleno tipko za izbiro temperature I,
Il ali Il pritisnjeno. Ob pritisku na tipko utripa tudi tipki za
izbiro temperature pripadajo¢i majhen prikaz, ki po treh
seundah prevzame vrednost velikega prikaza. Spustite
tipko za izbiro temperature.

"-\.'I".i

3807
L

IS0 3503802 W

F i
Ik
| [ n 1.

™ 2,
Nastavitev tipke za izbiro temperature na nizko temperatu-

ro funkcije "Setback" nudi moznost ronega znizanja tem-
perature, ko spajkalnika ne uporabljate.

4. Posebne funkcije

4 sec.

2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Meni posebnih funkcij 1

Ce istodasno pritisnete na tipki UP in DOWN, se po pribliz-
no dveh sekundah aktivira izbira menija za posebne funk-
cije in se na ekranu prikaze -1-, spustite tipki.

Menu 1

2 g

——

Izbira menija Exit (izhod)

Mozne so naslednje nastavitve:

Temperaturna razlika (Offset), funkcija Setback, tempera-
tura v stanju pripravljenosti, ¢as avtomatskega izkopa
(Auto Off), funkcija zaklepanja, okno (Window), verzija
temperature.


http://www.manualslib.com/

Tipki I'in Il sta namenjeni za izbiro menija.
S tipko lll zapustite meni (EXIT).

VraGanje vrednosti posebnih funkcij na tovarniSko
nastavitev:

Pritisnite tipko lll in jo drzite pritisnjeno. Nato isto¢asno pri-
tisnite tipki UP in DOWN. Na ekranu se pojavi “FSE”
(tovarniSka nastavitev). Spajkalna postaja je ponovno
nastavljena na tovarnisko nastavitev.

O O O
| Il i EXIT
b

r===1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

4.1.1 Temperatura v stanju pripravljenosti

Po izteku nastavljenega ¢asa funkcije Setback, se Zelena
temperatura avtomatsko zniza na vrednost v stanju pri-
pravljenosti. Prikaz dejanske temperature utripa, na ekra-
nu se pojavi "STANDBY" (stanje pripravljenosti).

S tipko UP ali DOWN lahko nastavite temperaturo v stan-
ju pripravljenosti.

S tipko | se premaknete na prej$njo tocko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

507
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4.1.2 Cas izklopa temperature AUTO OFF

Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku ¢asa AUTO
OFF (avtomatskega izklopa) izklopi segrevanje spajkalni-
ka. Izklop temperature ni odvisen od nastavljene funkcije
Setback. Prikaz dejanske temperature utripa in sluzi kot
prikaz preostale toplote, na ekranu se pojavi "OFF". Pod
50 °C (150 °F) se pojavi utripajoCa Crtica.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite ¢as funkcije AUTO
OFF.

S tipko | se premaknete na prejsnjo to¢ko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

- 1 C I
,j'—'min

| &

4.1.3 Temperaturna razlika (Offset)
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vno-
som temperaturne razlike spremeni za 140 °C.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite vrednost funkcije
Offset.

S tipko | se premaknete na prejsnjo to¢ko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

°C

!_I-\. &

4.1.4 Cas funkcije Setback

Ce spajkalnika ne uporabljate, se temperatura po izteku
nastavljenega ¢asa funkcije Setback avtomatsko spusti na
temperaturo v stanju pripravijenosti (glej 4.1.1). Cas funk-
cije Setback, po katerem spajkalna postaja preklopi v
nacin pripravljenosti, je nastavljiv od 0-99 minut. Pri nasta-
vitvi "0 min" je funkcija Setback izklopljena. Pri nastavitvi
"ON" (vklop) je aktivna funkcija Setback z odlagalnikom z
moznostjo vklopa/izklopa (dodatna oprema) (glejte stran
167). Stanje funkcije Setback signalizira utripajo¢ prikaz
dejanske vrednosti in na ekranu se prikaze "STANDBY"
(stanje pripravljenosti). Stanje funkcije Setback prekinemo
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s pritiskom na poljubno tipko. Pri spajkanju, Kjer je zelo
majhna potreba po toploti, lahko pride do zmanj$anja
zanesljivosti funkcije Setback.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite ¢as funkcije Set-
back.

S tipko | se premaknete na prejSnjo tocko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

)
C Oan &<

] e

| 1] 1l

4.1.5 Funkcija okno (Window)

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. 199 °C (1180
°F), izhajajo¢ iz prej zaklenjene temperature (glej 4.1.7)
Zaklenjena temperatura pri tem predstavlja sredino
nastavljivega temperaturnega obmogja.

S tipko UP/DOWN lahko spremenite velikost okna.
S tipko | se premaknete na prejSnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

e
il &

4.1.6 Preklop med °F/°C
Preklop enote temperature iz °C v °F ali obratno.

S tipko UP/DOWN lahko preklapljate med °C in °F.

S tipko | se premaknete na prejsnjo to¢ko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.
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4.1.7 Funkcija zapore procesnih parametrov @
Zaklepanje spajkalne postaje. Spremembe nastavitev na
spajkalni postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce. Mozna je
uporaba tipk za izbiro temperature I, I, lil.

Na prikazu se pojavi “OFF”

Simbol @ utripa na ekranu. S tipko UP ali DOWN lahko
vnesete 3-mestno kodo zaklepanja. Ce kodo potrdite s
tipko lll, je postaja zaklenjena in na ekranu se pojavi sim-
bol ().

Ce meni zapustite v polozaju "OFF" ali s tipkami I, Il ali lll,
koda ni shranjena.

V tej toki menija se na prikazu pojavi "ON" in tako lahko
postajo odklenete. Po vnosu kode in s pritiskom na tipko lll
je postaja zopet na voljo za uporabo.

S tipko | se premaknete na prejdnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

=

- .
A l.’-chi'
=
~

5 sec.

4.2 Meni posebnih funkcij 2

Ce istogasno pritisnete na tipki UP in DOWN, se po pribliz-
no Stirih sekundah aktivira izbira menija 2 za funkcijo kali-
briranja in kodo postaje.

Na ekranu se pojavi - 2 -, spustite tipko.

Tipki 1 in Il sta namenjeni za izbiro menija.
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Izbira menija Exit (izhod)

e O ©o
I ] i _ EXIT
>

Funkcija
kalibriranja

REMOTE Id
T

4.2.1 Funkcija kalibriranja (Factory Calibration Check)
S to funkcijo lahko preverite temperaturno to¢nost spajkal-
ne postaje in eventualna odstopanja izenacite.

Izmeriti je treba temperaturo spajkalne konice.

Uporabite lahko poljuben (zunanji) instrument za merjenje

temperature.
FCC A A FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

S tipko UP ali DOWN lahko izberete tocko kalibriranja. S
tipko Il zapustite meni (EXIT).

Tipka DOWN, tocka kalibriranja 100 °C
Tipka UP, tocka kalibriranja 450 °C

Ce Zelite vrniti vrednost kalibriranja na tovarnisko nastavi-
tev, pritisnite na tipko lll in jo drZite pritisnjeno. Nato isto-
Casno pritisnite tipki UP in DOWN. Na ekranu se pojavi
“FSE” (tovarniSka nastavitev). Spajkalna postaja je ponov-
no nastavljena na tovarnisko kalibriranje.
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l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

Pozor:

Spajkalnik se med postopkom kalibriranja segreva.
Odstranite vse gorljive predmete iz okolice vrocega
spajkalnika.

Postopek kalibriranja krmilne naprave (brez spajkalnika)
se lahko izvede tudi v kalibracijskem laboratoriju. Pri tem
so vrednosti kalibriranja spajkalnika simulirane.

4.2.2 Sprememba kalibriranja

Pritisnite tipko DOWN

Kalibriranje pri 100 °C.

Postaja nastavi spajkalnik na 100 °C. Ko temperatura
doseze stati¢no stanje (utripa kontrola regulacije), se tem-
peratura spajkalne konice (zunanja merilna naprava) ize-
na¢i s prikazom na ekranu. Ugotovljeno temperaturno
odstopanje lahko izravnate s tipkama UP/DOWN Mozno
je maksimalno temperaturno izravnavanje 140 °C. Ce se
izmerjena temperatura ujema s prikazom na ekranu, to
potrdi tipka Il (CAL). Kalibriranje pri 100 °C je konéano. Po
potrditvi se temperaturno odstopanje zopet nastavi na 0.

S tipko HlI (EXIT) zapustite meni, ne da bi kaj spremenili.

rrre
L

FOL =

Ugoto- l
vljeno '
tempera- i]
turno «
odstopan-
je

CAL EXIT

Pritisnite tipko UP

Kalibriranje pri 450 °C.

Postaja nastavi spajkalnik na 450 °C. Ko temperatura
doseze stati¢no stanje (utripa kontrola regulacije), se tem-
peratura spajkalne konice (zunanja merilna naprava) ize-
naci s prikazom dejanske vrednosti na ekranu. Ugotovlje-
no temperaturno odstopanje lahko izravnate s tipkama
UP/ DOWN Mozno je izravnavanje temperature v obmoc-
ju maks. +40 °C. Ce se izmerjena temperatura ujema s pri-
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kazom na ekranu, to potrdi tipka Il (CAL). Kalibriranje pri
450 °C je kon¢ano. Po potrditvi se temperaturno odstopan-
je zopet nastavi na 0.

Po izravnavi in potrditvi obeh tock kalibriranja 100 °C
(212 °F)/450 °C (842 °F) je postopek kalibriranja konéan.
tempera-

turno o

odstopan- o
je

Ugoto-
vljeno

e
L

FCL «

4.2.3 Koda postaje (ident. stevilka)
Pri uporabi ve¢ih postaj WD opremite vsako spajkalno
postajo z identifikacijsko Stevilko.

Pri uporabi opcijskega vmesnika USB lahko daljinsko
upravljate ve¢ postaj WD v polnem obsegu funkcij. Vsaka
postaja WD potrebuje kodo postaje, s katero se enoznac-
no identificira (ident. Stevilka).

S tipko UP/DOWN lahko spremenite ident. Stevilko.
S tipko | se premaknete na prej$njo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

S tipko lll zapustite meni (EXIT).

0

.-":,r

5. Vmesnik USB

Krmilna naprava WD 1M je standardno opremljena z vmes-
nikom Mini USB. Le-ta je za krmilno napravo WD 1 na voljo
kot dodatna oprema (glejte stran 167). Za uporabo vmes-
nika USB je na voljo standardna programska oprema WEL-
LER (zgos¢enka je v obsegu dobave). Programska opre-
ma vsebuje "Firmware Updater" (program za nadgradnjo
firmware-a) in "Monitor software" (programsko opremo za
nadzor).

"Firmware Updater" omogo¢a nadgradnjo programske
opreme, pri kateri se operacijski sistem krmilne naprave
zamenja z najnovejso razli¢ico.
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Programska oprema za nadzor omogo€a daljinsko
upravljanje naprave ter grafini prikaz, tiskanje in shranje-
vanje temperaturnih krivul].

6. Izenacevanje potenciala

Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (8) omogocajo
§tiri variante:
Trda ozemljitev: brez vtia
(stanje ob dobavi)

IzenaCevanje potenciala Z vticem, vod za izenaCevanje na
(impedanca 0 Ohm):  srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiem

Mehka ozemljitev: Z vti€em in prispajkanim uporom.
Ozemljitev prek izbrane vrednosti
upora.

7. Navodila za delo

Ob prvem segrevanju spajkalne konice, ki jo je mogoce
selektivno prevleéi s spajko, prevlecite konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in neé-
istoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. Ne upo-
rabljajte preve¢ agresivnih katalizatorjev.

Prehod med grelnim telesom/senzorjem in spajkalno koni-
co ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi poskod-
be. Tovrstne motnje vplivajo na to¢nost regulacije tempe-
rature.

Ravnanje s spajkalnimi konicami
® |zberite najnizjo mozno delovno temperaturo

® Za uporabo izberite najvecjo mozno obliko spajkalne
konice
Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto spajkanja

® Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote medspajkal-
no konico in mestom spajkanja, tako da spajkal-no koni-
co pravilno prevleéete s spajko.

® Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali uporabite
Wellerjevo funkcijo za znizanje temperature, ko naprave
ne uporabljate.

® Preden spajkalnik odlozite v odlagalnik, prevlecite konico
s spajko.

® Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na
spajkalno konico.
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® Spajkalne konice menjajte s pripadajoéim orodjem.

® Pri menjavi spajkalne konice ne uporabljajte moci.

8. Seznam pribora

00513173 99

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
005 31 18599
00533 11399
005 33 13199
005 33 13399
00533 13599

WMRP drzaj spajkalnika

(brez spajkalne konice)

Plos¢a za predgrevanje WHP 80
Komplet za spajkanje WSP 80
Komplet za spajkanje WMP
Podalj$evalni modul USB
Komplet za spajkanje LR 82
Komplet za spajkanje MPR 80
Komplet za odspajkanje WTA 50
Komplet za spajkanje WSP 150

WMRH WMRH odlagalnik za WMRP

WMRP WMRT komplet za odspajkanje

WPHT Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WMP)

WPH80T Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WSP 80)

9. Obseg dobave

WD 1000 WD 1

Krmilna naprava
Elektriéni kabel
Zaskoéni vti¢
Spajkalnik

Varovalni odlagalnik
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WD 1000M
Krmilna naprava
Elektricni kabel
Zaskocni vti¢
Spajkalnik

Krmilna naprava
Elektri¢ni kabel
Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WD 1M

Krmilna naprava
Elektricni kabe
Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo

Varovalni odlagalnik (CD)

Navodila za uporabo (CD) Varnostna navodila
Varnostna navodila (CD) (CD)

USB-kabel USB-kabel

Spajkalne konice stranz 161-165
Stran s stikalno shemo WD 1 168
Stranz eksplozijsko risbo WD 1 169
Stran s stikalno shemo WD 1M 170
Stranz eksplozijsko risbo WD 1M 171

Pridrzujemo si pravico do tehni€nih sprememb!
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Taname teid Wellerile WD 1 (M) / WD 1000 (M) ostuga nai-
datud usalduse eest. Valmistamisel on jérgitud kbige ran-
gemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad seadme lait-
matu t606.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege see kasutusjuhend ja lisatud ohutuseeskirjad
enne seadme kasutuselevotmist tahelepanelikult |abi.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, selles kasutusjuhendis kirjeldatust erineva
kasutamise, samuti omavolilise imberehitamise korral val-
mistajatehas endale vastutust ei vota.

Welleri mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WD 1 (M) /
WD 1000 (M) vastab EL-i vastavusdeklaratsioonile vasta-
valt direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU péhilistele ohu-
tusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtimisplokk

Mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WD 1 (M) /

WD 1000 (M) kuulub seadmeperekonda, mis on vélja aren-
datud t6dstusliku tootmistehnika tarbeks, samuti kasutami-
seks remondi- ja laboratoorsetel t66del. Digitaalne juhti-
miselektroonika ning jooteseadme kdrgkvaliteetne sensor-
ja soojusillekandetehnika tagavad jooteotsiku temperatuu-
ri tapse reguleerimise.

Kiire ja tpse suletud kontuuriga md6teseadeldise abil saa-

vutatakse suurim temperatuuri tdpsus ja temperatuuri opti-
maalne diinaamiline reguleerimine koormuse all. WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) tuvastab jooteinstrumendid ise ja talle
antakse vastavad juhtimisparameetrid automaatselt.
Taiendavaid Kkalibreerimisi on seet6ttu voimalik enamikel
juhtudel valtida.

Erinevad potentsiaalide Uhtlustusvéimalused (8) jooteotsi-
kule ja juhtploki ning jootekolbide antistaatiline ehitus téien-
davad kdrget kvaliteedistandardit. Kliendi soovidele vastav
kalibreerimisfunktsioon, offset-vaartuste sisestamisvoima-
lus, programmeeritav temperatuuri langetamine (setback)
ning oote- ja lukustusfunkisioonid laiendavad selle seadme
kasutusvoimalusi.

Soovitud temperatuuri on vdimalik seadistada vahemikus
50°C - 450°C (150°F - 850°F). Soovitavat ja tegelikku
vaértust néidatakse digitaalselt. 3 temperatuuriklahvi (4)
(5) (6) abil saab otse valida kolme pisitemperatuuri. Eelva-
litud temperatuuri saavutamist nidatakse optilise regulee-
rimiskontrolli (“#” simbol) vilkumisega.

2.2. Ohutushoidik
Kui jootekolbi ei kasutata, siis tuleb see alati asetada ohu-
tushoidikusse.

Jootekolvi lehter (13) on reguleeritav neljas suunas ja seda
voib viia ergonoomiliselt kdige sobivamase asendisse iima
tédriistu kasutamata. Tagakiiljel on jooteotsikute panipaik
(14). Hoidiku alusel on késn (15) jooteotsikute puhastami-
seks.

Tehnilised andmed

T1,0 A (120V / 60 Hz)

Temperatuuri reguleerimine:
Temperatuuri tapsus:
Temperatuuri stabiilsus:

+9°C (H7°F)
+5°C (I9°F)

Jooteotsiku &rajuhtimistakistus: < 2 Q
(Tip to ground)

Jooteotsiku &rajuhtimispinge: <2 mV
(Tip to ground)

P xLxK(mm): 134 x 108 x 147; P x L x K (tolli): 5,27 x 4,27 x 5,77

Ma6tmed:
Vargupinge: 230V / 50/60 Hz

120V /60 Hz

100 V /50/60 Hz
Vdimsustarve: 95 W
Kaitseklass: | (juhtplokk), Il (jootekolb)
Kaitse (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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2.3 Jootekolb
WP 80: Jootekolbi WP 80 iseloomustab jooteotsiku tem-
peratuuri Kiire ja tdpne saavutamine. Tanu eriti
voimsale 80 W kuitteelemendile saavutatakse
eeskujulik diinaamiline profiil. See saleda kuju
ning vaikese kéepideme ja jooteotsiku vahelise
kaugusega jootekolb sobib universaalseks
kasutamiseks alates ekstreemselt tdpsetest
kuni suurendatud soojustarbega jootetéddeni.
WMP:  Welleri mikrojootekolbi WMP sobib tdnu ké&epa-
rasele ehitusele kasutada professionaalsete
SMD elektroonikakomponentide téétlemisel.
Véike kaugus kaepideme ja jooteotsiku vahel
voimaldab 65 W jootekolbi ergonoomiliselt késit-
seda kdige tdpsematel jootetdddel.

WTA 50:Lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeritud spet-
siaalselt SMD elektroonikakomponentide lahti-
jootmiseks. Kaks kutteelementi (2 x 25 W), mil-
lest kumbki on varustatud oma temperatuurian-
duriga, kindlustavad Uhesuguse temperatuuri
mdlemal harul.

LR 82: Suure vdimsusega 80 W jootekolb suure sooju-

starbega jootet66de jaoks. Jooteotsik kinnitatak-

se bajonettkinnituse abil, mis véimaldab otsikut
vahetada potentsiaalivabalt.

WMRP (ainult WD 1M):
Ekstreemselt suure voimsusega 40 W t&ppisjoo-
tekolb jooteotsikusse integreeritud kuumutu-
stehnikaga. Jooteotsikut saab vahetada ilma
tédriistu kasutamata. Jooteotsik saavutab vajali-
ku temperatuuri hetkega ning see pisib tapselt
oigena. Tanu kaepidemesse sisseehitatud sen-
sorile IUlitub jootekolb k&est drapanemisel auto-
maatselt vélja.

STANDEY
OFF
Erifunktsioonid - s
REMOTE
OFFSET
WINDOW
. i o i
Piisitemperatuur #

Temperatuuriklahvid —*
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WMRT (ainult WD 1M):
Véga kaepérased lahtijootepintsetid kdige tap-
semate SMD elektroonikakomponentide toétle-
miseks. Jooteotsikute paari saab vajadusel
vahetada ilma t66riistu kasutamata ja to6tada
nendega ilma neid tdiendavalt seadistamata.
Integreeritud 2 X 40W kitteelementide abil saa-
vutatakse jootetemperatuur vaga kiiresti ja tap-
selt. Tanu k&epidemesse sisseehitatud andurile
lulituvad lahtijootepintsetid nende kéest arapa-
nemisel automaatselt vélja.

Teised kasutatavad jooteinstrumendid leiate varuosade
nimekirjast.

3. Kasutuselevott

Pakkige seade ja lisavarustus ettevaatlikult lahti.

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.

Uhendage jootekolvi pistik juhtploki (ihenduspuksiga (9) ja
lukustage kerge p66rdega paremale. Kontrollige, kas vor-
gupinge Uhtib tudbisildil toodud andmetega ja vorguldliti
(7) on valjalilitatud asendis. Lilitage juhtplokk vorku.(11)
Lilitage seade vorguldliti (7) abil sisse. Seadme sissellli-
tamisel tehakse kontolltest, mille ajal kdik néidikuelemen-
did (1) on sisse llitatud.

Seejarel naidatakse llihiaegselt seadistatud temperatuuri
(seadistatud vaartust). Seejarel lllitub elektroonika auto-
maatselt Umber tegeliku vaartuse néitamisele. llmub sim-
bol “#” ja néidatakse temperatuuriklahvide I, II, lll pusi-
temperatuure. Stimbol » téidab optilise reguleerimiskon-
trolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhendab slisteemi Ules-
soojenemist. Vilkumine tahistab tédtemperatuuri saavuta-
mist.

Temperatuuri ndidik

- Temperatuuri siimbol

~ Ajafunktsioonid

'f_lll ~ Lukustamine

Optiline reguleerimis-
kontroll
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3.1. Temperatuuri seadistamine

3.1.1 Temperatuuri individuaalne seadistamine
Pohimétteliselt néitab ekraan (1) temperatuuri tegelikku
vadrtust. Kui vajutate klahvidele "UP" vdi "DOWN" (2) (3),
[ulitub ekraan Umber hetkel seadistatud soovitavale vééartu-
sele. Temperatuuri simbol °C voi °F vilgub.

Seadistatud soovitavat vadrtust saab niilid muuta vastavas
suunas, vajutades selleks Ilihiaegselt voi pidevalt klahvile
UP vGi DOWN (2) (3). Kui klahvi hoitakse pidevalt allavaju-
tatuna, siis muutub soovitav vaartus Kiiresti. Umbes 2
sekundit parast vabastamist lllitub ekraan automaatselt

jalle tegelikule véaartusele.
0 rEss
cou
150 350 380

sl

3.1.2 Temperatuuri seadistamine
temperatuuriklahvide I, II, lll abil

Soovitava temperatuuri vaartust on vdimalik muuta ka 3
temperatuuriklahvi I, II, Il abil.

Valmistajatehase seadistus:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Kui vajutate (ihele temperatuuriklahvile, ndidatakse ekraa-
nil umbes 2 sekundi jooksul valitud soovitavat vaartust.
Soovitud véartuse naitamise ajal temperatuuri stimbol vil-
gub. Seejérel lllitub ekraan automaatselt tagasi tegeliku
temperatuuri néitamisele.

Wil

| C IS
| L
IS0 350 380
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3.1.3 Temperatuuriklahvide I, Il, lll seadistamine

3 temperatuuriklahvi I, Il, Il on v6imalik seadistada suvali-
ste temperatuuridega. Kui vajutate UP voi DOWN klahvile,
seadistatakse uus temperatuuri vaartus (vaata 3.1.1).
Temperatuuri stimbol °C vdi °F vilgub.

Seejarel hoidke soovitud temperatuuriklahvi I, Il vai lll alla-
vajutatud asendis. Klahvi allavajutatud asendis hoidmise
ajal vilgub sellele temperatuuriklahvile orienteeritud véike
ndidik samuti ta votab pérast 3 sekundi mdddumist (le
suure ndidiku vaértuse. Vabastage uuesti temperatuuri-
klahv.

Wl

IS0 350=380= _
| . TN ; - 1.

Tsec - B
Temperatuuriklahvi seadistus madala "setback" tempera-

tuuriga vdimaldab langetada temperatuuri kasitsi, kui joote-
kolbi ei kasutata.

4. Erifunktsioonid

4 sec.

Y 2 Sec.

Il (EXIT) <—L

4.1. Erifunktsioonid meniiii 1
Kui vajutate tiheaegselt UP ja DOWN klahvile, lilitatakse
parast umbes 2 sekundi méddumist sisse erifunktsioonide

menll ja ekraanile iimub -1 -, vabastage klahv.
Meniiii 1
, i T gang
— — __::  —
I v
| || 1]
Meniiii valik  Exit
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Vdimalikud on jargmised seadistused:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Auto Off Time, Lock
Funktion, Window, temperatuuri versioon.

Menuu valikuks kasutatakse klahve I ja Il.

Menuust véljuge klahvi Il abil (Exit).

Erifunktsioonide tagasiasetamine valmistajatehase
seadistustele.

Vajutage klahvile Il ja hoidke seda allavajutatuna. Seejé-
rel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja DOWN. Ekraani-
le ilmub “FSE”. Jootejaam on nuud jalle tagasi viidud val-
mistajatehase seadistustele.

O O O
| 1l i EXIT
b =

r===1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Standby-temperatuur

Parast seadistatud setback-aja mé6dumist langetatakse
soovitatav temperatuur automaatselt standby-vaartusele.
Tegelikku temperatuuri ndidatakse vilkuvalt, ekraanile
ilmub "STANDBY"

Seadistage setback-temperatuur UP v6i DOWN klahvi
abil.

Klahviga I likuge eelmisse menGlpunkii.

Klahviga Il likuge jargmisse mentupunkti.
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4.1.2 Temperatuuri véljaliilitamine AUTO OFF aeg

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis lulitatakse AUTO
OFF aja méddumisel jooteinstrumendi kiite automaatselt
vélja. Temperatuuri véljalllitamine toimub séltumata sea-
distatud setback-funktsioonist. Tegelikku temperatuuri
néidatakse vilkuvalt ja see néitab jdaksoojust, ekraanile
ilmub "OFF". Allpool 50°C (150°F) ilmub vilkuv kriips.

Muutke AUTO OFF aeg UP voi DOWN klahvi abil.

Klahviga I likuge eelmisse menddpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse mentupunkti.

- 1 C I
, Umin

| &

4.1.3 Temperatuuri offset
Jooteotsiku reaalset temperatuuri voib temperatuuri-offse-
ti sisestamisega muuta 140 °C vorra.

Muutke offseti vaértus UP voi DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse menUlpunkdi.
Klahviga Il liikuge jargmisse meniupunkii.

°C

‘_l-\. ™

4.1.4 Setback-aeg

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse selle
temperatuur automaatselt pérast seadistatud setback-aja
mobdumist standby-temperatuurile (vaata 4.3). Setback-
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aega, parast mille méddumist jootejaam llilitub ootereZziimi,
on vdimalik seadistada vahemikus 0 - 99 minutit. Seadistu-
se "0 min" korral on setback-funktsioon valja lllitatud.
Asendis "ON" on Setback (tagasilanguse) funktsioon koos
[Ulitushoidikuga (lisavalikus) sisse lilitatud (vaata Ik 166).
Setback-olekut néidatakse tegeliku temperatuuri vilkumi-
sega ja ekraanil néidatakse "STANDBY". Setback-olek
Idpetatakse vajutamisega suvalisele klahvile. Véga véike-
se soojustarbega jootetddde puhul vdib Setback (tagasi-
languse) funktsiooni usaldusvéérsus olla piiratud.

Muutke setback-aega UP vdi DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse menGlpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse meniipunkti.

C Olan &<

e

| 1} i

4.1.5 Window-funktsioon

Temperatuurivahemiku piirang maksimaalselt +99°C
(+180°F), lahtudes eelnevalt lukustatud temperatuurist
(vaata 4.5). Lukustatud temperatuur asub seega seadista-
tud temperatuuriakna keskel.

Muutke akna suurust UP/DOWN klahvide abil.
Klahviga I likuge eelmisse menUlpunkdi.
Klahviga Il liikuge jargmisse mentipunkii.

e
Y e

4.1.6 °F/°C liimberliilitamine
Temperatuuriversiooni Umberlillitamine °C-lt °F-le voi
vastupidi.

Lilitage °C ja °F vahel imber UP/DOWN klahvide abil.
Klahviga I likuge eelmisse menUlpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse meniipunkti.
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41.7 Lukustusfunktsioon@

Jootejaama lukustamine. Pérast lukustamist ei ole joote-
jaama seadistusi vbimalik muuta. Juhtimine temperatuuri-
klahvide I, 11, Il abil on vdimalik.

Ekraanile iimub “OFF”

Siimbol @akraanil vilgub. UP vdi DOWN klahvi abil on voi-
malik sisestada 3-kohaline lukustuskood. Kui kood kinnita-
takse Ill klahvi abil, siis on jaam lukustatud ja ekraanil on
sisse lilitatud simbol (fy

Kui menuust lahkutakse asendis "OFF" voi klahvide I, Il voi
Il abil, siis koodi ei salvestata.

Lahtilukustamiseks iimub selles menUlpunktis ekraanile
"ON". Parast koodi sisestamist ja kinnitamist Ill klahviga on
jaam uuesti avatud.

Klahviga I likuge eelmisse menddpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse mendupunkti.

5 sec.
4.2, Erifunktsioonid meniiii 2
Kui vajutate Gheaegselt UP ja DOWN klahvile, aktiveeritak-
se pérast umbes 4 sekundi méddumist mentdvalik 2 kali-
breerimisfunktsiooni ja jaamatuvastuse jaoks.
Ekraanile imub - 2 -, vabastage klahvid.

Meniit valikuks kasutatakse klahve I ja Il.
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Menuid valik  Exit

e O ©
I Il i _ EXIT
>

Kalibreerimis
funktsioon
REMOTE Id

4.2.1 Kalibreerimisfunktsioon (Factory Calibration
Check)

Selle funktsiooni abil saab kontrollida jootejaama tempera-
tuuri tapsust ja vajaduse korral korrigeerida vdimalikke
hélbeid.

Selleks tuleb mdota jooteotsiku temperatuur.

Selleks voib kasutada ukskoik millist vélist temperatuuri-
maddteinstrumenti

-
A A

FCC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Valige kalibreerimispunkt UP v6i DOWN klahvi abil. Valju-
ge menuust klahvi Il abil (Exit).

DOWN klahv kalibreerimispunkt 100°C
UP klahv kalibreerimispunkt 450°C

Asetage seadistused valmistajatehase seadistustele tag-
asi: vajutage klahvile lll ja hoidke seda allavajutatud asen-
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dis. Seejérel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja
DOWN. Ekraanile eilmub ,FSE". Jootejaam on niiiid jalle
tagasi viidud valmistajatehase kalibreerimisseadistusele.

l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

Tahelepanu:

Jooteinstrument muutub kalibreerimisprotsessi ajal
kuumaks. Arge viige polevaid esemeid kuuma jootein-
strumendi lahedusse.

Juhtploki kalibreerimist (ilma jootekolvita) vdib lasta teha
ka kalibreerimislaboris. Sealjuures jootekolvi kalibreeri-
misvaartused simuleeritakse.

4.2.2 Kalibreeringu muutmine

Vajutage DOWN klahvile

Kalibreerimine 100°C juures.

Jaam reguleerib jootekolvi 100°C-le. Niipea, kui tempera-
tuur on saavutanud muutumatu oleku (reguleerimiskontroll
vilgub), vorreldakse jooteotsiku temperatuuri (véline mdo-
teseade) ekraani ndiduga. Tuvastatud temperatuuri hélvet
voib niitid UP / DOWN klahvide abil korrigeerida. Tempe-
ratuuri korrigeerimine on vaimalik max 140°C. Kui mdde-
tud temperatuur langeb ekraani ndiduga kokku, kinnitatak-
se see Il klahvi (CAL) abil. Sellega on 100°C kalibreerimi-
ne Idppenud. Parast kinnitamist asetatakse temperatuuri
hélve 0-le.

Vajutusega klahvile Il (EXIT) valjutakse menst ilma
muudatusteta.

B,
Maaratud l l_i ﬁ c
tempera- f U U
tuurihalve 0 FCL =
I - 1] m
CAL EXIT
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Vajutage UP klahvile

Kalibreerimine 450°C juures.

Jaam seadistab temperatuuri 450°C-le. Niipea, kui tempe-
ratuur on saavutanud staatilise oleku (reguleerimiskontroll
vilgub), vorreldakse jooteotsiku temperatuuri (véline mdd-
teseade) ekraanil néidatava tegeliku temperatuuriga.
Tuvastatud temperatuuri halvet voib nitid UP / DOWN
klahvide abil korrigeerida. Temperatuuri korrigeerimine on
voimalik max 140°C. Kui mdddetud temperatuur langeb
ekraani néiduga kokku, kinnitatakse see Il klahvi (CAL)
abil. Sellega on kalibreerimine 450°C juures I6ppenud.
Pérast kinnitamist asetatakse temperatuuri halve 0-le.

Parast molema kalibreerimispunkti 100°C (212°F) / 450°C
(842°F) vordlemist ja kinnitamist on kalibreerimisprotsess

16ppenud.
Maéaratud °c
tempera- L{ S '-'
tuurihalve L'l
g FCC =
" n n
CAL EXIT

4.2.3 Jaama tuvastamine (ID number)
Mitme WD jaama kasutamisel voib iga jaama nende iden-
tifitseerimiseks varustada numbriga.

Lisavalikus oleva USB liidese kasutamisel voib mitut WD
jaama nende kdikides funktsioonides juhtida kaugjuhtimise
teel. Ilga WD jaam vajab Uiheseks tuvastamiseks jaama tun-
nust (ID number).

Muutke ID numbrit UP/DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse menGlpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse menidpunkti.

Menuust véljuge klahvi lll abil (Exit).

5 USB liides

Juhtplokk WD 1M on standardvariandis varustatud mini
USB liidesega. Juhtploki WD 1 jaoks on see téiendavalt
juurdeehitatav (vaata Ik 167). USB liidese kasutamiseks
on olemas WELLERI standardtarkvara (CD sisaldub tar-
nekomplektis). See tarkvara sisaldab komponente "Firm-
ware Updater" ja "Monitor software".

"Firmware Updater" abil saab tarkvara vérskendada nii, et

juhtplokki saab varustada uusima operatsioonislisteemi
tarkvaraga.
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Monitorsoftware abil saab seadet kaugjuhtida ning tempe-
ratuurigraafikuid graafiliselt ndidata, trikkida ja salvesta-
da.

388
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6. Potentsiaalide tihtlustamine
3,5 mm lulituspuksi (8) erineva lllitamisega on voimalik
realiseerida 4 variatsiooni:

Plsivalt maandatud:
(tarneasend)

llma puksita

Potentsiaalide (ihtlustamine pistikuga, dhtlustusjuhe
(takistus 0 oomi): keskkontaktis

Potentsiaalivabalt: pistikuga

Pehmelt maandatud: pistiku abil ja killgejoodetud taki-
stiga. Maandamine valitava suu-
rusega takisti kaudu.

7. Toojuhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult ladu-
stamisel sinna kogunenud oksiidikihid ja mustuse. Arge
kasutage liiga agressiivseid rabusteid.

Uleminekukoht kiittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel ei
tohi olla rikutud mustuse, védrkehade voi kahjustustega,
sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimise tapsu-
sele.

Jooteotsikutega iimberkdimine
® Valige tddtemperatuur nii madal kui vimalik

® Valige konkreetse kasutusjuhtumi jaoks vdimalikult suur
otsik
Rusikareegel: umbes nii suur kui jootekoht

® Hoolitsege soojuslilekande eest jooteotsiku ja jootekoha
vahel médda voimalikult suurt pinda. Selleks katke joote-
otsik hasti tinaga.

o | (llitage pikemate jootepauside korral jootesiisteem valja
vOi kasutage Welleri temperatuuri langetamise funktsioo-
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ni, kui instrumenti ei kasutata
® Niisutage otsik enne jootekolvi hoidikusse asetamist.
® Juhtige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.

® Vahetage jooteotsikuid selleks ettendhtud instrumendi
abil.

® Arge avaldage jooteotsikule mehaanilist jGudu.

8. Lisavarustuse nimekiri

0051317399 WMRP jootekolvi kdepide
(ilma jooteotsikuta)
005 27 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80
00529 178 99 Jootekolvikomplekt WSP 80
00529 179 99 Jootekolvikomplekt WMP
005 31 18599 USB laiendusmoodul
0053311399 Jootekolvikomplekt LR 82
005 33 131 99 Jootekolvikomplekt MPR 80
005 33 133 99 Lahtijootekomplekt WTA 50
005 33 13599 Jootekolvikomplekt WSP 150
WMRH WMRH jootekolvihoidik WMRP
jaoks
WMRP WMRT lahtijootekomplekt
WPHT Lalitushoidik (WMP)
WPH80T Ldlitushoidik (WSP 80)

9. Tarne maht

WD 1000 WD 1

Juhtplokk Juhtplokk
Vorgukaabel Vorgukaabel
Uhenduspistik Uhenduspistik
Jootekolb Kasutusjuhend
Ohutushoidik Ohutuseeskirjad
Kasutusjuhend

Ohutusjuhised

WD 1000M WD 1M

Juhtplokk Juhtplokk
Vorgukaabel Vorgukaabel
Uhenduspistik Uhenduspistik
Jootekolb Kasutusjuhend (CD)
Ohutushoidik hutusjuhised (CD)
Kasutusjuhend (CD) USB kaabel
Ohutusjuhised (CD)

USB kaabel

Jooteotsikud Ik.161-165

Kirjeldav joonis WD 1 Ik 168
Elektriskeem WD 1 |k 169

Kirjeldav joonis WD 1M lk 170
Elektriskeem WD 1M Ik 171
Tehnilised muudatused véimalikud!
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Dekojame, kad parodéte pasitikéjimg jsigydami ,Weller*
WD 1 (M) / WD 1000 (M). Gaminat §; prietaisg buvo laiko-
masi griezCiausiy kokybés reikalavimy, uztikrinanciy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

PrieS pradédami naudotis jrenginiu, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir pridedamus saugos reikalavimus. Nesilai-
kantiems saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir

gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje aprasytg
paskirtj ir kas nors savavaliskai keiCiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé ,Weller* WD 1
(M) / WD 1000 (M) turi ES atitikties deklaracijg pagal pag-
rindinius direktyvy 89/336/EEB ir 73/23/EEB saugos reika-
lavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé WD 1 (M) /
WD 1000 (M) priklauso prietaisy Seimai, kuri sukurta pra-
moninés gamybos technikai bei remonto ir laboratorijy
sriiai. Skaitmeniné valdymo elektronika bei aukstos koky-
bés jutikliy ir Silumos perdavimo technika uZtikrina tiksly
lituoklio antgalio temperattros reguliavima.

Didziausias temperaturos tikslumas ir optimalus dinaminis
temperatlros reguliavimas apkrovos metu uztikrinamas
greitai ir tiksliai matuojant parametrus uzdaroje reguliavimo
grandinéje. Jrankius WD 1 (M) / WD 1000 (M) stotelé
atpazjsta automatidkai ir jiems priskiria valdymo parame-
trus. Taip i$ principo nebereikia papildomai kalibruoti.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés (8) ties lituoklio
antgaliu ir valdymo jtaiso bei lituoklio antistatiné konstruk-
cija papildo aukstg kokybés standarta. Sio prietaiso funk-
cionalumg iSple¢ia naudotojo pasirenkamos kalibravimo
funkcijos, nuokrypiy verciy jvedimo galimybé, programuo-
jamas temperatiiros mazinimas (,Setback”) ir budéjimo bei
uZrakinimo funkcijos.

Norimg temperaturg galima nustatyti 50°C — 450°C (150°F
- 850°F) diapazone. UZprogramuoti ir esami parametrai
parodomi skaitmenimis. 3 temperatliros mygtukai (4) (5)
(6) skirti tiesiogiai pasirinkti pastoviosioms temperaturoms.
Kai pasiekiama nustatytoji temperatira, pradeda mirkéioti
raudonas indikatorius, kuris naudojamas kaip optiné regu-
liavimo kontrolé (, #” simbolis).

2.2 Apsauginis déklas
Nenaudojamg lituoklj visada butina padéti j apsauginj
dékla.

Galimos keturios lituoklio déklo (13) padétys — iSémus
jrankj ji galima nustatyti j ergonomiSkai patogig padé;.
Prietaiso galinéje dalyje galima padéti lituoklio antgalius
(14). Déklo apatinéje

Techniniai duomenys

Matmenys:
Tinklo jtampa: 230V /50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Galingumas: 9B W
Saugos klasé: | (valdymo jtaisas), Ill (lituoklis)
Saugiklis (12): ~ T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60 Hz)
T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

Temperatlros diapazonas:
Temperatiros tikslumas:
Temperatlros stabilumas:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Lituoklio antgalio nuotékio varza: <2 Q
(antgalis jZem.)

Lituoklio antgalio nuotékio jtampa: <2 mV
(antgalis jZem.)

(ilgis x plotis x aukstis mm) 134 x 108 x 147; (ilgis x plotis x aukstis coliais) 5,27 x 4,27 x 5,77

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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dalyje yra déklas kempinei (15), kuri skirta lituoklio antga-
liams valyti.

2.3 Lituoklis

WP 80: Lituoklio WP 80 antgalis ypa¢ greitai ir tiksliai
pasiekia darbing temperatirg. Ypac galingas 80
W kaitinimo elementas suteikia darbui dina-
miskumo. S siauros konstrukcijos lituoklj, nuo
kurio rankenos iki antgalio yra mazas atstumas,
galima universaliai naudoti nuo ypac¢ didelio tiks-
lumo iki daug Silumos energijos reikalaujantiems
darbams.

WMP: patogus ,Weller* mikrolituoklis WMP tinkamas

profesionaliai SMD elektronikai lituoti. Dél mazo

atstumo tarp rankenélés ir antgalio 65 W lituokliu

galima ergonomiskai atlikti didZiausio tikslumo

reikalaujancias uZduotis.

WTA 50:pincetas lydmetaliui Salinti ,WTA 50“ sukurtas
specialiai SMD detaléms atlituoti. Du kaitinimo
elementai (2 x 25 W), kiekvienas i$ jy turintis po
temperatros jutiklj, uztikrina, kad baty palaiko-
ma vienoda abiejy pinceto kojeliy temperatura.

LR 82: galingas 80 W lituoklis, skirtas litavimo darbams,

kuriems reikia daug Silumos energijos Lituoklio

antgalis tvirtinamas uzrakte, kuris leidZia keisti
antgalius nenukrypstant nuo nustatytos padéties.

WMRP (tikai WD 1M):
Ipasi jaudigais 40 W lodamurs smalkiem
lodesanas darbiem ar lodamura smailé integr-
tu sildisanas tehniku. Pateicoties spraudnu
sistémai, lodgalva ir nomainama bez instr-
mentu palidzibas. Lodgalvas temperatira tiek
sasniegta un noreguléta zibeniga atruma. Péc
novietosanas uz paliktna lodamuru ar rokturt
iebuvéta sensora palidzibu automatiski at-

STARDHT

Specialiosios ™ | aanon

funkcijos OFFSET

Pastovioji -t

temperatira | ,.x‘ i
Temperatiiros >

mygtukai
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ledz.

WMRT (nur WD 1M):
Loti parociga atlodésanas pincete smalkakas
SMD elektronikas apstradei. LodéSanas smai
les péc nepiecieSamibas var nomainit bez
instrumentiem un bez lodéSanas smailu papil
du iericém. Ar integrétajiem 2 X 40W
sildiSanas elementiem lodamura smaile véla
mo temperatiiru sasniedz loti atri un to preciz
i noregulé. Péc novietoSanas uz paliktna atlo
déSanas pinceti ar rokturi ieblvéta sensora
palidzibu automatiski atslédz.

Kiti jungiamieji litavimo jrankiai nurodyti priedy sgrase.

3. Pradedant naudotis

Kruop$€iai iSpakuokite prietaisg ir priedus.

|statykite litavimo jrank] j apsauginj dékla.

Lituoklio kistukg jkiSkite j valdymo jtaiso prijungimo lizdg
(9) ir uzfiksuokite pasukdami j deSine. Patikrinkite, ar tin-
klo jtampa atitinka prietaiso lenteléje nurodytg jtampg ir ar
tinklo jungiklis (7) iSjungtas. Jjunkite valdymo jtaisg j tinklg
(11). Prietaisas jjungiamas su tinklo jungikliu (7). Jjungiant
prietaisg atliekamas funkcijy patikros testas — tuo metu
jjungiami visi indikatoriai (1).

Galiausiai trumpai parodoma nustatyta temperatira
(nustatytoji reikSmé). Tada elektronika automatiskai per-
jungiama j esamy parametry indikacijg. Atsiranda simbolis
., it parodomos trys su temperatiry mygtukais 1, I, Il
nustatytos pastoviosios temperatiros. Simbolis ,#” tar-
nauja kaip optiné reguliavimo kontrolé. Jeigu Sviesos dio-
das dega nuolatos, vadinasi, sistema kaitinama. Kai
pasiekiama darbiné temperatiira, Sviesos diodas pradeda
mirkéioti.

Temperatiros rodmenys

- Temperaturos simbolis

DOWN

Laiko funkcijos

min

.

= il : Uzrakinimas

Optlne regullawmo
kontrolé
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3.1 Temperatiiros nustatymas
3.1.1 Individualus temperattros nustatymas

Paprastai displéjuje (1) rodoma esama temperatiira. Pas-
paudus mygtuka ,,UP* arba ,,DOWN" (2) (3) displéjuje pra-

dedama rodyti nustatytoji temperatiira. Pradeda mirkéioti
temperatros simbolis °C arba °F.

Nustatytajg temperatirg norima kryptimi galima keisti
spaudinéjant arba laikant paspaudus ,,UP“ arba ,,DOWN*
mygtukus (2) (3). Jei mygtukas laikomas paspaustas,
nustatytosios vertés keiciasi greitai. Jj atleidus, mazdaug
po 2 s, automatiSkai vél pradedama rodyti esama tempe-
ratura.

3.1.2 Temperatiros reguliavimas su

temperatury mygtukais I, I, Il

Temperaturg galima keisti 3 temperatary mygtukais I, II, HlI.
Gamykloje nustatyta:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

1l 380°C (716°F)

Paspaudus temperatlros mygtuka, maZzdaug 2 sek. displé-
juje rodomas nustatytasis parametras. Rodant nustatytajj
parametrg mirk¢ioja temperatlros simbolis. Tada displéju-
je automatiskai vél pradedama rodyti esama temperatira.

Wil

| C I'ES
| U

{50 350 380

I 1} i
Q.

3.1.3 Parametry priskyrimas temperatiry mygtukams
L1, 1

3 temperattry mygtukams I, Il, lll galima priskirti bet koki-
as temperatlras. Spaudinéjant mygtukg ,UP“ arba
»,DOWN*, nustatoma nauja temperatira (zr. 3.1.1). Prade-
da mirkcioti temperatiros simbolis °C arba °F.

147

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Tada paspauskite ir laikykite reikiamg temperatiros mygtu-
ka I, I arba lll . Paspaudus mygtuka, taip pat pradeda mir-
kcioti temperaturos mygtukui priskirti mazieji rodmenys ir
po 3 sek. perima didziyjy rodmeny reik8me. Vél atleiskite
temperattros mygtuka.

"-."I".r
“Gi
..r_|.|1"-.
'5-_.- 350 jﬁ = vm
~ S
| I ik m -1
311:":..:::.. 2I'

Temperatliros mygtukui priskyrus Zema ,Setback” tempe-
ratlra, galima rankiniu budu sumaZinti temperatiirg, kai
lituoklis nenaudojamas.

4. Specialiosios funkcijos

4 sec.

2 sec.

Il (EXIT) <—L

4.1 Specialiyjy funkcijy meniu 1
Vienu metu spaudziant mygtukus,UP“ ir ,DOWN*“ po
mazdaug 2 sek. aktyvinamas specialiyjy funkcijy meniu, o

displéjuje pasirodo -1 -; mygtukus atleiskite.
Meniiii 1
, , 2 g
— — __.:  —
' , ==

Meniu parinktys HEXit” (iSeiti)

Galimi tokie nustatymai:

,Offset* (nuokrypis), ,Setback” (temperatiros mazinimas),
»otandby” (budéjimo rezimo) temperatura, ,Auto Off Time*
(automatinio iSsijungimo laikas), ,Lock® (uzrakinimo) funk-
cija, ,Window* (temperatury ribos), temperaturos versija.
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Su mygtukais I ir Il pasirenkamas meniu.
Su mygtuku Il meniu uzdaromas (EXIT).

Gamykliniy parametry atkarimas specialiosioms funk-
cijoms

Laikykite paspaude mygtukg Ill. Tada vienu metu
paspauskite mygtukus ,,UP* ir ,DOWN?®. Displéjuje atsi-
ras ,FSE”. Taip litavimo stoteléje atkuriami gamykliniai

parametrai.
I ]

i _ EXIT
>

r===1

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C / °F

4.1.1 Budéjimo rezimo temperatiira

Praéjus nustatytam ,Setback” laikui, temperatura automa-
tiSkai sumazinama iki budéjimo rezimo temperatiros. Esa-
mos temperatiiros rodmuo mirkéioja, o displéjuje rodoma
,STANDBY".

Su mygtuku ,,UP* arba ,,DOWN* nustatykite budéjimo
rezimo temperatra.

Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.

Su Il pereikite j kita meniu punkta.
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4.1.2 Kaitinimo iSjungimas - ,,AUTO OFF“ laikas

Jei lituoklis nenaudojamas, praéjus ,AUTO OFF“ laikui
iSjungiamas litavimo jrankio kaitinimas. Kaitinimas
iSjungiamas nepriklausomai nuo nustatytos ,Setback”
funkcijos. Esamos temperatiiros rodmuo mirk¢ioja — tai
skirta likutinés Siluminés vertés indikacijai, o displéjuje
atsiranda ,OFF". Po 50°C (150°F) pradeda mirkéioti
bruksnys.

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN“ keiskite ,AUTO OFF*
laikg.

Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kita meniu punkta.

- 1 C I
, Umin

| &

4.1.3 Temperatiiros nuokrypis
Realig lituoklio antgalio temperatiirg galima keisti jvedus
temperaturos nuokrypj 140°C.

Su mygtuku ,,UP* arba ,,DOWN* keiskite nuokrypio verte.
Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kita meniu punkta.

°C

!_l- .

4.1.4 ,Setback” laikas

Jei lituoklis nenaudojamas, praéjus nustatytajam (,Set-
back®) laikui temperatira automatiskai sumazinama iki
budéjimo rezimo temperaturos (zr. 4.1.1). Litavimo stotele
perjungus j budéjimo rezimg, galima nustatyti tempe-
ratlros mazinimo laikg nuo 0 iki 99 minuciy. Nustacius ,,0
min.“, ,Setback® funkcija iSjungiama. Nustadius ,ONY
jjungiama funkcija ,Setback® su jungiamuoju déklu (pasi-
rinktinai) (Zr. 166 psl.) Apie ,Setback” blkle prane$a mir-
kéiojantis esamasis rodmuo, o displéjuje rodoma
+STANDBY". ,Setback” buklé uzbaigiama paspaudus bet
kurj mygtuka. Jei lituojant reikia labai maZzai Silumos, funk-
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cijos ,Setback® patikimumas gali sumazéti.

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN* keiskite ,Setback” laika.
Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kita meniu punkta.

C O &

S

| 1} i

4.1.5 ,,Window“ funkcija

Temperatiiros diapazono apribojimas iki maks. 199°C
(1180°F), skaiciuojant nuo prie$ tai uZfiksuotos empe-
ratlros (zr. 4.1.7). Taip uZfiksuota temperatira yra viduriné
nustatomo temperaturos diapazono verté.

Su mygtukais ,,UP“ / ,DOWN" keiskite $iy riby dyd;.
Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kitg meniu punkta.

e
Y w.

4.1.6 °F/°C perjungimas

Perjungiama i§ temperatlros versijos °C j °F arba
atvirksciai.

Su mygtukais ,,UP* /,,DOWN® perjunkite °C arba °F.

Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kitg meniu punkta.

°F

" 4
™
e,
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4.1.7 Uzrakinimo funkciia@

Litavimo stotelés uzrakinimas. Uzrakintoje litavimo stotelé-
je nebegalima keisti parametry. Galima naudotis tempe-
rattry mygtukais I, II, Il1.

Displéjuje atsiranda ,OFF”

Displéjuje mirké&ioja simbolis @ . Mygtuku ,,UP“ arba
~DOWN® galima jvesti trijy skaitmeny uzrakinimo koda.
Mygtuku llI patvirtinus koda, stotelé uzrakinama, o displé-
juje atsiranda simbolis ,

Jei meniu uzdaromas padétyje ,OFF" arba mygtukais I, Il
arba lll, kodas nei§saugomas.

Atrakinant Siame meniu rodoma ,,ON". Jvedus kodg ir pas-
paudus mygtuka lll, stotelé atrakinama.

Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kitg meniu punkta.

5 sec.
4.2 Specialiyjy funkcijy meniu 2
Vienu metu paspaudus mygtukus ,,UP* ir ,DOWN", po 4
sek. aktyvinamas kalibravimo ir stotelés identifikavimo
meniu 2.
Displéjuje atsiranda - 2 - ; mygtukus atleiskite.

Su mygtukais I ir Il pasirenkamas meniu.
P ;Hx
- L:' - A=

LExit* (igeiti)

Meniu parinktys
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Kalibravimo
funkcija
REMOTE Id

4.2.1 Kalibravimo funkcija (,,Factory Calibration Check®)
Naudojantis 8ia funkcija, galima patikrinti litavimo stotelés
temperatiry tikslumg ir panaikinti galimus nukrypimus.
Tam tikslui reikia iSmatuoti lituoklio antgalio temperatira.

Jg galima iSmatuoti bet kokiu iSoriniu temperatiros mata-

vimo prietaisu.
- FLL -
A A

v R

FCC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN® pasirinkite kalibravimo
taska. Su mygtuku Ill meniu uzdaromas (EXIT).

»DOWN* mygtukas — kalibravimo taskas 100°C
»UP*“ mygtukas — kalibravimo taskas 450°C

Nustatykite gamyklinius  kalibravimo  parametrus.
Paspauskite ir laikykite paspaude lll. Tada vienu metu
paspauskite mygtukus ,,UP* ir ,,DOWN®. Displéjuje pasi-
rodo ,FSE”. Taip litavimo stoteléje atkuriami gamykliniai
kalibravimo parametrai.

l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)
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Démesio!
Kalibravimo metu litavimo jrankis jkaista. Arti jkaitu-
sio litavimo jrankio nedékite degiy daikty.

Valdymo jtaiso (be lituoklio) kalibravimg galima patikéti
kalibravimo laboratorijai. Ten simuliuojami lituoklio kalibra-
vimo parametrai.

4.2.2 Kalibravimo keitimas

Paspaustas mygtukas ,,DOWN*

Kalibravimas esant 100°C.

Stotelé nustato 100 °C lituoklio temperatura. Kai tik pasie-
kiama statiné temperattros buklé (mirk¢ioja valdymo kon-
trolé), reikia palyginti lituoklio antgalio temperattrg (rodo-
mg iSoriniame matavimo prietaise) su rodmenimis displé-
juje. Nustatytg temperaturos nuokrypj galima iSlyginti myg-
tukais ,UP“ / ,DOWN*. Galima i§lyginti didZiausig 140 °C
temperatury nuokrypj. Jei iSmatuota temperatira sutampa
su rodmenimis displéjuje, tai patvirtinama mygtuku II
(CAL). Taip baigiamas kalibravimas 100 °C temperaturo-
je. Patvirtinus nustatomas 0 temperattros nuokrypis.

Su mygtuku I (EXIT) uZzdaromas meniu nepakeitus para-
metry.

L
Nustatytas l n ﬁ &
tempe- f U U
ratiro s 0 FCL =
nuokrypis ;oA . -
CAL EXIT

Paspaustas mygtukas ,,UP*

Kalibravimas esant 450°C.

Stoteléje nustatoma 450°C. Kai tik pasiekiama statiné
temperatiros buklé (mirk&ioja valdymo kontrolé), reikia
palyginti lituoklio antgalio temperaturg (rodomg iSoriniame
matavimo prietaise) su rodmenimis displéjuje. Nustatytg
temperaturos nuokrypj galima islyginti mygtukais ,,UP* /
,DOWN*. Galima i8lyginti didZiausig 140 °C temperatiiry
nuokrypj. Jei iSmatuota temperatira sutampa su rodmeni-
mis displéjuje, tai patvirtinama mygtuku Il (CAL). Taip bai-
giamas kalibravimas 450 °C temperaturoje. Patvirtinus
nustatomas 0 temperatros nuokrypis.

I8lyginus ir patvirtinus abu kalibravimo taSkus 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), kalibravimas uzbaigiamas.

150
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4.2.3 Stotelés identifikavimas (ID numeris)
Naudojant kelias WD stoteles, kiekvieng i$ jy galima iden-
tifikuoti pazenklinant numeriu.

Naudojant papildomg USB sietuva, nuotoliniu budu galima
pilnai valdyti kelias WD stoteles. Tam tikslui reikia aiSkiai
identifikuoti kiekvieng WD stotele (ID numeris).

Su mygtukais ,,UP“ / ,,DOWN* keiskite ID numer;.
Su | pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kitg meniu punkta.

Su mygtuku Il meniu uzdaromas (EXIT).

Nustatytas °c
tempe- L{ S [l
ratliro s L'l
nuokrypis a FCC =
CAL EXIT

5. USB pieslegvieta

WD 1M vadibas ierice standarta versija ir aprikota ar
"Mini USB" pieslégvietu. Vadibas iericei WD 1 to var pie-
vienot (Zr. 167 psl.). USB pieslegvietas lietoSanai jusu
riciba ir WELLER standarta programmattra (CD ir
ieklauts piegades komplekta). ST programmatra ietver
"programmaparaturas atjauninajumu" un "monitoringa
progrmmaturu”.

Ar "programmaparaturas atjauninajumu" var veikt pro-
grammaturas atjauninajumu, uzstadot vadibas iekartai
jaunako ekspluatacijas programmaturu.

Ar monitoringa programmaparaturu iekartu iespéjams

vadit attalinati, ka ar grafiski attélot, drukat un saglabat
temperatiras lknes.

388

| | Il

A
'
&
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6. Potencialy iSlyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo (8) jung€iy variantai:
Nuolatinis jzeminimas: be kistuko
(gamyklinis nustatymas)

Potencialy iSlyginimassu kiStuku, iSlyginama
(pilnutiné varza 0 omy): vidurinis kontaktas

Be potencialy: su kistuku

Nenuolatinis jzeminimas: su kistuku ir prilituota
varza. |zeminama
pagal pasirinktg varzos
parametra.

7. Darbo nurodymai

Pirma kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite jj j lydme-
talj. Taip bus pasalintos oksidavusios apna$os ir neSvaru-
mai. Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Pereinamoji dalis tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituo-
klio antgalio neturi bati uzterdta arba paZeista, nes dél to
gali sutrikti temperaturos reguliavimo tikslumas.

Lituoklio antgaliy naudojimas
® Pasirinkite kuo Zemesne darbine temperatirg

® Pasirinkite kuo didesnés formos lituoklio antgalj.
Pagrindiné taisyklé: mazdaug tokio dydZio kaip lituoklio
padékliukas

® Gerai alavuodami lituoklio antgalj uZtikrinkite optimaly
Silumos perdavimg nuo jrankio antgalio j lituojama vieta.

® Darydami ilgesnes pertraukas, iSjunkite litavimo sistema
arba naudokités ,Weller* temperatiiros mazinimo funkci-
jomis

® Prie$ dédami lituoklj j dékla, jo antgalj pavilgykite lydme-
talyje.

® | ydmetalj dékite tiesiai ant lituojamos vietos, o ne ant
antgalio.

® Lituoklio antgalius keiskite tam skirtu specialiu jrankiu.

® |ituoklio antgalio nespauskite.
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8. Priedy sarasas

005 13173 99 WMRP lodamura rokturis
(bez lodésanas smailes).
005 27 028 99 kaitinimo ploksté WHP 80
00529 178 99 lituoklio rinkinys WSP 80
00529 179 99 lituoklio rinkinys WMP
005 31 18599 USB i8pléstinis modulis
00533 11399 lituoklio rinkinys LR 82
00533 131 99 lituoklio rinkinys MPR 80
0053313399 atlitavimo rinkinys WTA 50
005 33 13599 lituoklio rinkinys WSP 150
WMRH WPHT déklas (WMP)
WMRP WPH80Tdéklas (WSP 80)
WMRH lodamura paliktnis, paredzéts
WMRP.
WMRT atlodéSanas komplekts.

9. Komplektas

WD 1000 WD 1

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Elektros kabelis Elektros kabelis
Kontaktinis kistukas Kontaktinis kiStukas
Lituoklis Naudojimo instrukcija
Apsauginis déeklas Saugos reikalavimai

Naudojimo instrukcija
Saugos reikalavimai

WD 1000M WD 1M

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Elektros kabelis Elektros kabelis
Kontaktinis kiStukas Kontaktinis kistukas
Lituoklis Naudojimo instrukcija
Apsauginis déklas (CD)

Naudojimo instrukcija (CD) Saugos reikalavimai
Saugos reikalavimai (CD) (CD)

USB kabelis USB kabelis

Lituoklio antgaliai psl. 161-165
Elektros schema WD 1, psl. 168
Surinkimo schema WD 1, psl. 169
Elektros schema WD 1M, psl. 170
Surinkimo schema WD 1M, psl. 171

Gamintojas pasilicka teise daryti techninius pakeiti-
mus!
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Mes pateicamies jums par mums izradito uzticibu,
iegadajoties Weller lodesanas iekartu WD 1 (M) /

WD 1000 (M). RaZoSanas procesa ir ieverotas vis-
stingrakas kvalitates prasibas, kas nodro$ina nevainojamu
iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, lidzu, uzmanigi izlasiet lie-
toanas instrukciju un tai pievienotos dro$ibas noteikumus.
Neievérojot noteikumus, jus apdraudat veselibu un
dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija noradita-
jai, ka arl par patvaligdm izmainam, razotajs atbildibu
neuznemas.

Weller ar mikroprocesoru vadama lodésanas iekarta

WD 1 (M) / WD 1000 (M) ir saskanota ar EK atbilstibas
apliecinagjuma droSibas pamatprasibu  direktivam
89/336/EWG un 73/23EWG.

2. Apraksts

2.1. Vadibas iekarta

Ar mikroprocesoru vadama lodéSanas iekarta WD 1 (M) /
WD 1000 (M) pieder pie iekartam, kuras izveidoja industri-
alajai razo$anas tehnikai, ka ari laboSanas un laboratoriju
jomai. LodéSanas instrumenta digitala elektroniskas
vadibas sistéma, vadibas iekarta un augstvértiga sensoru
un siltuma parneses tehnika nodro$ina precizu lodgalvas
temperatiras regulaciju.

Augsto temperaturas precizitati un optimalo, dinamisko
temperatras atbilstibu slodzes gadijuma sasniedz ar atru
un precizu méridanas veértibu apstradi slégtaja regu-
leSanas kontara. WD 1 (M) / WD 1000 (M) automatiski
atpazist lodéSanas instrumentus un automatiski iestata
atbilsto$os regulé$anas parametrus. Sadi var novérst
atkartotu reguléSanu.

Augsto kvalitates limeni papildina dazadas lodgalvas
potencidlu izlidzind8anas iespéjas (8), ka arl vadibas
iekartas un lodamura antistatiskais materials. Sis iekartas
funkciju daudzveidibu papildina klientam nepiecieSamo
reguléSanas funkciju ofseta vértibu ievades iespéjas, pro-
gramméjama temperatiras pazeminasana (Set-back), ka
ar Standby (nodroses) un noslég$anas funkcija.

Vélamo temperaturu var iestatit intervala no 50°C lidz
450°C (no 150°F Iidz 850°F). Velamo un redlo vértibu
atspogulo digitali. TieSai nemainigo temperaturu izvélei
paredzeti tris temperatlras taustini (4), (5) un (6). Par
iestatitas temperatlras sasniegSanu mirgojot signalizé
regulédanas kontrole (“#” simbols).

2.2. DroSibas paliktnis
Nelietojot lodamuru, tas vienmér janovieto droSibas statni.

Lodamura piltuve (13) ir iestatama 4 pozicijas un ergono-
miski visizdevigakaja pozicija to var iestatit bez instrumen-
tu palidzibas. Aizmuguré atrodas lodgalvas novietoSanai
paredzetas vietas (14). Paliktna pamata plaksné ir pared-

— —v

zéta vieta lodgalvu tirianas suklim (15).

Tehniskie dati

Merijumi:

Tikla spriegums: 230V / 50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V /50/60 Hz

Jaudas limenis: BW

DroSibas klase:
DroSinatajs (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

Temperaturas iestatijums:
Temperatlras precizitate:
TemperatUras stabilitate:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Lodgalvas novades pretestiba: < 2 Q
(Tip to ground)

Lodgalvas novades spriegums: < 2 mV
(Tip to ground)

(LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (vadibas iekarta), Ill (lodamurs)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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2.3. Lodamurs Antgaliy porg pagal poreikius galima keisti be
WP 80: Lodamurs WP 80 ir 1pass ar ta atro un precizo jrankiy ir naudoti nereguliuojant papildomai ant-
lodamura smailes temperatiras sasniegSanu. Ar galiy. Jmontuoti 2 po 40 W kaitinimo elementai
ipasi jaudigo 80 W sildisanas elementu lieliski akimirksniu jkaitina antgalj iki darbinés tempe-
iespéjams stradat dinamiska darba procesa. Ar ratlros ir jg tiksliai reguliuoja. Padétg atlitavimo
ta slaido formu unun Tso attalumu no roktura lidz pincetg automatidkai iSjungia rankenoje jmon-
uzgalim Sis lodamurs ir lietojams universali - no tuotas jutiklis.
|oti smalkiem lodeésanas darbiem lidz tadiem, kur
nepiecieSams papildu siltums. Papildu piesledzamos lodéSanas instrumentus skatiet pie-

derumu saraksta.
WMP:  Weller Micro lodamurs WMP ar ta érto satveres
risingjumu ir piemerots profesionalas elektroni- o .
kas apstradei. Isa distance starp satveres punk- 3. Ekspluatacuas uzsaksana
tu un lodgalvu nodrosina ergonomisku 65 W Rupigi izsainojiet iekartu un piederumus.
lodamura satveri, veicot paSus smalkakos Nolieciet lodeésanas instrumentu uz drosibas paliktna.

lodéSanas darbus. Lodamura spraudni iespraudiet vadibas ierices pieslegu-
ma ligzda (9) un noslédziet, nedaudz pagriezot pa labi.
WTA 50:atlodeSanas pincete WTA 50 ir izstradata speci- Parliecinaties, vai fikla spriegums sakrit ar sérijas

ali SMD detalu atlodésanai. Divi sildelementi (2 x plaksnites noradijumiem un elekiribas baroSanas sledzis
25 W) ar atseviSkiem temperatliras sensoriem (7) ir izslégta pozicija. Pievienojiet vadibas ierici elektribas
nodro$ina temperatlras reZzima saglabasanu tiklam (11). leslédziet iekartu tikla sledzi (7). leslédzoties
abas darbvirsmas. iekarta veic paSparbaudi, kuras laika darbojas visi radiju-
mi (1).
LR 82: lodamurs ar 80 W jaudu lodéSanas darbiem ar
augstu siltuma patérinu. Lodgalvu nostiprina ar Islaicigi uzrada iestafito temperatiiru (vélama vértiba).
bajonetes veida slégumu, kas nodro$ina Tad iekarta automatiski parslédzas uz esoSas vértibas
mainamas lodgalvas ievietoSanu pareiza radijumu. Paradas “»” simbols un uzrada tris tempe-

pozicija. ratliras taustinu I, Il un Ill nemainigas vertibas. “»” sim-
bols kalpo ka optiska regulédanas kontrole. Nepartraukta
WMRP (tik WD 1M): degSana norada uz sistémas uzsilSanu. Par darba tempe-

ypac galinas 40 W tikslusis lituoklis su antgalyje raturas sasniegsanu liecina lampinas mirgosana.
integruota kaitinimo sistema. Lituoklio antgal;

galima pakeisti nenaudojant jrankiy. Lituoklio 3.1. Temperatiras iestatiSana
antgalio temperatura pasiekiama labai greitai ir 3.1.1. Individuala temperatiras iestatiSana
nustatoma tiksliai. Padétg lituoklj automatiskai Displejs (1) pastavigi rada eso$o temperaturas vertibu.
iSjungia rankenoje jmontuotas jutiklis. Nospiezot taustinu UP (2) vai DOWN (3), displejs parsléd-
zas uz $aja bridi iestatito vélamo temperatiras veértibu.
WMRT (tik WD 1M): Mirgo temperatiras simbols °C vai °F.

Labai patogus atlitavimo pincetas darbui su
smulkiausiomis SMD elektronikos detalémis.

Temperatiras radijums

A -Temperatiras simbols
STANTET R —
= N acr
Ipasas funkcijas g | C' upP
REMOTE ! l ! l .
OFFSET min DOWN
A

s B8 588 888~

WINDOW 1]

;M I ®

|
'“. Laika funkcijas

.

NoslegSana

lestatita temperatiira L .
Optiska regulésanas
Temperatiras taustini kontrole
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lestatito veélamo vértibas limeni attiecigaja virziena var
mainit, piespiezot vai turot taustinu UP (2) vai DOWN (3).
Turot taustinu piespiestu, nepiecieSsama vertiba mainas
paatrinati. Aptuveni 2 sekundes péc taustina atlaiSanas
radijums automatiski parslédzas uz patieso vertibu.

3.1.2. Temperatiras iestatiSana ar

temperaturas taustiniem I, Il un lll

Veélamo temperatiras vértibu var maintt arf ar trim tempe-
raturas taustiniem I, Il un lll.

Ripnicas iestatijums:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

1l 380°C (716°F)

Nospiezot temperatlras taustinu, displeja aptuveni 2
sekundes rada izveleto vélamo vértibu. Vélamas vértibas
paradiSanas laika mirgo temperatiras simbols. Tad dis-
plejs automatiski parslédzas uz uz esoSo temperatiru.

Wil

| C I'PS
| L
{50 350 380

é m.'“ ' i

3.1.3. Temperatiras taustinu I, Il un lll iestatiSana

Trim temperatras taustiniem I, Il un Il var iestatit vélamas
temperattras vértibas. Nospiezot UP vai DOWN taustinu,
iestata jauno temperaturas vertibu (skatiet 3.1.1.). Mirgo
temperatiras simbols °C vai °F.

Beigas jatur velamais temperatlras taustind 1, Il vai lll.
Taustina piespieSanas laika mirgo pie tempeartiras tau-
stina esoSais mazais displejs, un péc aptuveni 3 sekundém
tas parnem liela displeja radijumu. Atlaidiet temperattras
taustinu.
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Temparaturas taustina iestatisana zema "Setback" tempe-
ratira rada iespéju veikt manualu temperatiras sama-
zinaSanu, ja lodamuru nelieto.

4. Ipasas funkcijas

. 4 sec.
'- 2 sec.
l Y
-1- -2
IINEXIT) —--

4.1. 1. 1paso funkciju izvélne
Vienlaicigi piespiezot taustinus UP un DOWN, péc aptuve-
ni 2 sekundém aktivizé Tpado funkciju izvélni un displeja

paradas - | - , atlaidiet taustinus.
Meniidi 1
2 s
- I _ A<
! WV

Izvélnes izvéle Iziet

lespéjami $adi iestatijumi:

Offset, Setback, Standby (nodroses) temperatura, Auto Off
Time, Lock (nosleégSanas) funkcija, Window, Temperatras
versija.

Taustini | un Il paredzéti izvélei izvelne.

Ar taustinu lll iespéjams iziet no izvélnes (EXIT).

Ipaso funkciju atiestati$ana uz riipnicas iestatijumiem:
Nospiediet taustinu Ill un turiet to nospiestu. Vienlaicigi
papildus piespiediet taustinus UP un DOWN. Displeja
paradas “FSE”. Lode$anas iekartas iestatitjumi ir atiestatiti
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uz rpnicas iestatijumiem.

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

0

4.1.1 Standby (nodroses) temperatiira

Péc iestatita Setback laika beigam vélamo temperatiru
automatiski pazemina lidz Standby (nodroses) vértibai.
Eso$o temperaturu rada mirgojot, displeja paradas
"STANDBY".

lestatiet Standby (nodroses) temperatiru ar UP vai
DOWN taustinu.

Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.

Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

RETE

M

| [ L]

4.1.2 Temperatiras atslégSanas AUTO OFF laiks
Nelietojot lodamuru, péc AUTO OFF laika beigam atsledz
lodamura apsildi. Temperatlru atsledz neatkarigi no
iestatitas Setback funkcijas. Eso$o temperatiru rada mir-
gojot, un ta kalpo ka atlikusas temperatiras raditajs, dis-
pleja paradas "OFF". Ja temperatira ir zemaka par 50°C
(150°F), paradas mirgojoSa svitra.
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AUTO OFF laiku mainiet ar UP vai DOWN taustinu .
Ar | atgriezieties izvelnes iepriek$€ja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

- 1Cn
, UI'I'III'I ?

b,

4.1.3 Temperatiras intervals
Reala lodgalvas temperatiru, ievadot temperatiras interv-
alu, var mainit diapazona 140°C.

Mainiet intervala vértibu ar UP vai DOWN taustinu.
Ar | atgriezieties izvelnes iepriek$éja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

°C

‘_l-\. ™

4.1.4 Setback laiks

Nelietojot lodamuru, ta temperatiru péc iestatita Setback
laika samazina lidz Standby (nodroses) temperatirai (ska-
tiet 4.1.1). Setback laiku, kad lodeSanas iekarta atgriezas
gaidiSanas reZima pozicija, var iestatit no 0 Iidz 99
minitém. lestatot "0 min", Setback funkcija ir izslégta. Ar
iestatijumu "IESLEGTS" ir akfiva Setback funkcija ar
novietoSanas izslegsanu (péc izvéles), (skatiet 170 lap-
pusi). Par setback funkciju signalizé mirgojoss esosas
vértibas radijums un displeja rada "STANDBY". Setback
stavokli vzr izslegt, nospiezot jebkuru taustinu. Veicot
lodésanas darbus ar minimalu siltuma patérinu var ietek-
mét Setback funkcijas droSibu.

Setback laika vertibu mainiet ar UP vai DOWN taustinu.

Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.
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| 1] 1

4.1.5. Window funkcija

Temperatiiras intervala ierobeZojums lidz maksimali 199°C
(1180°F), par pamatu nemot ieprieks iestatitu temperattru
(skatiet 4.5.). Lidz ar to iestatita temperatira ir iestatita
temperaturas loga viduspunkts.

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet "loga" lielumu.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

ne
il &

4.1.6. °F/°C parslégSana
Parsledziet temperatiras versiju no °C uz °F vai otradi.

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet °C un °F.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

°F

el
i

4.1.7. Noslégsanas funkcija @

LodéSanas iekartas noslégSana. Pec noslégSanas
lodeSanas iekartai nevar mainit iestatijumus. lespéjama
temperaturas taustinu I, Il un il lietoSana.

Radijumos paradas “OFF”

Displeja mirgo @ simbols. Ar UP vai DOWN taustiniem var
ievadit tris simbolu noslégsanas kodu. Ja kodu apstiprina
ar taustinu lll, iekarta ir noslégta un displeja ir aktivs @
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simbols.

Ja izvélni atstaj pozicija "OFF" vai ar taustiniem I, Il vai lll,
kodu nesaglaba.

Lai atslégtu, $aja izvelnes punkta radijumos paradas "ON".
levadot kodu un apstiprinot to ar taustinu lll, iekarta atkal ir
atslégta.

Ar | atgrieZas izvelnes iepriek$€ja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

5 sec.
4.2. Ipaso funkciju 2. izvélne
Vienlaicigi piespiezot UP un DOWN taustinus, péc aptuve-
ni 4 sekindem paradas 2. 1paso funkciju izvélne iekartas
kalibréSanai un atpazisanai.
Displeja paradas - 2 -, atlaidiet taustinus.

Taustini I un Il paredzéti izvélei izvelne.
4 20
.-'A\"
- L:' B A<
-\.: —

Izvélnes izvéle

Iziet

I Il
————

KalibreSanas

REMOTE Id

1
1
1
1
1
1
1
1
funkcija '
1
1
1
1
1
1
1
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4.2.1. Kalibrésanas funkcija (Factory Calibration Check)
Ar 3o funkciju var parbaudit iekartas temperatiiras preci-
zitati un un novérst iespéjamas novirzes.
Tade| ir jaizmera lodgalvas temperatura.

Sim noldkam var izmantot jebkuru argjo temperatiiras
mérisanas instrumentu.

- FCC -~
A A

FCC FCC
100°G/212°C 450°G/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
EXIT EXIT

Ar UP vai DOWN taustiniem izvélieties kalibréSanas punk-
tu. Ar taustinu Il var iziet no izvélnes (EXIT).

Taustind DOWN, kalibréSanas punkts 100°C
Tausting UP, kalibrésanas punkts 450°C

Lai atiestatitu kalibréSanu uz rlipnicas iestatijumu, nospie-
diet taustinu Ill un turiet nospiestu. Vienlaicigi papildus
piespiediet taustinus UP un DOWN. Displeja
paradas‘FSE”. LodeSanas iekartas iestatitjumi ir atiestafiti
uz rupnicas iestatijumiem.

l_ ,- 450°C (212°F)
100°C (842°F)

Uzmanibu:

lodesanas iekarta kalibréSanas procesa laika uzkarst.
Nenovietojiet lodéSanas instrumenta tuvuma uzlies-
mojosus priekSmetus.

Vadibas iekartas kalibrézanu (bez lodamura) var veikt ari
ar kalibréSanas iekartas palidzibu. Seit veic lodamura kali-
bréSans veértibu simulaciju.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Vaciski

4.2.2. Kalibrésanas mainiSana

Nospiediet taustinu DOWN

KalibréSana 100°C temperatiira.

lekarta iestata lodamura temperattru uz 100°C. Kad tem-
peratlira ir kluvusi stabila (mirgo reguléSanas kontrole),
lodgalvas temperaturu (aréja mérierice) salidzina ar
radijumu displeja. Konstatéto temperattras novirzi tagad
var izlidzinat ar UP / DOWN taustiniem. Maksimala iespé-
jama temperatiras izlidzina$ana ir 140°C. Ja temperatiira
displeja radijumos saskan ar izmérito temperatiru, to
apstiprina ar taustinu Il (CAL). Tagad kalibréana 100°C
temperatQra ir pabeigta. P&c apstiprinajuma temperaturas
novirzi atiestata uz 0.

lestatitas , n ﬁﬁn
tempe- f U U
ratlira s ] FLL
novirze oA . .
CAL EXIT

Ar taustinu Il (EXIT) var atstat izvélni, neizdarot izmainas.

Nospiests taustins UP

Kalibrésana 450°C. temperatara.

lekarta iestata 450°C. Kad temperatlra ir kluvusi stabila
(mirgo reguléSanas kontrole), lodgalvas temperatiru
(areja merierice) salidzina ar eso$as veértibas radijumu
displeja. Konstatéto temperatiras novirzi tagad var
izlidzinat ar UP / DOWN taustinu maksimala iespéjama
temperatiiras izlidzina$ana ir 140°C. Ja temperatira dis-
pleja radijumos sakrit ar izmeérito temperatiru, to apstipri-
na ar taustinu Il (CAL). Tagad kalibréana 450°C tempe-
ratlrd ir pabeigta. Péc apstiprinajuma temperaturas novir-
zi atiestata uz 0.

lestatitas o
tempe- L{ S [l
ratiira s U
novirze g FOC =

CAL EXIT

Péc tam kad ir pielidzinati un apstiprinati abi kalibréSanas
punkti 100°C (212°F) / 450°C (842°F), kalibréSana ir
pilniba pabeigta.
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4.2.3. lekartas atpaziSana (ID numurs)

Lietojot vairakas WD iekartas, katrai no tam var pieskirt
numuru, lai tas varétu identificét.

Lietojot izveles USB pieslégvietu, pilna to funkciju apjoma
var kontrolét vairakas WD iekartas. Sim mérkim katrai WD
iekartai nepiecieSams atpazisanas numurs ( ID numurs),
lai to varétu identificet.

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet ID numuru.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

Ar taustinu lll var iziet no izvélnes (EXIT).

388

| | Il

)
o
-

5. USB sasaja

Valdymo jtaisas WD 1M standartiSkai komplektuojamas
su mini USB sasaja. Valdymo jtaise WD 1 jg galima papil-
domai jrengti ( Skatiet 167 lappusi). USB sgsaja naudotis
galima su WELLER standartine programine jranga (CD
rasite komplekte). Sioje programinéje jrangoje yra ,Firm-
ware Updater” ir ,Monitor software".

Su ,Firmware Updater galima atnaujinti programa, kad
valdymo jtaisas bty apripintas naujausiomis darbo pro-
gramomis.

Su ,Monitor software” galima jtaisg valdyti nuotoliniu
budu, taip pat grafiSkai atvaizduoti, atspausdinti ir iSsau-
goti temperatury grafikus.

6. Potenciala izlidzinasana
3,5 mm parslegSanas savienojumu (8) var saslégt 4 daza-
dos variantos:

iezemets:bez spraudna
(izsutiSanas stavoklis);

potencialu izlidzindSana ar spraudni, izlidzinatajvadibu
(pretestiba 0 omu):pie videja kontakta;

bez potenciala:ar slédzi;

viegli sazeméts:ar sledzi un ielodétu pretestibu. leze-
mésana ar izvéleto pretestibas vértibu.
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7. Noradijumi darba ar lodésanas
iekartu

Pirmaja uzsildiSanas reizé selekfivi ar alvu parklajamais
lodéSanas uzgalis ir janoklaj ar lodmetalu. Tas nonem no
lodéSanas uzgala glabasanas laika izveidojuSos oksidu
slanus un netirumus. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.

Pareja no sildkermena/sensora uz lodgalvu nedrikst
piesarnot ar netirumiem, sveSkermeniem vai art bojat, jo
tas butiski ietekmé temperaturas vadibas precizitati.

Lodgalvu lietoSana
® |zvelieties pec iespejas zemako lodéSanas temperatiru

® |ietoSanai izvélieties lielako lodgalvas formu
Liela pirksta reguleSana: aptuveni atbilstosi lodéSanas
paliktnim

® Rupéjieties par lielu siltuma parneses virsmu starp lod-
galvu un lodvirsmu, labi noalvojot lodgalvu.

® lilgaku darba partraukumu laika izsledziet iekartu vai
izmantojiet Weller temperatiras samazinaSanas funkci-
jas, kamér iekartu nelieto

® Pirms novietojat lodamuru uz palikina, samitriniet lodgal-
vu.

® Alvu lieciet tiedi uz lodvirsmas nevis uz lodgalvas.
® | odgalvas lietojiet tikai ar atbilsto$o instrumentu.
® Nelietojiet lodgalvu ar mehanisku spéku.

8. Piederumu saraksts

00513173 99 WMRP lituoklis su rankena
(be antgalio)

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
005 31 18599
00533 11399
005 33 131 99
005 33 133 99
0005 33 135 99
WMRH
WMRP
WPHT
WPHB80T

Uzsildidanas plate WHP 80
Lodamura komplekts WSP 80
Lodamura komplekts WMP
USB paplasinajuma modulis
Lodamura komplekts LR 82
Lodamura komplekts MPR 80
Atlodesanas komplekts WTA50
Lodamura komplekts WSP 150
lituoklio déklas, skirtas WMRP
WMRT atlitavimo komplektas
slegpaliktnis (WMP)
slegpaliktnis (WSP 80)
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9. Piegades komplekts

WD1000 WD1

Vadibas iekarta Vadibas iekarta
Tikla vads Tikla vads
Spraudnis Spraudnis
Lodamurs LietoSanas
DroSibas paliktnis instrukcija
LietoSanas instrukcija DroSibas paliktnis

Dro&ibas noradijumi

WD 1000M WD 1M

Vadibas iekarta Vadibas iekarta

Tikla vads Tikla vads

Spraudnis Spraudnis

Lodamurs LietoSanas instrukcija
Dro$ibas paliktnis (CD)

LietoSanas instrukcija (CD) DroSibas noradijumi
DroSibas noradijumi (CD) (CD)

USB vads USB vads

Lodgalvas lappuse 165-169

Explo attels WD 2, lappuse 172

Savienojuma shémas attéls WD 2, lappuse 173
Explo attéls WD 2M, lappuse 174

Savienojuma shémas attéls WD 2M, lappuse 175

lespéjamas tehniskas izmainas!

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Vaciski

160


http://www.manualslib.com/

Soldering Tips

LT- Spitzen
Soldering
Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B L&nge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
S , 0054443799 LTH Meisselform 0,8mm 0,4 mm 11,5 mm
= Chisel
) < 00544 43099 LT HHPB Meisselform* 0,8mm 0,4 mm 11,5 mm
f Chisel*
0054440300 LTA Meisselform 1,6 mm 0,7 mm 11,5 mm
Chisel
00544 43199 LT AHPB Meisselform* 1,6 mm 0,7 mm 11,5 mm
Chisel*
0054447000 LT ALF Meisselform** 1,6 mm 0,7 mm 11,5 mm
Chisel**
0054440500 LTB Meisselform 2,4mm 0,8mm 11,5 mm
Chisel
005 44 43299 LT BHPB Meisselform* 24mm 0,8mm 11,5 mm
Chisel*
00544 446 00 LT BLF Meisselform** 24mm 0,8mm 11,5 mm
Chisel**
0054440700 LTC Meisselform 3.2mm 0,8 mm 11,5 mm
Chisel
00544 44700 LT CLF Meisselform** 3,2mm 0,8 mm 11,5 mm
Chisel**
0054440900 LTD Meisselform 4,6 mm 0,8 mm 11,5 mm
Chisel
00544 44800 LT DLF Meisselform** 4,6 mm 0,8mm 11,5 mm
Chisel**
00544 48300 LT DHPB Meisselform* 4,6 mm 0,8mm 11,5 mm
Chisel*

-r 0054441300 LTK Meisselform lang 1,2mm 0,4 mm 19,0 mm

gﬂ O} J Chisel long
I 0054441400 LTL Meisselform lang 2,0mm 1,0 mm 19,0 mm
Chisel long
00544 476 00 LT LLF Meisselform lang** 2,0mm 1,0mm 19,0 mm
Chisel long**
0054441500 LTM Meisselform lang 3,2mm 1,2mm 19,0 mm
Chisel long
00544 47700 LT MLF Meisselform lang** 3.2mm 1,2mm 19,0 mm
Chisel long**
0054442099 LTHX Meisselform gebogen 0,8 mm 0,4 mm 16,5 mm
Chisel bent
00544 44300 LTALX Meisselform gebogen 1,6 mm 0,7 mm 16,5 mm
Chisel bent
00544 44200 LTBX Meisselform gebogen 2,4mm 0,8 mm 16,5 mm
Chisel bent
00544 469 00 LT MXLF Meisselforn gebogen™ 3,2mm 0,8 mm 16,5 mm

Chisel bent**
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Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Léange C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
00544 427 00 LT AX Meisselform gebogen 30° 1,6 mm 0,8 mm 12,5 mm
%[H:U @ Chisel bent 30°
A 00544 48000 LT AXLF Meissetform gebogen*™ 1,6 mm 0,8mm 12,5 mm
Chisel bent**
- 0054443699 LT1S Rundform schlank 90,2mm 1,6 mm 13,0 mm
Q:}‘H:U @ Round slim
A
0054443599 LT1 Rundform ? 0,25 mm 12,0 mm
<IH:U Round
0054440400 LTAS Rundform 91,6 mm 12,0 mm
Round
005 44 471 00 LT ASLF Rundform** ¢ 1,6 mm 12,0 mm
Round**
0054441100 LTCS Rundform @ 3,2 mm 12,0 mm
Round
005 44 47400 LT CSLF Rundform** ¢ 3,2 mm 12,0 mm
Round™*

00544 426 99 LT 1SLX Rundform schlank gebogen
Round slim bent 920mm 0,4 mm 20,5mm

0054442800 LT 4X Rundform gebogen 30° ¢ 1,2mm 0,4 mm 150 mm
Round bent 30°

0054442599 LT1X Rundform gebogen 30° @¢2,0 mm 0,4 mm 11,0 mm
Round bent 30°

0054443999 LT4 Rundform abgeschrégt 45° schlank
Round sloped 45° slim ¢ 1,2 mm 13,5 mm

0054440800 LTF Rundform abgeschrégt 45°
Round sloped 45° 91,2 mm 11,0 mm

005 44 444 00 LT BB Rundform abgeschrégt 45° lang
Round slopes 45° long 2,4mm 4,0 mm 16,5 mm

00544 472 00 LT BBLF  Rundform abgeschrégt 45° lang*™

Round sloped 45° long™ 2,4 mm 4,0 mm 17,0 mm
005 44 445 00 LT CC Rundform abgeschrégt 45° lang

Round sloped 45° long 3,2mm 6,0 mm 16,0 mm
005 44 473 00 LT CCLF  Rundform abgeschragt 45° lang™

Round sloped 45° long™ 3,2 mm 6,0 mm 16,2 mm
005 44 478 00 LT DDLF  Rundform abgeschragt 45° lang™*

Round sloped 45° long*™ 4,6 mm 6,0 mm 19,0 mm
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Soldering Tips

Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
<:U @g 0054442399 LT1L Konisch lang 90,2 mm 19,0 mm
i Concial long
0054440699 LTS Konisch lang 9 0,4 mm 19,0 mm
Conical long
0054448200 LTTLF Konischlang®™ 0,6 mm 19,0 mm
Conical long**
00544 481 00 LT OLF Konischlang®™ 90,8 mm 19,0 mm

Conical long**

@:ﬂ 00544 42499 LT 1LX Konisch lang gebogen
Conical long bent ¢ 0,2 mm 24,0 mm

0054441000 LT GW Lotdepotspitze 45°@ 2,3 mm 3,2mm 17,0 mm
Gull wing 45°
<I:U 00544 47500 LT GWLF Lotdepotspitze 45°*g 2,3 mm 3,2mm 17,0 mm
Gull wing 45°**
A
_ 00544 479 00 LT KNLF ~ Messerspitze*™* 6,2 mm 16,0 mm
@ﬂ Soldering knife tip**
00544 416 00 LT Messspitze fiir Thermoelement @ 0,5 mm
@ LT Measuring tip for thermo element ¢ 0,5 mm
005 44 449 99 LT Einschraubspitze mit M4 AuBengewinde

LT Screw in tip with M4 outside thread

* HPB Lot = fiir Lote mit hohem Bleianteil

** Herkdmmliche Létspitzen konnen auch mit bleifreiem Lot verwendet werden. Allerdings verringert sich physikalisch bedingt
die Standzeit. Die neuen ,LF“-Lotspitzen mit doppelter Eisenschicht wirken dem entgegen und eignen sich daher fiir den
Einsatz mit bleifreiem Lot.

* HPB solder = for solder alloy with high lead content
**The LF soldering tips have thicker layer of iron. This improves the lifetime and makes them ideal of working with lead free
solder. Regular soldering tips can be used with lead free solder but it reduces their lifetime for physical reasons.
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Soldering Tips

Spitzenpaar fiir WMRT
Tip set for WMRT

[
!@ @?

RTW 1 Punktspitze 0,2 mm x 45°
RTW 1 Point tip 0,2 mm x 45°

éé?\
‘e

RTW 2 Meisselspitze 0,7 mm x 45°
RTW 2 Chisel tip 0,7 mm x 45°

J
SE 9
0i] /

RTW 3 Lotspitze 3,0 mm x 45°
RTW 3 Soldering tip 3,0 mm x 45°

RTW 4 Lotspitze 6,0 mm x 45°
RTW 4 Soldering tip 6,0 mm x 45°

a,?ﬁ_
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Soldering Tips

RT- Spitzen _
RT- Soldering Tips

Bestell-Nr.
Order-No

=== [l T3 005 44 601 99

%o

%3
o [ T e 00544 602 99

= r:rf:m[ﬂ]]]]ﬂm_ __j'_ur:n

o

00544 603 99

S s= e

P e = )

00544 604 99

- 00544 605 99

1
00544 606 99

50
N:'J%ﬁiﬂ]]]]]ﬂw]]]jjm 00544 607 99

00544 608 99

0.4

%08

==l

4 - .

00544609 99

0.4

v

(‘V-
’&ﬁiﬂﬂ]ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬁ 00544 610 99

T 7 T 11
o~
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Modell
Model

RT1

RT2

RT3

RT4

RT5

RT6

RT7

RT8

RT9

Beschreibung
Description

Nadelspitze
Needle Tip

PunktspitzeR0,4
Point Tip RO,4

MeiBelspitze 1,3 x 0,4 mm
Chisel Tip 1,3 x 0,4 mm

MeiBelspitze 1,5 x 0,4 mm
Chisel Tip 1,5 x 0,4 mm

MeiBelspitze gebogen 30°, 0,8 x 0,4 mm
Chisel Tip 30° bent 1,3 x 0,4 mm

Rundform 45° abgeschragt 1,2 mm
Round Tip 1,2 x 45°

Messerspitze 45° abgeschragt 2,8 mm
Knife Tip 2,2 x 45°

MeiBelspitze 2,2 x 0,4 mm
Chisel Tip 2,2 x 0,4 mm

MeiBelspitze 0,8 x 0,4 mm
Chisel Tip 0,8 x 0,4 mm

RT10GW  Lotdepotspitze

Chisel
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USB interface
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Exploded Drawing WD 1
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58748740  (230V)
58756730  (120V)
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58748805  .-°
58748736 T500mA
(5 Stlick)
58758717 58748864 T10A
(5 Stuck)
58748902
@ 687687268
58748804
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Circuit Diagram WD 1
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Exploded Drawing WD 1M

58758723

58758732

58768728

£8758743

57004899

R (oK 57007399
57007299
g 57007099

(D) 57004009

53118589
58748740  (230V) E
58758730  (120V)
58748788  (100V)

58748805

P

58748736 T500mA (230V)
(5 Stiick)

58768734
56748864 T10A (120V)

(5 Stiick)

56748902

@ 54758726

58748804

4D9RBED
WM

170

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Circuit Diagram WD 1M

£.8d60Y7
WLaMm

(1a>20s
3aoup|pq |oyuajody
asyong
-syaig)6sno|oyjuajod

SM

= 5
—

00
et

i

SE08S48500 Yniyasuy aypidiaya]

m
k=

mmmmdeermaa g

L]
Lok Bunziay

(uoJy Buiapijos)
uagioxioT

] BE

]

[iq) W
211 5) [
L2 [l

2!

e |=]

070868500 INPOW-GSN 34D1ds3i137

££085/8500 Apidsig 3ipidiaya]

. _.----------.
' 1]

T : —m | —)
: -
L >.~NA-_- 35004 ; :
Y_AZL n —_ .
RS~ AO = ;
_ _"
[
(UDyMS SUIDW) (asny suow)

JapoydsziaN  BunsayoisziaN

(abDjjoA au)
BunuupdszyaN

17

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

o
COOPER Hand Tools

www.cooperhandtools.com/europe

Cooper Tools GmbH Gooper Tools
Carl-Benz-Str. 2 P.0. Box 728
74354 Besigheim Apex, NC 27502-0728
Germany
Tel.: (07143) 580-0 Northeast
Fax: (07143) 580-108 Phone: 919-362-7540
Fax: 800-854-5137
Cooper Tools S.A.S.
25 Rue Maurice Chevalier BP 46 South
77832 0zoir-la-Ferriere Cedex Phone: 919-362-7541
France Fax: 800-854-5139
Tél.: (01) 60 18 55 40
Fax: (01) 64 40 33 05 Midwest
Phone: 919-362-7542
Cooper Tools Fax: 800-854-5138
A Division of Cooper
(Great Britain) Limited West Coast (Southwest)
4th Floor Pennine House Phone: 919-362-1709
Washington Fax: 800-546-7312
Tyne & Wear
NE37 1LY All other USA inquires
Great Britain Fax: 800-423-6175

Tel.: (0191) 419 7700
Fax: (0191) 417 9421

Cooper Italia S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (M)
Iltaly

Tel.: (02) 90 33 101
Fax: (02) 90 39 42 31

Cooper Tools B.V.
Phileas Foggstraat 16
7821 AK Emmen Drenthe
The Netherlands

Phone: (0591) 66 75 00
Fax: (0591) 66 75 95

Weller is a registered Trademark and registered Design of Cooper Industries, Inc.
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